Your Global Automation Partner

TBEN-L...-8IOLA
O-Link-Master Class A fur
“thernet

Betriebsanleitung



Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

1 Uber diese Anleitung

1.1
1.2
1.3
1.4

2 Hinweise zum Produkt

2.1
2.2
2.3

3  Zulhrer Sicherheit

3.1
3.2
33
34

4 Produktbeschreibung

4.1

4.1.1
4.1.2
413

4.2
4.3

4.4

4.4.1
4.4.2
443
444
4.4.5

4.5
4.5.1

5 Montieren
5.1
5.2
5.3

5.4

54.1
54.2
543
544
54.5

6 AnschlieBen

6.1

6.2
6.2.1

Your Global Automation Partner

6

Zielgruppen 6
Symbolerlduterung 6
Weitere Unterlagen 7
Feedback zu dieser Anleitung 7
8

Produktidentifizierung 8
Lieferumfang 8
Turck-Service 8
9

BestimmungsgemafBe Verwendung 9
Allgemeine Sicherheitshinweise 9
Hinweise zum Ex-Schutz 9
Auflagen durch die Ex-Zulassung bei Ex-Einsatz 10
11

Geratelibersicht 11
Blockschaltbild 13
Bedienelemente 13
Anzeigeelemente 13
Eigenschaften und Merkmale 14
Funktionsprinzip 14
Funktionen und Betriebsarten 15
Multiprotokoll-Technologie 15
|O-Link-Kandle 16
Universelle digitale Kanale — Funktionen 17
Backplane Ethernet Extension Protocol (BEEP) 17
Turck ARGEE 17
Mogliche Ethernet-Netzwerkstrukturen 18
Ethernet-Daisy-Chain - Max. Anzahl in Reihe verbundener Module.................c....... 20
21

Geratin Zone 2 und Zone 22 montieren 21
Auf Montageplatte befestigen 22
Gerat im Freien montieren 22
Gerat erden 22
Ersatzschaltbild und Schirmungskonzept 22
Schirmung der Feldbus- und 1/0-Ebene 23
Direkte Erdung der Feldbusebene aufheben: Erdungsspange entfernen................ 24
Direkte Erdung der Feldbusebene herstellen: Erdungsspange einsetzen................ 24
Gerat erden - Montage auf Montageplatte 24
25

Gerat in Zone 2 und Zone 22 anschlieen 25
Gerat an Ethernet anschlieen 26
Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU).....covovrrerrrenrrenerrernnnns 27

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2025/03 | 2



Inhaltsverzeichnis "TWURC K

Your Global Automation Partner

6.3 Versorgungsspannung anschlieen 27
6.3.1 Versorgungskonzept 29
6.4 10-Link-Devices und digitale Sensoren und Aktuatoren anschlie8en ............... 30
7 InBetrieb nehmen 31
7.1 Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus anpassen 31
7.1.1 Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus tiber
Drehcodierschalter anpassen 31
7.1.2 Netzwerk-Einstellungen liber TAS (Turck Automation Suite) anpassen.........c....... 34
713 Netzwerk-Einstellungen tber den Webserver anpassen 36
7.2 Gerat mit PROFINET in Betrieb nehmen 37
7.2.1 Gerdatemodell 37
7.2.2 Adressierung bei PROFINET 38
7.23 FSU - Fast Start-Up (priorisierter Hochlauf) 38
724 MRP (Media Redundancy Protocol) 41
7.2.5 Nutzdaten fir azyklische Dienste (IO-Link) 42
7.2.6 |0-Link-Funktionsbaustein [OL_CALL 45
7.3 Gerate an einen PROFINET-Controller anbinden mit TIA-Portal ........ccececvveenens 49
7.3.1 GSDML-Datei installieren 50
7.3.2 Gerate mit der Steuerung verbinden 51
733 PROFINET-Geratenamen zuweisen 52
734 IP-Adresse im TIA-Portal einstellen 53
735 Geratefunktionen konfigurieren 54
7.3.6 Gerat online mit der Steuerung verbinden 58
7.3.7 PROFINET - Mapping 58
7.3.8 Funktionsbaustein |O_LINK_DEVICE in TIA-Portal verwenden 59
7.4 Gerate mit Modbus TCP in Betrieb nehmen 66
7.4.1 Implementierte Modbus-Funktionen 66
742 Modbus-Register 66
743 Datenbreite 69
744 Registermapping 70
745 Verhalten im Fehlerfall (Watchdog) 72
7.5 Gerate an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS 73
7.5.1 Gerdt mit der Steuerung verbinden 74
752 Netzwerk-Schnittstelle einrichten 77
7.53 Modbus TCP-Server (Slave): IP-Adresse einrichten 79
7.5.4 Modbus-Kanale (Register) definieren 80
755 Gerdt online mit der Steuerung verbinden 82
7.5.6 Prozessdaten auslesen 83
7.6 Gerate mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen 84
7.6.1 Allgemeine Eigenschaften EtherNet/IP 84
7.6.2 EDS- und Catalog-Dateien 84
7.6.3 QuickConnect (QQC) 84
7.6.4 Device Level Ring (DLR) 86
7.6.5 Diagnose (iber Prozessdaten 86
7.6.6 EtherNet/IP-Standardklassen 87
7.6.7 Vendor Specific Classes (VSC) 112
7.7 Gerate an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit Studio 5000 ...........ccec.. 127
7.7.1 Gerat aus Katalogdateien zum neuen Projekt hinzufiigen 128
7.7.2 Gerat konfigurieren 130
7.7.3 Gerat parametrieren 131
774 Gerat online mit der Steuerung verbinden 132
7.7.5 Prozessdaten auslesen 134

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 3



Inhaltsverzeichnis "TWURC K

Your Global Automation Partner

7.8 Gerate mit CC-Link IE Field Basic in Betrieb nehmen 135
7.8.1 Allgemeine Eigenschaften CC-Link IE Field Basic 135
7.8.2 CSP+-Dateien 135
7.83 Zyklische Dateniibertragung 136
7.84 Occupied Stations 137
7.8.5 Bit-Bereich 138
7.8.6 Wort-Bereich 140
7.8.7 Parametermapping 147
7.8.8 Azyklische Kommunikation tiber SLMP — unterstiitzte Funktionen .........cccoecee.. 149
7.9 Gerate an einen CC-Link IE Field Basic-Client anbinden mit GX Works3 ......... 152
7.9.1 CSP+-Dateien in GX Works3 registrieren 153
7.9.2 Netzwerkeinstellungen konfigurieren 154
793 CC-Link IE Field Basic-Netzwerk konfigurieren 155
794 Prozessdatenmapping fiir CC-Link-Gerdte im Netzwerk definieren ... 161
7.9.5 Gerdt online mit der Steuerung verbinden 162
7.9.6 Prozessdaten auslesen 164
7.10 10-Link-Devices in Betrieb nehmen 165
7.10.1 |O-Link Devices Uber I0-Link-Device-Application in Betrieb nehmen..................... 165
7.10.2 I0-Link-Devices Gber SIDI in Betrieb nehmen (nur PROFINET) c..vvvevveevveverecrecnene 168
7.10.3 |O-Link-Netzwerk-Scan in TAS-Desktop 173
7.10.4 |O-Link-Devices V1.0 in Betrieb nehmen (Datenhaltung) 175
7.10.5 |O-Link-Devices V1.1 in Betrieb nehmen (Datenhaltung) 176
8 Parametrieren und Konfigurieren 178
8.1 Parameter 178
8.1.1 Prozessdatenmapping anpassen 185
8.1.2 PROFINET-Parameter 186
8.2 I0-Link-Funktionen fiir die azyklische Kommunikation 187
8.2.1 Port-Funktionen fr Port 0 (I0-Link-Master) 187
8.3 10-Link-Devices parametrieren (I0-Link-Device-Application) .......c.cccevuveeccuanes 194
9 Betreiben 195
9.1 Prozess-Eingangsdaten 195
9.2 Prozess-Ausgangsdaten 198
9.3 LED-Anzeigen 199
9.4 Software-Diagnosemeldungen 201
9.4.1 Status- und Control-Wort 201
94.2 Diagnosetelegramm 202
943 PROFINET-Diagnose 204
9.5 I0-Link-Datenhaltung nutzen 205
9.5.1 Parameter Datenhaltungsmodus = aktiviert 206
9.5.2 Parameter Datenhaltungsmodus = einlesen 207
953 Parameter Datenhaltungsmodus = iberschreiben 207
954 Parameter Datenhaltungsmodus = deaktiviert, [6schen 208
9.6 10-Link-Devices betreiben (I0-Link-Device-Application) 208
10 Stérungen beseitigen 211
10.1 Parametrierfehler im 10-Link-Master beheben 211
11 Instand halten 212
1.1 Firmware-Update iiber TAS ausfiihren 212
11.2 Firmware-Update iiber den Webserver durchfiihren 214
12 Reparieren 216
12.1 Gerate zuriicksenden 216

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 4



13 Entsorgen 216

14 Technische Daten 217

15 Turck-Niederlassungen - Kontaktdaten 221

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 5



Uber diese Anleitung "TURNRC K

Sym bolerléuterung Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

Bei Einsatz des Geréates im Ex-Bereich muss der Anwender zusatzlich Gber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.
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Feedback zu dieser Anleitung Your Global Automation Partner

1.3 Weitere Unterlagen

Ergdnzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

Datenblatt

Konformitatserklarungen (aktuelle Version)
Inbetriebnahmehandbuch |O-Link-Devices

Hinweise zum Einsatz in Ex-Zone 2 und Zone 22 (100022986)
Zulassungen

14 Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und tbersichtlich wie moglich zu
gestalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen lhnen Angaben in
der Anleitung, schicken Sie lhre Vorschlage an techdoc@turck.com.
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Turck-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung
Diese Anleitung gilt furr die folgenden 10-Link-Master-Module:

TBEN-L4-8IOLA (ID 100028459)
TBEN-LL-8IOLA (ID 100029880)

2.2 Lieferumfang
Im Lieferumfang sind enthalten:
|O-Link-Master-Modul
M12-Verschraubkappen (IP65/IP67/IP69K)

7/8"-Staubschutzkappen
Beschriftungsclips

23 Turck-Service

Turck unterstiitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 221].
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Hinweise zum Ex-Schutz Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gibernimmt
Turck keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Multiprotokoll-I/O-Modul TBEN-L...-8IOLA ist ein I0-Link-Master-Modul gemaf 10-Link-
Spezifikation V1.1 und kann Gber die vier Ethernet-Protokolle PROFINET, Ethernet/IP, Modbus
TCP und CC-Link IE Field Basic an ein Ethernet-Netzwerk angebunden werden. Das Gerét er-
kennt das Busprotokoll automatisch wahrend der Hochlaufphase.

Das IO-Link-Master-Modul verfiigt (iber acht Class-A-IO-Link-Kanéale. Uber M12-Buchsen kénnen
bis zu acht 10-Link-Sensoren, Aktuatoren oder I/0-Hubs mit 10-Link angeschlossen werden.
Alternativ kdnnen bis zu 16 digitale Sensoren oder Aktuatoren direkt angeschlossen werden.
Bei der Verwendung von I/0-Hubs ist der Anschluss von bis zu 128 digitalen Sensoren oder
Aktuatoren moglich.

Durch die Schutzart IP65, IP67 bzw. IP69K ist eine Installation direkt im Feld moglich. Gerate mit
Ex-Kennzeichnung sind flir den Betrieb im Ex-Bereich in Zone 2 und Zone 22 geeignet.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBnhahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Default-Passwort des integrierten Webservers nach dem ersten Login dndern. Turck
empfiehlt, ein sicheres Passwort zu verwenden.

33 Hinweise zum Ex-Schutz

Bei Einsatz des Gerates im Ex-Bereich muss der Anwender Giber Kenntnisse im Explosions-
schutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.

Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen (siehe
Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.

Das Dokument ,Hinweise zum Einsatz in Zone 2 und 22" (ID 100022986) enthalt die
Zulassungsdaten fiir den Einsatz des Geréats im Ex-Bereich. Vorgaben des Dokuments
einhalten.
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Auflagen durch die Ex-Zulassung bei Ex-Einsatz Your Global Automation Partner

34  Auflagen durch die Ex-Zulassung bei Ex-Einsatz

Gerat nur in einem Bereich mit einem Verschmutzungsgrad von max. 2 einsetzen.
Stromkreise nur trennen und verbinden, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt,
oder im spannungslosen Zustand.
Schalter nur betatigen, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt, oder im
spannungslosen Zustand.
Metallische Schutzabdeckung an Potenzialausgleich im Ex-Bereich anschliel3en (Leiter-
querschnitt: 4 mm?).
Schlagfestigkeit nach EN IEC 60079-0 gewahrleisten — alternative MaBnahmen:
— Geradt in Schutzgehduse TB-SG-L montieren (im Set mit Ultem-Fenster erhaltlich:

ID 100014865) und Service-Fenster aus Lexan durch Ultem-Fenster ersetzen.

- Geratin einem Schlagschutz bietenden Bereich montieren (z. B. in Roboterarm) und
Warnhinweis anbringen: ,GEFAHR: Stromkreise nicht unter Spannung verbinden oder
trennen. Schalter nicht unter Spannung betatigen.”

Service-Fenster der Gerdte wahrend des Betriebs geschlossen halten, um den IP-Schutz
einzuhalten.

Gerat nicht in Bereichen mit kritischem Einfluss von UV-Licht installieren.

Gefahren durch elektrostatische Aufladung vermeiden.

Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen verschlie-
Ben, um die Schutzart IP65, IP67 bzw. IP69K zu gewahrleisten. Das Anzugsdrehmoment fiir
die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.
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4 Produktbeschreibung

Die Gerate sind in einem vollvergossenen Kunststoffgehduse in Schutzart IP65, IP67 und IP69K
ausgefihrt.

Zum Anschluss von |O-Link-Devices verfligt das 10-Link-Master-Modul Gber acht Class-A-
|O-Link-Ports. Die I10-Link-Kandle kdnnen unabhangig voneinander parametriert und wahlweise
im 10-Link-Modus bzw. im SIO-Modus als DXP-Kanal (DI oder DO) betrieben werden.

Mit Turcks ,Simple 10-Link Device Integration (SIDI)” kdnnen 10-Link-Devices in PROFINET tiber
die GSDML-Datei des TBEN-L...-8IOLA direkt eingebunden werden.

Daruber hinaus verfligt das Gerat Giber weitere acht digitale Kanale, die als universelle DXP-
Kanale ausgelegt sind und konfigurationslos als Ein- oder Ausgang verwendet werden kdnnen.

Zum Anschluss der Versorgungsspannung sind 4-polige 7/8"-Steckverbinder (TBEN-L4-8IOLA)
oder 5-polige, L-codierte M12-Steckverbinder (TBEN-LL-8IOLA) vorhanden.

Erhéltlich sind zwei Geratetypen:

TBEN-L4-8I0LA
TBEN-LL-8IOLA

Das Multiprotokoll-Gerat kann durch automatische Protokollerkennung ohne Eingriff des
Anwenders an den vier Ethernet-Protokollen PROFINET, EtherNet/IP, Modbus TCP und CC-Link
IE Field Basic betrieben werden.

4.1 Geratelbersicht

I (== = = = = ﬁ
30201191 |~ = »  38.8[1.53]
¢ 24 [o.9s]l l ¢

'
6300251 P1 a3 @) Cl o X1
6[0.24] ?6.3[0.25]
60.4 [2.38]
Y

X2

2188.58]

mm [Inch] 230.4[9.07]

Abb. 1: Abmessungen TBEN-L4-8I0LA
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Abb. 2: Abmessungen TBEN-LL-8IOLA

Your Global Automation Partner

Steckverbinder LED Funktion

TBEN-L4 TBEN-LL

X1 XD1 PWR Einspeisen der Spannung

X2 XD2 Weiterflihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer

Steckverbinder LED Kanal Funktion je nach Konfiguration Hilfsspannung

TBEN-L4 TBEN-LL

co X0 0 KO [O-Link-Port 1 (Class A) bzw. DXPO (SIO) VAUX1
1 K1 DXP1

C1 X1 2 K2 I0-Link-Port 2 (Class A) bzw. DXP2 (SIO) VAUX1
3 K3 DXP3

2 X2 4 K4 IO-Link-Port 3 (Class A) bzw. DXP4 (SIO) VAUX1
5 K5 DXP5

c3 X3 6 K6 IO-Link-Port 4 (Class A) bzw. DXP6 (SI0) VAUX1
7 K7 DXP7

c4 X4 8 K8 |O-Link-Port 5 (Class A) bzw. DXP8 (SIO) VAUX1
9 K9 DXP9

Cc5 X5 10 K10 |O-Link-Port 6 (Class A) bzw. DXP10 (SIO) VAUX1
11 K11 DXP11

c6 X6 12 K12 |O-Link-Port 7 (Class A) bzw. DXP12 (SIO) VAUX1
13 K13 DXP13

Cc7 X7 14 K14 [O-Link-Port 8 (Class A) bzw. DXP14 (SIO) VAUX1
15 K15 DXP15

Steckverbinder LED

TBEN-L4 TBEN-LL TBEN-L4 TBEN-LL Funktion

P1 XF1 ETH1 L/A Ethernet

P2 XF2 ETH2 L/A Ethernet

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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411 Blockschaltbild

© S ClassA  In/Output |
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V2 VI FE V1 V2 V2 V1 FE V1 V2 ‘ —E q1VAUX1 (V1)
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Abb. 3: Blockschaltbild

4.1.2  Bedienelemente
Das Gerat verfligt Gber die folgenden Bedienelemente:

Drehcodierschalter zur Anpassung der Netzwerk-Einstellungen
Reset-Taster zur Durchfiihrung eines Gerdateneustarts

413  Anzeigeelemente
Das Gerat verfligt Uber folgende LED-Anzeigen:

Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status

Diagnose
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionsprinzip Your Global Automation Partner

42  Eigenschaften und Merkmale

Glasfaserverstarktes Gehduse
Schock- und schwingungsgepriift
Vollvergossene Modulelektronik
Schutzart IP65,IP67, IP69K
UV-bestdandig gemal3 DIN EN ISO 4892-2
Metallsteckverbinder
Getrennte Spannungsgruppen fiir sicherheitsgerichtetes Abschalten
Integrierter Ethernet Switch zum Aufbau einer Linientopologie
Ubertragungsrate 10 Mbps/100 Mbps
Integrierter Webserver
8 10-Link-Class-A-Ports
16 universelle digitale DXP-Kanale (PNP)
Multiprotokoll: PROFINET-Device, EtherNet/IP-Device, Modbus TCP-Server, CC-Link IE Field
Basic-Server
ARGEE-Funktionalitat
PROFINET:
- Conformance Class B PA
- Simple |O-Link Device Integration (SIDI)
Konformitat gemald PROFINET-Spezifikation V2.35
Systemredundanz S2
Netzlastklasse 3
EtherNet/IP:
- Unterstltzung des |O-Link-Parameter-Objekts flir asynchrone Dienste (IO-Link-CALL)
- Vordefinierte In- und Output-Assemblies

4.3 Funktionsprinzip

Das IO-Link-Master-Modul verbindet IO-Link-Devices (Sensoren und Aktuatoren) mit dem
Uibergeordneten Steuerungssystem. Das Gerét verfligt Gber eine Ethernet-Schnittstelle und
feldbusunabhangige 1/0-Elektronik mit I0-Link-Master-Funktionalitat (Class-A-Ports). Uber die
Multiprotokoll-Ethernet-Schnittstelle wird der 10-Link-Master an ein (vorhandenes) Ethernet-
Netzwerk als EtherNet/IP-Device, Modbus TCP-Server, PROFINET-Device oder CC-Link IE Field
Basic-Server angekoppelt. Im laufenden Betrieb werden die Prozessdaten zwischen Ethernet
und |O-Link ausgetauscht. AuBBerdem kann das Gerat Signale von bis zu 16 Sensoren und
Aktuatoren Uber 16 konfigurierbare digitale Kandle verarbeiten.
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4.4 Funktionen und Betriebsarten

441  Multiprotokoll-Technologie
Das Gerat ist in den folgenden Ethernet-Protokollen einsetzbar:
PROFINET
EtherNet/IP

Modbus TCP
CC-Link IE Field Basic

Das erforderliche Ethernet-Protokoll wird automatisch erkannt oder manuell ausgewahlt.

Automatische Protokollerkennung

Durch die automatische Protokollerkennung kann das Multiprotokoll-Gerat ohne Eingriff des
Anwenders (d. h. ohne Umprogrammierung) an allen genannten Ethernet-Systemen betrieben
werden.

Wahrend der Hochlaufphase (Snooping-Phase) des Systems erkennt das Gerat, welches
Ethernet-Protokoll einen Verbindungsaufbau anfordert, und stellt sich auf das entsprechende
Protokoll ein. Danach kann mit den anderen Protokollen nur lesend auf das Gerat zugegriffen
werden.

Manuelle Protokollauswahl

Der Anwender kann das Protokoll auch manuell auswahlen. In diesem Fall wird die Snooping-
Phase libersprungen und das Gerét ist fest auf das gewahlte Protokoll eingestellt. Mit den
anderen Protokollen kann nur lesend auf das Gerat zugegriffen werden.

Protokollabhangige Funktionen
Das Gerat unterstitzt die folgenden Ethernet-Protokoll-spezifischen Funktionen:
PROFINET

Fast Start-Up (FSU), priorisierter Hochlauf, nur digitale I/O-Kanéle
Topologieerkennung

Adresszuweisung mit LLDP

MRP (Media Redundancy Protokoll)

S2-Redundanz

EtherNet/IP

QuickConnect (QC), nur digitale I/O-Kanale
Device Level Ring (DLR)

Verwendete Ethernet-Ports

Port Protokoll
00022 SFTP

00053 DNS TCP
00067 DHCP

00080 HTTP

00093 PROFINET DCP
00502 Modbus TCP
58554 Turck Services
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442  10-Link-Kanale
Das l0-Link-Master-Modul TBEN-L...-8IOLA verfugt Giber acht Class-A-10-Link-Kanle.

Die acht I0-Link-Kandle an Pin 4 der M12-Steckverbinder kénnen unabhdngig voneinander
parametriert und wahlweise im IO-Link-Modus bzw. im SIO-Modus als universelle DXP-Kanale
(Dl oder DO) betrieben werden. Der maximale Ausgangsstrom pro DXP-Ausgang im SIO-Modus
an Pin 4 betragt 0,5 A.

Simple 10-Link-Device-Integration (SIDI)

Turcks Simple IO-Link Device-Integration, kurz SIDI, vereinfacht das Handling von |O-Link-
Devices in PROFINET-Engineering-Systemen. Die |O-Link-Devices sind in der GSDML-Datei des
Masters integriert, was dem Nutzer ermdglicht, die Gerate wie Submodule an einem modularen
I/O-System aus der Gerdtebibliothek (beispielsweise im TIA-Portal) auszuwahlen und in das Pro-
jekt zu integrieren. Der Klartext-Zugriff auf alle Gerateeigenschaften und Parameter ist moglich.
|O-Link-Device-spezifische Daten wie Messbereiche, Schaltpunkte, Impulsraten etc. kdnnen
ohne Programmierung oder Zusatzsoftware direkt im Engineering-System eingestellt werden

[ 168].

HINWEIS
Datenhaltung [ 205] ist bei der Konfiguration von 10-Link-Devices mit SIDI nicht

moglich.

|O-Link-Device-Application

Die I0-Link-Device-Application |O-Link ist ein browserbasiertes Konfigurationstool und lasst
sich aus dem Webserver der 10-Link-Master-Moduls aufrufen.

HINWEIS
Um die I0-Link-Device-Application aufrufen zu kénnen, ist ein Login im Webserver
des |O-Link-Masters erforderlich [ 36].

Die I0-Link-Device-Application ermoglicht den Zugriff auf den Klartext aller relevanten 10-Link-
Device-Parameter und unterstiitzt und vereinfacht die Parametrierung, Inbetriebnahme und
Wartung von |O-Link-Devices.

|O-Link-Device-spezifische Informationen werden direkt im |O-Link-Master zur Verfligung
gestellt. Die fur die angeschlossenen 10-Link-Devices passende IODD wird in den 10-Link-
Master geladen und vom Master interpretiert. |O-Link-Events, Diagnosen und Prozessdaten der
|O-Link-Devices konnen so direkt im Webserver des IOL-Masters Device-spezifisch interpretiert
werden. Dariiber hinaus stellt die I10-Link-Device-Application Informationen zu Prozessdaten-
struktur und Anschlussbelegung der angeschlossenen 10-Link-Devices zur Verfligung.
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Die 10-Link-Device-Application unterstiitzt die von der |0-Link-Spezifikation vorgegebenen
Nutzerrollen ,Operator”, ,Maintenance” und ,Specialist”. Die spezifischen Zugriffsrechte fur
diese Nutzerrollen werden durch die IODD der I0-Link-Devices definiert.

START 10-LINK DOCUMENTATION TUIRCE

Your Global Automation Partner

TBEN-LL-8IOL I0-LINK - LOCAL /O - PORT 5 - TBIL-M1-16DXP-B Logout

LOCAL IO E_' 5] ar__) @
A/ Port 1-No device Read Wrte Unlink I0DD Print

- No device 1d o
- PSO10V-301-2UPNEX-|

e Parameters ' Device: TBIL-M1-16DXP-B s
/O-Hub
e tel Foieiins V01.0031/2018-12-12 © 2018, Werner Turck GmbH Co. & KG
Diagnostics
- No device Vendor Name TURCK ?
- No device Observation Vendor Text www turck.com 7
- No device Product Name TBIL-M1-16DXP-B ?
Process data Product ID 100000881 ?
¥ ?
Process data Product Text I/O-Hub L
structure Serial Number 00006526601057 ?
W Jlsi ?
e e Hardware Revision V10 5
Firmware Revision V1.0.7.0 ?
Event history Application-specific Tag AST from 251457 7
Function Tag =
Connections. Location Tag
Device Status Device is OK ?
Features
Detailed Device Status There are no Events ?

English v

Abb. 4:10-Link-Device-Application (am Beispiel des TBEN-LL-8IOL)

443  Universelle digitale Kanale — Funktionen
Das Gerét verfiigt an Pin 2 der M12-Steckverbinder tiber acht universelle digitale Kanéle, die
konfigurationslos als Eingdnge oder Ausgdnge verwendet werden kdnnen. Insgesamt lassen
sich darlber bis zu acht 3-Draht-PNP-Sensoren bzw. vier PNP-DC-Aktuatoren anschlieBen. Der
maximale Ausgangsstrom pro DXP-Ausgang an Pin 2 betragt 2 A.

444  Backplane Ethernet Extension Protocol (BEEP)
BEEP (Backplane Ethernet Extension Protocol) ist in vielen digitalen Turck-Multiprotokoll-
Block-1/0-Geréten verfiigbar. Mit BEEP kénnen bis zu 33 Gerate (ein Controller und 32 Devices)
oder 480 Datenbytes als ein Gerat mit nur einer IP-Adresse und nur einer Verbindung in der
Steuerung dargestellt werden.

Detaillierte Informationen zu BEEP enthalt das Dokument ,BEEP — Backplane Ethernet
Extension Protocol” (ID 100002453).

445  Turck ARGEE

Die integrierte Entwicklungsumgebung und Gerate-Funktionalitat ARGEE ermdglicht dezentra-
le Logikverarbeitung und kleine bis mittlere Steuerungsaufgaben direkt im Feld. ARGEE ist die
Turck-Funktionalitat fiir Field Logic Control.

Die ARGEE-Entwicklungsumgebung steht unter www.turck.com zum kostenfreien Download
zur Verfligung.
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45  Mogliche Ethernet-Netzwerkstrukturen

PLC/HMI

i N

munil
i

//'

\

Service/Engineering

/A === 24VDC
\\ ,/ = Ethernet

Abb. 5: Netzwerkstruktur, Beispiel 1
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Abb. 6: Netzwerkstruktur, Beispiel 2

PLC/HMI/ServiEe/Engineering

/’/ e e

T === 24VDC
= Ethernet

Abb. 7: Netzwerkstruktur, Beispiel 3
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45.1  Ethernet-Daisy-Chain - Max. Anzahl in Reihe verbundener Module
Voraussetzungen:

Optimales Netzwerk: Nur TBEN-Module in Reihe, keine zusatzlichen Switches, keine Fremd-
gerate

Austausch von reinen zyklischen Prozessdaten, keine azyklischen Daten

Zykluszeit Maximale Anzahl TBEN-Module
1ms 21
2ms 42

HINWEIS

Bei Abweichungen von den o.g. Angaben verringert sich ggf. die mogliche Anzahl
der in Reihe verbundenen TBEN-Module.

Module 1 Module 2 Module 42 (max.)
24VDC 192.168.1.32 192.168.1.129 192.168.1.233

Ethernet

Abb. 8: Daisy-Chain
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5 Montieren

5.1 Geratin Zone 2 und Zone 22 montieren

In Zone 2 und Zone 22 kdnnen die Gerate in Verbindung mit dem Schutzgehduse-Set TB-SG-L
(ID 100014865) eingesetzt werden.

GEFAHR
Explosionsféahige Atmosphare

Explosion durch ziindfahige Funken
Bei Einsatz in Zone 2 und Zone 22:

» Gerat nur montieren, wenn keine explosionsfahige Atmosphaére vorliegt.
» Auflagen durch die Ex-Zulassung beachten.

»  Gehéause aufschrauben. Torx-T8-Schraubendreher verwenden.

»  Service-Fenster gegen beiligendes Ultem-Fenster austauschen.

»  Gerat auf die Grundplatte des Schutzgehduses setzen und beides zusammen auf der
Montageplatte befestigen, s. [ 22].

»  Gerat anschlieBen,s. [ 25].

»  Gehausedeckel gemal3 der folgenden Abbildung montieren und verschrauben. Das
Anzugsdrehmoment fiir die Torx-T8-Schraube betrégt 0,5 Nm.

Abb. 9: Gerat in Schlagschutzgehduse TB-SG-L montieren
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52  Auf Montageplatte befestigen

ACHTUNG
Befestigung auf unebenen Flachen
Gerateschaden durch Spannungen im Gehause

» Gerat mit zwei M6-Schrauben auf einer ebenen Montageflache befestigen.

»  Modul mit zwei M6-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmoment fiir die Befestigung der Schrauben betrdagt 1,5 Nm.

»  Optional: Gerat erden.

53 Gerat im Freien montieren

Das Gerat ist UV-bestandig gemal DIN EN I1SO 4892-2. Direkte Sonneneinstrahlung kann zu
Materialabrieb und Farbveranderungen fiihren. Die mechanischen und elektrischen Eigen-
schaften des Gerats werden nicht beeintrachtigt.

» Um Materialabrieb und Farbveranderungen zu vermeiden: Gerét z. B. durch die Verwen-
dung von Schutzblechen vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

54 Gerat erden

54.1  Ersatzschaltbild und Schirmungskonzept

P = P2

Abb. 10: TBEN-L4-8IOLA - Ersatzschaltbild und Abb. 11: TBEN-LL-8IOLA - Ersatzschaltbild und
Schirmungskonzept Schirmungskonzept
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542  Schirmung der Feldbus- und I/O-Ebene

Die Feldbus- und I/0-Modul-Ebene der Module kdnnen getrennt geerdet werden.

Abb. 12: Erdungsspange (1), Erdungsring (2) und Befestigungsschraube (3)

Der Erdungsring (2) bildet die Modulerdung. Die Schirmung der I/0-Ebene ist mit der Modul-
erdung fest verbunden. Erst durch die Montage des Moduls wird die Modulerdung mit dem
Bezugspotenzial der Anlage verbunden.

Schirmung der I/O-Ebene

Bei der direkten Montage auf eine Montageplatte wird die Modulerdung durch die Metall-
schraube im unteren Montageloch (3) mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden. Wenn
keine Modulerdung erwiinscht ist, muss die elektrische Verbindung zum Bezugspotenzial
unterbrochen werden, z. B. durch Verwendung einer Kunststoffschraube.

Schirmung der Feldbusebene

Die Erdung der Feldbusebene kann entweder direkt tiber die Erdungsspange (1) oder indirekt
Uiber ein RC-Glied mit der Modulerdung verbunden und abgefiihrt werden. Wenn die Feldbus-
erdung Uber ein RC-Glied abgefiihrt werden soll, muss die Erdungsspange entfernt werden.

Im Auslieferungszustand ist die Erdungsspange montiert.
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543  Direkte Erdung der Feldbusebene aufheben: Erdungsspange entfernen

»  Erdungsspange mit einem flachen Schlitz-Schraubendreher nach vorn schieben und
entfernen.

Abb. 14: Erdungsspange entfernen

544  Direkte Erdung der Feldbusebene herstellen: Erdungsspange einsetzen

»  Erdungsspange ggf. mit einem Schraubendreher zwischen den Feldbus-Steckverbindern
so wieder einsetzen, dass Kontakt zum Metallgehause der Steckverbinder besteht.

»  Der Schirm der Feldbusleitungen liegt auf der Erdungsspange auf.

Abb. 15: Erdungsspange montieren

545  Gerdt erden — Montage auf Montageplatte
» Bei Montage auf einer geerdeten Montageplatte: Das Gerat mit einer Metallschraube
durch das untere Montageloch befestigen.

=  Die Modulerdung ist Giber die Metallschraube mit dem Bezugspotenzial der Anlage
verbunden.

=  Bei montierter Erdungsspange: Die Schirmung des Feldbusses und die Modulerdung sind
mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden.
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6 Anschliel3en

ACHTUNG

Eindringen von Flussigkeiten oder Fremdkdrpern durch undichte Anschliisse
Verlust der Schutzart IP65/IP67/IP69K, Gerateschaden moglich

» M12-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,6 Nm anziehen.
» 7/8"-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,8 Nm anziehen.
» Nur Zubehor verwenden, das die Schutzart gewahrleistet.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt
0,5 Nm.

6.1 Geratin Zone 2 und Zone 22 anschlielSen

GEFAHR
Explosionsfahige Atmosphére

Explosion durch ziindfahige Funken
Bei Einsatz in Zone 2 und Zone 22:

» Stromkreise nur trennen und verbinden, wenn keine explosionsfahige
Atmosphare vorliegt, oder im spannungslosen Zustand.

» Nur Anschlussleitungen verwenden, die fiir den Einsatz im explosions-
gefahrdeten Bereich geeignet sind.

» Alle Steckverbinder verwenden oder mit geeigneten Verschraub- oder Blind-
kappen verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen
betragt 0,5 Nm.

» Auflagen durch die Ex-Zulassung beachten.
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6.2 Gerat an Ethernet anschliel3en

TBEN-L4-8IOLA

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat Uber einen integrierten Autocrossing-
Switch mit zwei 4-poligen M12-Ethernet-Steckverbindern (P1 und P2). Das max. Anzugs-
drehmoment betragt 0,6 Nm.

1ol

9 © @

Abb. 16: M12-Ethernet-Steckverbinder

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an Ethernet anschlie3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betréagt 0,5 Nm.

< <

i 1=TX+ z 1=RX+
IOV RN L IV RN

4 Flanscﬁi EI)E(_ 4 Flanscﬁ:PE( -

P1 P2

Abb. 17: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

TBEN-LL-8IOLA

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat Uber einen integrierten Autocrossing-
Switch mit zwei 4-poligen M12-Ethernet-Steckverbindern (XF1 und XF2). Das max. Anzugs-
drehmoment betragt 0,6 Nm.

Abb. 18: M12-Ethernet-Steckverbinder

»  Gerat gemaB unten stehender Pinbelegung an Ethernet anschlie3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

< <
2 1=TX+ 2 1=RX+
o 2=RX+ 6 2=TX+
13 3=TX- 1,93 3=RX-
i 4 =RX - ] 4=TX-
Flansch = FE Flansch = FE
XF1 XF2

Abb. 19: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse
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6.2.1 Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU)

» In Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU) keine Crossover-
Leitungen nutzen.

» Ankommende Ethernet-Leitungen an P1 bzw. XF1 anschlieBen.

» Abgehende Ethernet-Leitungen an P2 bzw. XF2 anschlief3en.

6.3  Versorgungsspannung anschlieen

TBEN-L4-8IOLA

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfuigt das Gerét Uiber zwei 4-polige 7/8"-Steck-
verbinder. V1 und V2 sind galvanisch voneinander getrennt. Das max. Anzugsdrehmoment
betragt 0,8 Nm.

Abb. 20: TBEN-L4... - 7/8"-Steckverbinder
zum Anschluss an die Versorgungsspannung

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlief3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

— .c
1RD =24VDC V2
1 3 2GN =24VDC V1 3/6 o\
2\®_¢)4 3WH=GND V1 4\0_9/)3
4BK =GND V2

X1 X2

Abb. 21: TBEN-L4... - Pinbelegung
Versorgungsspannungsanschliisse

Anschluss Funktion

X1 Einspeisen der Spannung

X2 Weiterfiihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer

Spannung Funktion

V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)

V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2, durchgeleitet, im Gerat nicht
verwendet
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TBEN-LL-8IOLA

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat Giber zwei 5-polige, L-codierte
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M12-Steckverbinder. V1 und V2 sind galvanisch voneinander getrennt. Das max. Anzugs-
drehmoment betragt 0,6 Nm.

Abb. 22: M12-Steckverbinder zum Anschluss an die Versorgungsspannung

»  Gerat gemaB unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlieBen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betréagt 0,5 Nm.

e 1=24VDC V1 e
O, 2=GNDV2 =
14 3-GNDVI 4B 1
4=24VDCV2

FE
XD1 XD2

Abb. 23: Pinbelegung Versorgungsspannungsanschliisse

Anschluss Funktion

XD1 Einspeisen der Spannung

XD2 Weiterfiihren der Spannung zum néchsten Teilnehmer

Spannung Funktion

V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)

V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2, durchgeleitet, im Gerat nicht
verwendet
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6.3.1  Versorgungskonzept
Das Gerdt wird tiber die Spannung V1 versorgt. V2 wird im Gerat nicht verwendet, sondern wird
durchgeleitet und steht zur Versorgung weiterer Teilnehmer zur Verfligung.

V1 = Versorgung der Modulelektronik und der jeweiligen Steckplatze
V2 = durchgeleitet

Vi
V2
(@) T
Abb. 24: Versorgung TBEN-LL-8IOLA Abb. 25: Versorgung TBEN-L4-8IOLA
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64  10-Link-Devices und digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Zum Anschluss von |O-Link-Devices und digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat
Giber acht M12-Buchsen. Das max. Anzugsdrehmoment betrdagt 0,6 Nm.

ACHTUNG
Falsche Versorgung von l0-Link-Devices
Schaden an der Device-Elektronik

» |0-Link-Device-Elektronik ausschlief3lich mit der Spannung versorgen, die vom
|O-Link-Master-Modul zur Verfligung gestellt wird.

Abb. 26: M12-Steckverbinder, I0-Link-Master-Ports
» Sensoren und Aktuatoren gemaf3 Pinbelegung an das Gerat anschliel3en.

TBEN-L4-8IOLA

_(
2 1=Vaux1 (V1)
) 2=DXP (V1)
695 3ewm
4= Vi1
5 4 5=nc
Co...C7

Abb. 27: Pinbelegung der |O-Link-Master-Ports C0...C7, Class A

TBEN-LL-8IOLA

.(
2 1 :Vaux1 (V”
) 2=DXP (V1)
10089)3 3=g/rxqu((v1))
4= Vi1
> 4 5=n.c
X0...X7

Abb. 28: Pinbelegung der IO-Link-Master-Ports X0...X7, Class A

Pin Bedeutung

Pin 1 VAUX1, abschaltbar Giber Prozessdaten

Pin 2 digitaler Ein- oder Ausgang (DXP)

Pin 3 Ground (V1)

Pin 4 I0-Link oder digitaler Ein- oder Ausgang (DXP)
Pin 5 nicht verbunden

Turck empfiehlt die Verwendung 3-adriger Leitungen beim Anschluss von:

reinen Class A-Devices ohne zusatzlichen Ausgang an Pin 2.

|O-Link-Devices mit zusdtzlichem Analogausgang an Pin 2, da ein Analogsignal an Pin 2 der
Class A-Ports die 10-Link-Kommunikation stéren kann.
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7 In Betrieb nehmen

7.1 Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus anpassen

HINWEIS

Anderungen an Netzwerkeinstellungen und Betriebsmodus werden erst nach einem
Neustart des Gerats Ubernommen.

Netzwerk-Einstellungen anpassen

Die Netzwerk-Einstellungen lassen sich tber drei dezimale Drehcodierschalter am Gerat, TAS
(Turck Automation Suite), den Webserver, den DTM, einen DHCP-Server oder PROFINET DCP
anpassen.

Die Einstellung erfolgt bei der Inbetriebnahme des Gerdts und ist notwendig, um eine
Verbindung zwischen der SPS und dem Gerat herstellen zu kdnnen.

Betriebsmodus anpassen

Der Betriebsmodus des Gerats (Rotary, BootP, PGM-DHCP etc.) lasst sich nur tiber die dezimalen
Drehcodierschalter am Gerat anpassen.

7.1.1  Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus Gber Drehcodierschalter anpassen

Die Drehcodierschalter befinden sich gemeinsam mit dem Reset-Taster unter einem Service-
Fenster.

Abb. 29: Service-Fenster

»  Service-Fenster 6ffnen.

» Drehcodierschalter gemaf3 unten stehender Tabelle auf den gewiinschten Modus
einstellen.

»  Spannungs-Reset durchfiihren.

» ACHTUNG! Bei getffnetem Service-Fenster ist die Schutzart IP65, IP67 oder IP69K nicht
gewahrleistet. Gerateschdaden durch eindringende Fremdkdorper oder Flissigkeiten sind
moglich. Service-Fenster fest verschlieBen.
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Schalterstellungen

Die Netzwerk-Einstellungen des Gerits sind abhangig vom gewéhlten Modus. Anderungen der
Einstellungen werden nach einem Spannungs-Reset aktiv.

Die Schalterstellungen 000 und 900 sind keine Betriebsmodi. Nach jedem Riicksetzen des
Gerats auf die Default-Werte ist das Einstellen eines Betriebsmodus notwendig.

Schalterstellung Modus Beschreibung

000 Netzwerk-Reset Der Netzwerk-Reset setzt die folgenden Netzwerk-Einstellungen auf die
Default-Werte zurick:
IP-Adresse: 192.168.1.254
Subnetzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1

1...254 Rotary Im Rotary-Modus (Static Rotary) wird das letzte Byte der IP-Adresse manuell am
Gerét eingestellt. Die weiteren Netzwerk-Einstellungen sind nichtfliichtig im
Speicher des Gerats hinterlegt und kdnnen im Rotary-Modus nicht verdndert
werden. Einstellbar sind Adressen von 1...254.

300 BootP Im BootP-Modus werden die Netzwerk-Einstellungen automatisch von
einem BootP-Server im Netzwerk zugewiesen. Die vom BootP-Server
zugewiesene Subnetzmaske und die Default-Gateway-Adresse werden nicht-
flichtig im Speicher des Geréts hinterlegt.

400 DHCP Im DHCP-Modus werden die Netzwerk-Einstellungen von einem DHCP-Server
im Netzwerk zugewiesen. Die vom DHCP-Server zugewiesene
Subnetzmaske und die Default-Gateway-Adresse werden nichtfliichtig im
Speicher des Gerats hinterlegt. DHCP unterstitzt drei Arten der IP-Adresszu-
weisung:
Automatische Adressvergabe: Der DHCP-Server vergibt eine permanente
IP-Adresse an den Client.
Dynamische Adressvergabe: Die vom Server vergebene IP-Adresse ist immer
nur fiir einen bestimmten Zeitraum reserviert. Nach Ablauf
dieser Zeit oder nach der expliziten Freigabe durch einen Client wird die
IP-Adresse neu vergeben.
Manuelle Adressvergabe: Ein Netzwerk-Administrator weist dem Client eine
IP-Adresse zu. DHCP wird in diesem Fall nur zur Ubermittlung der zugewie-
senen IP-Adresse an den Client genutzt.

500 PGM Im PGM-Modus konnen die Netzwerk-Einstellungen manuell Gber TAS (Turck
Automation Suite), Gber den DTM oder lGiber einen Webserver
zugewiesen werden. Die Einstellungen werden nichtfllichtig im Gerat
gespeichert.

600 PGM-DHCP Im PGM-DHCP-Modus ist das Gerat zunachst ein DHCP-Client und sendet so
lange DHCP-Requests, bis ihm eine feste IP-Adresse zugewiesen wird. Der
DHCP-Client wird automatisch deaktiviert, sobald das Gerat Gber TAS (Turck
Automation Suite), den DTM oder den Webserver eine IP-Adresse erhalten hat.
Die Einstellungen werden nichtfllichtig im Gerat gespeichert.
In PROFINET:
Wenn im Netzwerk ein DHCP-Server verwendet wird, kann es bei der
Zuweisung der IP-Adresse zu Problemen kommen, da in diesem Fall sowohl
der DHCP-Server als auch der PROFINET-Controller (iber DCP) versuchen, die
IP-Adresse zuzuweisen.
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Schalterstellung Modus Beschreibung
701...899 Name Uber den Modus ,Name” wird der DNS-Name des Geréts in Ethernet/IP-Netz-

werken gesetzt. Der Modus dient vor allem zur DNS-basierten
Adressierung in Schneider Electric-Steuerungen. Die IP-Adresse wird
dabei automatisch vergeben.
Die Gerate werden Uber das Prafix ,TBEN” und die Adresse, die an den Drehco-
dierschaltern eingestellt wird, wie folgt adressiert:
Schalter-Stellung 701: TBEN_701

Schalter-Stellung 899: TBEN_899

900 Factory Reset  Der Factory-Reset setzt alle Einstellungen auf die Default-Werte zuriick:
Netzwerk-Einstellungen (IP-Adresse, Subnetzmaske, Gateway)
PROFINET-Geratename
Gerateparameter
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7.1.2  Netzwerk-Einstellungen Uber TAS (Turck Automation Suite) anpassen

Im Auslieferungszustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254. Die IP-Adresse kann

Uber TAS (Turck Automation Suite) eingestellt werden. TAS steht unter www.turck.com kosten-
los zur Verfligung.

»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  TAS offnen.

» Netzwerk scannen klicken.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION TTURCEK

YYour Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -> ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION % 2 @ < ® 2

75 g
== Gerat hinzufligen Gerat bearbeiten PW andem FlW-Update Uhrstellen Globales PW CSV exportieren CSVimportieren Drucken Hilfe

PN
Geritetyp/Funktion ? . IP-Adresse Adapteradresse Adressmodus ? MAC-Adresse Subnetzmaske/Gateway Version
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Abb. 30: Startbildschirm in TAS

= TAS zeigt die angeschlossenenen Gerate an.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION "TWUIRC K

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -3 ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION s y
Q B g y o« 2 & +] e 7
Netzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeiten PWandem FW-Update Uhrstellen Globales PW CSV exportieren CSV importieren Drucken Hilfe
[
2 PN
& [] Aktionen ? GerétetypiFunktion 2 ) IPAdresse  Adapteradresse  Adressmodus ?  MAC-Adresse Subnetzmaske/Gateway Version
] Gerétename
]
a D 0L 0n & 1921661 254 | 192 1681201 00:07:46:A9-27-85 255255 2550 /192 168 1.1
@, Profinet

&
i

9
i

)

Diagnose
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&
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Abb. 31: Gefundene Gerate in TAS

»  Gewilinschtes Gerdt markieren (Checkbox).
»  Gerat bearbeiten klicken.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION TUNRCK

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION 2

= Q L.} s £ & O] 4 & < 8 7

® Netzwerk Netzwerk scannen Gerat hinzufiigen| Gerit bearbeiten | PW andem FW-Update Uhrstellen Globales PW CSV exportieren CSV impertieren Drucken Hilfe

[

2, ARGEE PN

‘; : Aktionen ? GeratetypiFunktion 2 - IP-Adresse  Adapteradresse  Adressmodus 2 MAC-Adresse SubnetzmaskeiGateway Version
%, BEEP

&

G300 & 1921661 254 | 192 1681201 00:07:46:A9-27-85 255255 2550 /192 168 1.1
E‘; Profinet
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&

Diagnose

o
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&
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&
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Abb. 32: Gerat auswahlen in TAS

HINWEIS
Durch einen Klick auf die IP-Adresse des Gerats kann die Konfigurationsansicht des
Gerats wahlweise in TAS oder auf der Gerate-Website getffnet werden.
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»  Gerdtenamen, IP-Adresse sowie ggf. Netzmaske und Gateway dndern.
»  Anderungen mit einem Klick auf UBERNEHMEN speichern.

Netzwerkeinstellungen bearbeiten

PN Geratename B

IP-Adresse [192.168.1.254

Standard-Gateway [192.168.1.1
[255.255.255.0

Subnetzmaske

Achten Sie darauf, dass die IP-Adresse nicht von anderen Geraten oder Switches verwendet wird.

Abb. 33: Netzwerkeinstellungen d@ndern in TAS
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7.1.3  Netzwerk-Einstellungen Uber den Webserver anpassen

Zur Bearbeitung von Einstellungen tiber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
» Username und Password eingeben.
» Login klicken.

HINWEIS

Um die Netzwerk-Einstellungen liber den Webserver anpassen zu kdnnen, muss sich
das Gerdt im PGM-Modus befinden.

» TBEN-L... > Parameter - Network anklicken.
»  Netzwerk-Einstellungen @ndern.
» Anderungen liber SET NETWORK CONFIGURATION in das Gerét schreiben.

START 10-LINK DOCUMENTATION u “ne.‘
Your Global Automation Partner
® : START - DEVICE - PARAMETERS Logout
DEVICE i j (N | @ Hex ~
g_i) Info Read Write Tabview Print Data format
@ Network =
- - Network
Jp Diagnostics A MAC address 00:07-46 F-a9:97
@ Event log Addressing mode PGM-DHCP ?
w Ex-/import Addressing method DHCP
{,0 Change password IP address 192.168.145.124
$ Firmware Netmask 255.255.255.0
Default gateway 0.0.0.0
LOCAL VO 4,
SNMP Public Community public
{0} Parameters _
Set network configuration SET NETWORK CONFIGURATION ?
Jp Diagnostics £
SNMP Private Community private
>, In|
Sy Input LLDP status running
LLDP MAC address 1 00:07:46 8.
LLDP MAC address 2 00:07:46:8 a9

Device
Fieldbus configuration
Deacti Modbus TCP no Ll Z h

Abb. 34: Webserver — Netzwerkeinstellungen anpassen
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7.2.1

Your Global Automation Partner

Gerat mit PROFINET in Betrieb nehmen

Geratemodell

Das TBEN-L...-8IOLA verfligt Giber acht parametrierbare |0-Link-Kandle, die im SIO-Modus auch
als digitale Kanale verwendet werden kénnen, und acht universelle I/0-Kanale (DXP).

In PROFINET stehen dariiber hinaus tiber die GSDML-Datei noch weitere Steckplatze (Slots) zur
Verfligung. Sie dienen zum Mappen von Diagnose- und Statusinformationen (I0-Link und
VAUX-Diagnosen, |O-Link-Events und Modulstatus, |O-Link-Device-Informationen) in das Pro-
zessabbild des 10-Link-Masters.

HINWEIS

ﬂ Die GSDML-Datei enthélt fur die Verwendung der Geréate in Engineering-Umgebun-
gen, die fiir die Nutzung von Geraten mit wenigen Slots optimiert sind (z. B. DeltaV),
auch ein One-Slot-Gerat.

TBEN-L8IOLA_V16 *» Nicht gruppierte Gerdte » turck-tben-4-8iola [TBEN-L4-BIOLA]

|; Topologiesicht ||5E-n Netzsicht ”_[l'f Gerdtesicht L
'ﬂ' .. | Modul Baugr... Steckplatz E-Adresse | A-Adres.. |Typ Artikel-Nr. Firmware
¥ turck-then-4-8iola o o TBEN-L4-BIOLA 100028459 SWV1.727
» PN-IO ] 0 X1 turck-tben-l4-8icla
Basic_1 0 Basic Basic
BCTINCT-WboelO L-aooo: (DI o 10-Link Port 1 BCTINCT-ix- OL=x. ..
DR15S-M30EAOLEX2-H114... O 10-Link Port 2 DR155-M30E-OLS...
IN 16 WORDIOUT 16 WORD_1 O 10-Link Port 3 IN 16 WORDIOUT 1.
DI_1 o 10-Link Port 4 Dl
D¥_1 o 10-Link Port 5 DX
IN 32 BYTE/OUT 32 BYTE_1 o 10-Link Port 6 IN 32 BYTEIOUT32 ...
F5+ (FS100-300L-30-2UPNE... O 10-Link Port 7 F5+ (FS100-300L3...
IM 2 BYTE [ QUT4 BYTE (Oct... O 10-Link Port 8 IN 2 BYTE [OUT4E...
Diagnosen_1 o Diagnesen Diagnosen
10-Link Events_1 (] 10-Link Events I0-Link Events
WVAUX Control_1 0 VAUX control WAUX Control
Geraetestatus_1 o Geraetestatus Geraetestatus
Geraeteidentifikation_1 0 Geraeteidentifikation Geraeteidentifikation
[<] M | >

Abb. 35: TBEN-L...-8I0LA - Slot-Ubersicht in TIA-Portal (Beispiel)

Slot Daten

Basic Daten der DXP-Kanale und Data-Valid-Signal

|O-Link-Port... Konfiguration der 10-Link-Ports mit spezifischen 10-Link-Devices
oder generische Konfiguration

Diagnosen Je ein Steckplatz fiir Status und Diagnose-Informationen

|O-Link-Events

VAUX Control

Geratestatus Modulstatus bzw. Status-Wort des Gerats

Gerateidentifikation

Gerate-ldentifikation, Gerate- und Hersteller-ID der angeschlosse-
nen |0-Link-Devices
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7.2.2  Adressierung bei PROFINET
Die Adressierung der Feldgerate erfolgt bei der IP-basierten Kommunikation anhand einer
IP-Adresse. Fur die Adressvergabe nutzt PROFINET das Discovery and Configuration Protocol
(DCP).

HINWEIS

ﬂ DCP ist ein Standard-Protokoll und kann auch auflerhalb von PROFINET in z. B. IPC-
Betriebssystemen (Windows, Linux) verwendet werden. DCP ist u. a. in Tool-Paketen
wie WinPcap, Npcap , Wireshark etc. vorhanden.

Im Auslieferungszustand hat jedes Feldgerat u. a. eine MAC-Adresse. Die MAC-Adresse reicht
aus, um dem jeweiligen Feldgerét einen eindeutigen Namen zu geben.

Die Adressvergabe erfolgt in zwei Schritten:

Vergabe eines eindeutigen anlagenspezifischen Namens an das jeweilige Feldgerat
Vergabe der IP-Adresse vom 10-Controller vor dem Systemhochlauf aufgrund des anlagen-
spezifischen (eindeutigen) Namens

PROFINET-Namenskonvention

Die Namensvergabe erfolgt Giber DCP. Der Gerdatename wird bei der Eingabe auf korrekte
Schreibweise Gberpriift. Folgende Regeln gelten fir die Verwendung des Gerdtenamens
gemal PROFINET-Spezifikation V2.3.

Alle Geratenamen mussen eindeutig sein.
Maximale Namensgrof3e: 240 Zeichen

Erlaubt sind:
- Kleinbuchstaben a...z
- Ziffern 0...9

- Bindestrich und Punkt
Der Name darf aus mehreren Bestandteilen bestehen, die durch einen Punkt voneinander
getrennt werden. Ein Namensbestandteil, d. h. eine Zeichenkette zwischen zwei Punkten,
darf maximal 63 Zeichen lang sein.
Der Geratename darf nicht mit einem Bindestrich beginnen oder enden.
Der Geratename darf nicht mit ,port-xyz” (y...z=0...9) beginnen.
Der Name darf nicht die Form einer IP-Adresse aufweisen (n.n.n.n, n =0...999).
Keine Sonderzeichen verwenden.
Keine Gro3buchstaben verwenden.

7.2.3  FSU - Fast Start-Up (priorisierter Hochlauf)
FSU ermdglicht einer Steuerung, Verbindungen zu PROFINET-Teilnehmer in weniger als 500 ms
nach Einschalten der Versorgung des Netzwerkes (V1) herzustellen. Notwendig wird der schnel-
le Anlauf der Gerate vor allem bei schnellen Werkzeugwechseln an Roboterarmen z. B. in der
Automobilindustrie.

HINWEIS
Zur korrekten Ethernet-Verkabelung bei Geraten in FSU-Applikationen den Hinweis
im Kapitel ,Gerat an Ethernet anschliefen” [ 27] beachten.

Fast Start-Up (FSU) in TBEN

Das TBEN-L...-8IOLA unterstiitzt den priorisierten Hochlauf Fast Start-Up (FSU). Nach erfolgtem
FSU stehen nur die Prozessdaten fiir die digitalen I/0-Kanéle (Pin 2) der Steckplatze CO...C7
bzw. X0...X7 zur Verfliigung. Der Aufbau der IO-Link-Kommunikation erfolgt nach den IO-Link-
Standardmechanismen.
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FSU aktivieren

Der priorisierte Hochlauf erfordert eine entsprechende Konfiguration der Gerate im Konfigura-
tor, z. B. TIA Portal (Siemens).

Autonegotiation: deaktiviert
Ubertragungsmedium/Duplex:  Einstellung auf einen festen Wert
» Beider Konfiguration der Ethernet-Ports darauf achten, dass die benachbarten Gerédte

ebenfalls FSU-fahig und die Einstellungen fiir die Ports benachbarter Gerate identisch
sind.

» ,Ubertragungsrate/Duplex” auf einen festen Wert einstellen.
» Autonegotiation deaktivieren.

TBEN-L8IOLA_V16 *» Nicht gruppierte Gerite » turck-tben-14-8iola [TBEN-L4-8I0LA]
|; Topologiesicht ||Eg'b Netzsicht “ﬁ'f Geritesicht LEIEl
W =
Gerdtelibersicht a8
=3
H
Y7 . [Modul Baugr... |Steckplatz E-Adresse |A-Adres... |Typ Artikel-Mr. Firmware o
- turck-then4-8iola o o TEEN-L4-8IOLA 100028459 SWVI17.. |~ ;
- b OFNHO ] 0x1 turck-tben-4-gicla _|g
M Basic_1 0 Basic 39.42 5.8 Basic ;E
[ ! Li1000P0-Q25L (DI)_1 o 10-Link Port 1 Li1000P0-Q25L (DI}
v
= B2N360-Q42_1 o 10-Link Port 2 209..212 B2N360-Q42 =
RU40U-M1BE-LIUZPNEX2T-.. O 10-Link Port 3 213.214 RU40U-M1BE-LIUZ... ﬂ
TEIL-MI-16DXP_1 o 10-Link Port 4 215.216 29.30 TEIL-M1-16DXP :C|,
AWRPEH10-3X_1 o 10-Link Port 5 217.219 31.33 4WRPEH10-3X %.
[<] i ] -
s . B . o
|§. Eigenschaften ||E.'. Info y" & Diagnose | Iy
J Allgemein ” 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte ‘ -
» Allgemein I Port-Opti —?:
. > > Port-Optionen
* PROFINET-Schnittstelle [X1] P =
- g =
Aligemein Aktivieren =
Ethernet-Adressen o
~ Erweiterte Optionen Diesen Port fir Verwendung aktivieren
Schnittstellen-Opticnen E
Medienredundanz i Verbindung =
} EchtzeitEinstellungen H =
B -~ o
= Port1[X1P1R] * Ubertragungsrate/Duplex: ‘TP 100 Mbitls Vollduplex "| =2
R il . ®
= [¥) Uberwachen 3
Portverschaltung =
Port-Optionen D Autonegotiation aktivieren
» Port 2 [X1 P2 R]
Identification & Maintenance
-
Baugruppenparameter
4 Portalansicht £ Ubersicht | % cinstelungen | s, turck-cben-ia... + Projekt gespeichert unter C:\WUsersichris...

Abb. 36: TIA-Portal - Port-Einstellung fiir FSU
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»  Priorisierten Hochlauf am I/O-Gerat aktivieren.

TBEN-L8IOLA_V16 » Nicht gruppierte Gerdte » turck-tben-l4-8iola [TBEN-L4-810LA]

|,5_5 Topologiesicht ||hﬁ7, Netzsicht ”—l]'f Geritesicht LIE,LEI
r =S
Gerdteiibersicht o
-3
z
¥ . nodul Baugr... |Steckplatz E-Adresse | A-Adres.. | Typ Artikel-Nr. Firmnware @
¥ turck-thenl4-8icla 0 o TBEN-L4-BI0LA 100028459 SWV17... |~ i
" » PNHD o 0 X1 turck-tben-4-gicla _|5
4 Sl=
o Basic_1 ] Basic 39.42 5.6 Basic —é’
: Li1000P0-Q25L (DI)_1 0 10-Link Port 1 Li1000P0-Q25L (DI}
I~ B2N360-Q42_1 0 10-Link Port 2 209.212 B2N360-Q42 =
RU40U-W1BE-LIUZPNEX2T-.. O 10-Link Port 3 213.214 RU40U-MTBE-LIUZ.. E
TEIL-M1-16DXP_1 o 10-Link Port 4 215.216 29.30 TEIL-M1-16DXP :D
[ Rl 0 omes agEe AL AawmeeR E
= | - H
|§, Eigenschaften ||A..Info y”ﬂ Diagnose | %

JAIIgemein ” 10-Variablen ”

Systemkonstanten

” Texte |

b Allgemein
; Erwefterte Optionen
~ PROFINETSchnittstelle [X1] P z
=3
Allgemein . . &
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hert unter C:\Usersichris...

Abb. 37: TIA-Portal - Priorisierter Hochlauf, Aktivierung am 1/0-Gerat
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7.24  MRP (Media Redundancy Protocol)

Das Gerdt unterstiitzt MRP. MRP ist ein standardisiertes Protokoll nach IEC 62439. MRP
beschreibt einen Mechanismus fiir ringférmige Medienredundanz. Mit MRP wird eine defekte
Ringtopologie mit bis zu 50 Teilnehmern erkannt und im Fehlerfall rekonfiguriert. Eine stof3freie
Umschaltung ist mit MRP nicht mdglich.

Ein Media Redundancy Manager (MRM) priift durch das Versenden von Test-Telegrammen die
Ringstruktur eines PROFINET-Netzwerks auf Funktionstlichtigkeit. Alle anderen Netzwerk-
teilnehmer sind Media Redundancy Clients (MRC). Im fehlerfreien Zustand blockiert der MRM
auf einem seiner Ringports den normalen Netzwerkverkehr, mit Ausnahme der Test-Tele-
gramme. Die physikalische Ringstruktur wird so auf der logischen Ebene fiir den normalen
Netzwerkverkehr wieder zur Linienstruktur. Wenn ein Test-Telegramm ausbleibt, liegt ein
Netzwerkfehler vor. In diesem Fall 6ffnet der MRM seinen blockierten Port und stellt so eine
neue funktionierende Verbindung zwischen allen verbleibenden Gerdten in Form einer linien-
formigen Netztopologie her.

Die Zeit zwischen Ringunterbrechung und Wiederherstellung eines redundanten Weges wird
Rekonfigurationszeit genannt. Bei MRP betragt diese maximal 200 ms. Daher muss eine
Applikation in der Lage sein, die 200 ms Unterbrechung zu kompensieren. Die Rekonfigura-
tionszeit ist dabei immer abhangig vom Media Redundancy Manager (z. B. der PROFINET-SPS)
und den hier eingestellten I/0-Zyklus- und Watchdog-Zeiten. Bei PROFINET ist die Ansprech-
liberwachungszeit entsprechend > 200 ms zu wahlen.

Die Verwendung von Fast Start-Up (priorisierter Hochlauf) in einem MRP-Netzwerk ist nicht
maglich.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 41



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat mit PROFINET in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

7.2.5  Nutzdaten fur azyklische Dienste (IO-Link)
Der azyklische Datenaustausch wird mithilfe der Record-Data-CRs (CR = Communication
Relation) durchgefiihrt. Uber diese Record-Data-CRs wird das Lesen und Schreiben folgender
Dienste abgewickelt:

Schreiben von AR-Daten (AR = Application Relation)
Schreiben von Konfigurationsdaten

Lesen und Schreiben von Gerdtedaten

Lesen von Diagnosedaten

Lesen der I/O-Daten

Lesen der Identification Data Objects (I&M-Funktionen)

Azyklische Gerdte-Nutzdaten

Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
Dez. Hex.
1 0x01 Modul- WORD read/  Parameterdaten des
Parameter write Moduls (Slot 0)
2 0x02 Modul- STRING read Bezeichnung des
Bezeichnung Moduls (Slot 0)
3 0x03 Modul-Revision ~ STRING read Firmware-Revision des
Moduls
0x04 Vendor-ID WORD read Hersteller-ID fir Turck
5 0x05 Modul-Name STRING read dem Modul zugewiesener
Geratename
0x06 Modul-Typ STRING read Geratetyp des Moduls
0x07 Device-ID WORD read Gerdte-ID des Moduls
8...23 0x08... reserviert - - -
0x17
24 0x18 Modul-Diagnose WORD read Diagnosedaten des Moduls
(Slot 0)
25...31 0x19... reserviert - - -
Ox1F
32 0x20 Input-Liste ARRAY of read Liste aller Eingangskanale des
BYTE Moduls
33 0x21 Output-Liste ARRAY of read Liste aller Ausgangskanale des
BYTE Moduls
34 0x22 Diag.-Liste ARRAY of read Liste aller I/0-Kanal-
BYTE Diagnosen
35 0x23 Parameter-Liste ~ ARRAY of read Liste aller 1/0-Kanal-
BYTE Parameter
36... 0x24... reserviert - - -
28671  Ox6FFF
28672 0x7000 Modulparameter WORD read/  Feldbus-Protokoll aktivieren
write
28673... 0x7001 reserviert - - -
45039 ...
OXAFEF
45040 OxAFFO I&MO-Funktionen read Identification & Maintaining
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Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
45041 OxAFF1 I&M1-Funktionen STRING[54] read/  I&M Tag Functionand
write Location
45042 OxAFF2 [&M2-Funktionen STRING[16] read/ I&M Installation Date
write
45043 OxAFF3 [&M3-Funktionen STRING [54] read/ I&M Description Text
write
45044  OxAFF4 1&M4-Funktionen STRING [54] read/ I&M Signature
write
45045... OXAFF5 [&M5- bis I&M15- - derzeit nicht unterstiitzt
45055 ... Funktionen
OXAFFF
Azyklische 1/0-Kanal-Nutzdaten
Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
Dez. Hex.
1 0x01 Modul-Parameter spezifisch read/  Parameter des Moduls
write
2 0x02 Modul-Typ ENUM read Angabe des Modul-Typs
UINT8
3 0x03 Modul-Version UINT8 read Firmware-Version der I/O-Kanale
4 0x04 Modul-ID DWORD read Modul-ID der I/Os
5...9 0x05 ... reserviert - - -
0x09
10 0x0A Controller UINT8 read
Version Array [8]
11...18 O0xO0B... reserviert - - -
0x12
19 0x13 Input-Daten spezifisch read Eingangsdaten des
referenzierten I/O-Kanals
20...22 0x14... reserviert - - -
0x16
23 0x17 Output-Daten spezifisch read/  Ausgangsdaten des
write referenzierten /O-Kanals

reserviert
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Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
Dez. Hex.
247 OxF7 CAP 1 Record read/ Client Access Point flir Master
write Klasse 1
248 0xF8 CAP2 Record read/
write
249 0xF9 CAP3 Record read/
write
250 OxFA CAP4 Record read/
write
251 0xFB CAP5 Record read/
write
252 0xFC CAP6 Record read/
write
253 0xFD CAP7 Record read/
write
254 OxFE CAP 8 Record read/
write
255 OxFF CAP9 Record read/ Client Access Point fur Master

write Klasse 2
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726  10-Link-Funktionsbaustein IOL_CALL

Der I0-Link-Funktionsbaustein IOL_CALL ist in der IO-Link-Spezifikation ,IO-Link Integration
Part 1 - Technical Specification for PROFIBUS and PROFINET” definiert.

IOL_CALL
BOOL —REQ DONE_VALID — BOOL
BUSY — BOOL
DWORD —ID
INT —{INDEX_CAP
BOOL —RD_WR ERROR — BOOL
INT —{ENTITY_PORT STATUS — DWORD
INT —{FI_INDEX IOL_STATUS — BOOL

INT —IOL_INDEX

INT —{IOL_SUBINDEX

LEN — DWORD
INT —{LEN

ANY — RECORD_IOL_DATA

Abb. 38: IOL_CALL gemaf3 10-Link-Spezifikation

HINWEIS

ﬂ Je nach Steuerungshersteller kdnnen die Funktionsbausteine z. B. in der Darstellung
und im Gebrauch der verwendeten Variablen von der Spezifikation abweichen
(Beispiel: Siemens-Funktionsbaustein IO_Link_Device fiir TIA-Portal). Weitere |
nformationen dazu finden Sie in der Dokumentation des jeweiligen Steuerungs-
herstellers.

Funktionsbaustein IOL_CALL — Eingangsvariablen

Die folgende Beschreibung der Eingangsvariablen ist z. T. der 10-Link-Spezifikation ent-

nommen.
Benennung gemaf Datentyp Bedeutung
10-Link-Spezifikation
REQ BOOL 0 - 1 - 0: Sendebefehl
ID DWORD  Adresse des IO-Link-Master-Moduls
Siemens CPU 300, 400 (PROFIBUS/PROFINET):
Anfangsadresse der Eingangsdaten des
|O-Link-Master-Moduls
3 S CODESYS: Slot-Nummer des 10-Link-Masters
Siemens CPU 1200, 1500 (PROFIBUS/PROFINET):
Hardware-Kennung (HW) des I0-Link-Master-Moduls
Siemens CPU 300, 400 (PROFIBUS/PROFINET):
Anfangsadresse der Eingangsdaten des IO-Link-
Master-Moduls
ITFMODULE DWORD  Gerdtename des IO-Link-Masters
INDEX_CAP INT Funktionsbaustein-Instanz: 247...254, 255
RD_WR BOOL 0: Lesezugriff
1: Schreibzugriff
ENTITY_PORT INT Adresse des 10-Link-Ports, auf den zugegriffen werden
soll.
FI_INDEX INT Fester Wert (65098): Definiert den Zugriff als |0-Link-
Funktionsbaustein IOL_CALL
IOL_INDEX INT Nummer des IO-Link-Index, der ausgelesen oder

beschrieben werden soll
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Benennung gemaf Datentyp Bedeutung

10-Link-Spezifikation

IOL_SUBINDEX INT Nummer des |O-Link-Subindex, der ausgelesen oder
beschrieben werden soll

LEN INT Lange der zu lesenden oder schreibenden

Daten

RECORD_IOL_DATA Quell- oder Zielbereich der zu lesenden oder schreiben-

den Daten

Funktionsbaustein IOL_CALL — Ausgangsvariablen

Die folgende Beschreibung der Ausgangsvariablen ist z. T. der I0-Link-Spezifikation ent-
nommen.

Benennung gemaf Datentyp Bedeutung
10-Link-Spezifikation
DONE_VALID BOOL 0: Befehl wurde nicht ausgefiihrt
1: Befehl wurde ausgefiihrt
BUSY BOOL 0: Befehl wird aktuell nicht ausgefiihrt
1: Befehl wird aktuell ausgefiihrt
ERROR BOOL 0: Kein Fehler vorhanden
1: Fehler beim Lese- oder Schreibzugriff
STATUS DWORD Kommunikationsfehlerstatus: Status der
azyklischen Kommunikation [ 46]
IOL_STATUS DWORD |O-Link-Fehlermeldung: Fehler bei der Kommunikation
zwischen [O-Link-Master und I0-Link-Device [ 47]
LEN INT Lange der gelesenen Daten

IOL_CALL — Kommunikationsfehlerstatus

Der Status der azyklischen Kommunikation setzt sich aus 4 Byte wie folgt zusammen:

Byte 3

Herstellerspezifische
Kennung (nicht immer Definiert den Fehler als Status Code

Byte 2
0x80

Byte 1
Fehlercode/

Byte O
Herstellerspezifische
Kennung (nicht immer
anwendbar)

Bedeutung

Interner Fehler in der Kommunikation mit dem
Modul

Fehler beim Lesen

anwendbar) Fehler der azyklischen
Kommunikation

Status Code Name

OxFFO00000 TIMEOUT

0x00FFFOO INVALID_HANDLE

Ox00FFFEOO HANDLE_OUT_OF_
BUFFERS

0x00FFFDOO HANDLE_DESTINATION_
UNAVAILABLE

0xO0FFFCO00 HANDLE_UNKNOWN

0x00FFFBOO HANDLE_METHOD_
INVALID

OxXX80A0XX MASTER_READ_ERROR

OxXX80A1XX MASTER_WRITE_ERROR

Fehler beim Schreiben
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Status Code Name Bedeutung
OxXXX80A2XX MASTER_MODULE_ Ausfall 10-Link-Master, ggf. Busstorung
FAILURE
OXxXX80A6XX MASTER_NO_DATA Keine Daten empfangen
OXXX80A7XX MASTER_BUSY |O-Link-Master ausgelastet
OxXX80A9XX MASTER_FEATURE_NOT_  Funktion vom lIO-Link-Master nicht unterstitzt
SUPPORTED
OxXX80AAXX MASTER_RESOURCE_ |0-Link-Master nicht verfligbar
UNAVAILABLE
0xXX80BOXX ACCESS_INVALID_INDEX  Index ungiiltig, falscher
INDEX_CAP-genutzt
OxXX80B1XX ACCESS_WRITE_ Die Lange der zu schreibenden Daten kann
LENGTH_ERROR vom Modul nicht verarbeitet werden, ggf.
falsches Modul angesprochen.
0xXX80B2XX ACCESS_INVALID_ falscher Slot angesprochen
DESTINATION
0xXX80B0O3XX ACCESS_TYPE_CONFLICT  IOL_CALL ungiltig
0xXX80B5XX ACCESS_STATE_CONFLICT Fehler in IOL_CALL-Sequenz
0xXX80B6XX ACCESS_DENIED |O-Link-Master-Modul verweigert den Zugriff.
0XxXX80C2XX RESOURCE_BUSY |0-Link-Master-Modul ausgelastet bzw. wartet
0xXX80C3XX RESOURCE UNAVAILABLE auf eine Antwort vom angeschlossenen 10-
- Link-Device.
0xXX8901XX INPUT_LEN_TOO_SHORT  Der zu lesende Index enthalt mehr Daten, als

in der Eingangsvariablen ,LEN” zum Auslesen
angegeben wurde.

IOL_CALL - IOL_STATUS

Der IOL_STATUS besteht aus 2 Byte Error-Code (IOL_M Error_Codes, gemaR ,I0-Link Integration
Part 1- Technical Specification for PROFIBUS and PROFINET”) und 2 Byte Error-Type (gemaf
,O-Link Interface and System”).

Byte 3
IOL_M-Error-Code

Byte 2 Byte 1

IOL-Error-Type

Byte O

IOL_M- Benennung gemaf Bedeutung

Error-Code Spezifikation

0x0000 No error Kein Fehler

0x7000 IOL_CALL Conflict Unerwarteter Write-Request, Read-Request erwartet
0x7001 Wrong IOL_CALL Decodierungsfehler

0x7002 Port blocked Port durch eine andere Task blockiert

e reserviert

0x8000 Timeout Time-out, IOL-Master- oder IOL-Device-Ports ausgelastet
0x8001 Wrong index Fehler: IOL-Index < 32767 oder > 65535 angegeben
0x8002 Wrong port address  Port-Adresse nicht verfligbar

0x8003 Wrong port function  Port-Funktion nicht verfligbar

reserviert
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IOL- Benennung gemaf Bedeutung

Error-Type Spezifikation

0x1000 COM_ERR Kommunikationsfehler
Magliche Ursache: Der angesprochene Port ist als
digitaler Eingang (DI) parametriert und befindet sich
nicht im 10-Link-Modus.

0x1100 |_SERVICE_TIMEOUT Time-out in Kommunikation, Device antwortet ggf.
nicht schnell genug

0x5600 M_ISDU_CHECKSUM Master meldet Prifsummenfehler, Zugriff auf
Device nicht mdglich

0x5700 M_ISDU_ILLEGAL Device kann Anfrage vom Master nicht verarbeiten

0x8000 APP_DEV Applikationsfehler im Device

0x8011 IDX_NOTAVAIL Index nicht verfligbar

0x8012 SUBIDX_NOTAVAIL Subindex nicht verflgbar

0x8020 SERV_NOTAVAIL Dienst voriibergehend nicht verfugbar

0x8021 SERV_NOTAVAIL_ Dienst voriibergehend nicht verfligbar, Device aus-

LOCCTRL gelastet (z. B. Teachen/Parametrieren des Device

durch den Master aktiv)

0x8022 SERV_NOTAVAIL_ Dienst voriibergehend nicht verfligbar, Device aus-

DEVCTRL gelastet (z. B. Teachen/Parametrieren des Device per

DTM oder SPS etc. aktiv)

0x8023 IDX_NOT_WRITEABLE  Zugriff verweigert, Index nicht schreibbar

0x8030 PAR_VALOUTOFRNG  Parameterwert auf3erhalb des gliltigen Bereichs

0x8031 PAR_VALGTLIM Parameterwert oberhalb der Obergrenze

0x8032 PAR_VALLTLIM Parameterwert unterhalb der Untergrenze

0x8033 VAL_LENOVRRUN Lange der zu schreibenden Daten passt nicht zu der

0x8034 VAL_LENUNDRUN Lange, die flr den Parameter definiert wurde

0x8035 FUNC_NOTAVAIL Funktion im Device nicht verfligbar

0x8036 FUNC_UNAVAILTEMP  Funktion im Device voriibergehend nicht verfligbar

0x8040 PARA_SETINVALID Parameter ungliltig, Parameter sind mit anderen
Parametrierungen des Device nicht kompatibel

0x8041 PARA_SETINCONSIST  Parameter inkonsistent

0x8082 APP_DEVNOTRDY Applikation nicht bereit, Device ausgelastet

0x8100 UNSPECIFIC Herstellerspezifisch gemaf3 Device-Dokumentation

0x8101... VENDOR_SPECIFIC

Ox8FFF
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7.3 Gerate an einen PROFINET-Controller anbinden mit TIA-Portal

Das folgende Beispiel beschreibt die Anbindung des Gerats an eine Siemens-Steuerung in
PROFINET mit der Programmiersoftware SIMATIC STEP7 Professional V15 (TIA-Portal).

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Siemens-Steuerung S7-1500
[O-Link-Master TBEN-L...-8I0LA mit folgender Konfiguration:

- Port 1: Turck-Temperatursensor, TS700-... |O-Link V1.0

- Port 2: Kanal als DI genutzt

- Port 3: Turck-Linearwegsensor, Li100P0-Q25LMO-..., IO-Link V1.0
- Port 4: Kanal als DI genutzt

- Port 5: Kanal als DI genutzt

— Port 6: Turck-10-Link-Hub: TBIL-M1-16DXP, |O-Link V1.1

— Port 7: Turck-Ultraschallsensor, RU130U-M18E-..., |O-Link V1.1

- Port 8: Turck-Neigungssensor, B2N360-Q42-... [O-Link V1.1

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

SIMATIC STEP7 Professional V16 (TIA-Portal)
GSDML-Datei flr TBEN-L...-8I0LA (kostenfrei als Zip-Archiv ,TBEN-L_PROFINET.zip" zum
Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Software ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.
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7.3.1 GSDML-Datei installieren

Die GSDML-Datei fur das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur
Verfliigung.

» GSDML-Datei einfligen: Optionen - Geratebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
klicken.

»  GSDML-Datei installieren: Ablageort der GSDML-Datei angeben und Installieren klicken.
=  Das Gerdt wird in den Hardware-Katalog aufgenommen.

Geratebeschreibungsdateien verwalten

Installierte GSDs GSDs im Projekt

Quellpfad: | C:usersl. \Automatisierung MAITBEN-LBIOLA_V16lAdditionalFiles|GSD | E

Inhalt des importierten Pfads

@ Datei Wersion Sprache Status Info

[] G5DMLYZ2 3Turck-TREN_LL_4RM.. V2.3 Englisch, D... Bereits installiert TBEN Linie...

D GSDMLA2 3-Turck-TBEN_LP-2019.. V23 Englisch, D... Moch nicht installiert TBEN Linie...

E gsdml-w2.3-turck-tben_lx_8iola-2.. V23 Englisch, D... Bereits installiert TBEM Linie...

[] G5DMLY2 35Turck-TREN_LL-202.. V235 Englisch, D... Bereits installiert TBEN Linie...

[<] [ |
Léschen | | Installieren | | Abbrechen |

Abb. 39: TIA-Portal: GSDML-Datei installieren
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7.3.2

Gerate mit der Steuerung verbinden

»  Gerdt aus dem Hardware-Katalog auswahlen und per Drag-and-drop in das Hardware-
Fenster ziehen.
»  Geratin der Netzsicht mit der Steuerung verbinden.
Siemens - C:\Usersitestplatz\iDocuments\Automatisierung\TBEN-LSIOLANTBEN-L8IOLA
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen %nllne Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
5 (% H Projekespeichern S M =l 2 X D) (@ T [0 [G Z [} S onlineverbinden PORTAL
TBEN-LBIOLA » Gerite & Netze
JW‘ |5'? Topologiesicht ||5Eh Netzsicht |} Gerdtesicht ||Eg
o I =
=) ik Vernetzen | 1§ Verbindungen |[HW-Verbincunc [+]: 5 i’ = J Netziibersicht 4|
o
I 10-System: PLC_1.PROFINET IO-System (100} E w Gerat g
T ] TBEN-LSIOLA [~ 3 ~ 571500/ET200MP-St... ;
B Weues Gerit hinzuf... T » PLC 1 )
hﬂ'ﬁ Geriite & Netze ) PLC_1 turck-tben-Il-8i__. = = GSD-Ge_ra .y %
T ] = CPU 1515-2 PN TBEM-LL-8IOLA = L
Gt (TR 1T PLC 1 !m b turck-thendl-8icla
IIY Geritekonfigura.. —_= L
% Online & Diagn... g
= A
= SEEE his PLC_1.PROFINET 10-Syste._ s e
b g Programmbaust.. E:
» [ Technologieobj... I 'L
» Externe Quellen L e
» L& PLCVariablen N @
» E_ﬂ FLC-Datentypen - |
» |52 Beobachtungs- ... _%(
» [ i = x
L&} OnlineSicherun.. E
» r:‘,_ Traces %"
» (3 oPcuskomm... 3
<] i ] 5
~ : Detailansicht —
Module
Name
[l'ﬂGerEtekonﬁguration : T‘ il |1UD% |v| T 2 @ 2.
< 1l > |§. Eigenschaften ”"_i.'.lnfo y"ﬂ Diagnose | -
Portala 3 Ubersiche Ihﬂ'h Gerate & Net... v Projekt TBEN-LBIOLA erstellt.

Abb. 40: Gerat mit der Steuerung verbinden
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733  PROFINET-Geratenamen zuweisen
» Online-Zugédnge - Online & Diagnose wahlen.
» Funktionen - PROFINET-Gerdatename vergeben.
»  Gewlinschten PROFINET-Geratenamen iber Name zuweisen vergeben.

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Lo Totally Integrated Automation
3 (% H Projektspeichern Sh' M 55 T2 % 2 dx T M I ® [ F onlineverbinden &¥ Online-Verbindung rennen - fp [ [ % * PORT.

AL

Gerate

B

« Diagnose
Allgemein
Diagnosestatus

PROFINET-Gerdtename vergeben

¥ | TBEN-BIOLA
B Neues Gerat hinzufii
iy Gerdte & Netze
I * Funktionen _
» LW PLC T[CPU1STTA. PROFINET-Gerdtename: urck-tben--Biola |

5 3 IP-Adresse zuweisen
3 E-‘q, Nicht gm|.1p|erte G Gerdteryp: |TBEN-LL BIOA |
=@ SecurityEinstellunger

1
[ ]>
sjooj-auNuQ [

Kanaldiagnose

» PROFINET-Schnittstelle [X1] Konfiguriertes PROFINET-Gerdt

PROFINET-Gerdtename verg...
Rucksetzen auf Werkseins.

uaqeﬁ;nvkwiir”
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Abb. 41: TIA-Portal: PROFINET-Gerdatenamen zuweisen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 52



In Betrieb nehmen
Gerate an einen PROFINET-Controller anbinden mit TIA-Portal

Your Global Automation Partner

734  IP-Adresse im TIA-Portal einstellen

»  Geratesicht > Registerkarte Eigenschaften - Ethernet-Adressen wahlen.
»  Gewilnschte IP-Adresse vergeben.

78 Siemens - C:\Usersitestplatz\iDocuments\Automatisierung\TBEN-LSIOLA\TBEN-L8IOLA
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Abb. 42: TIA-Portal: IP-Adresse vergeben
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735  Geratefunktionen konfigurieren
Das TBEN-L...-8IOLA erscheint als modulares Device mit zwolf leeren Steckpladtzen. Die Steck-
platze 0 und Basic sind bereits konfiguriert.

Die Funktion der zwolf leeren Steckplatze ist per GSDML-Datei bereits definiert. Die Steckplatze
kdnnen nur fur einen bestimmten Zweck genutzt werden.

Steckplatz Bedeutung

0 Hauptmodul turck-tben-I...-8iola (Defaultname)
Parametrierung von Funktionen (Protokolldeaktivierung, etc.), die das
gesamte Modul betreffen

Xl Parametrierung der PROFINET-Funktionen (MRP, etc.)
X1 P1 Parametrierung der Ethernet-Port-Eigenschaften (Topologie, Verbin-
X1 P2 dungsoptionen etc.)

Basic Parameter/Diagnosen der DXP-Kandle des Geréats (DXP 0...DXP 15) und

Data Valid Signal der IO-Link-Ports
|O-Link-Port 1...8 Konfiguration der acht 10-Link-Ports

Diagnosen optionales Mappen der Diagnosen (IO-Link- und DXP-Diagnosen) in das
Prozessabbild des Masters

|O-Link-Events optionales Mappen der IO-Link-Events in das Prozessabbild des Masters

VAUX Control optionales Mappen der VAUX-Diagnosen in das Prozessabbild des
Masters

Modulstatus optionales Mappen des Modulstatus in das Prozessabbild des Masters

Gerateidentifikation Gerate- und Hersteller-ID der angeschlossenen I0Link-Devices
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|O-Link-Ports konfigurieren (Beispiel)

10-Link-Port Prozess- 10-Link-Device Eintrag in GSDML

(Hardware) datenldnge

Port 1 2 Byte IN Turck-Temperatursensor, Portkonfiguration generisch:
TS-530-LI2UPN8X-... IN 1 WORD

Port 2 1BitIN - DI

Port 3 2 Byte IN Turck-Linearwegsensor,  Portkonfiguration spezifisch (SIDI):
LIT00P0-Q25LMO-... LIT00P0-QU25L

Port 4 2 Byte IN Turck-1/0-Hub, Portkonfiguration spezifisch (SIDI):

2 Byte OUT  TBIL-M1-16DXP TBIL-M1-16DXP

Port5 1BitIN - DI

Port 6 1BitIN - DI

Port 7 1 BitIN Turck-Ultraschallsensor,  Portkonfiguration spezifisch (SIDI):
RU40U-M18E-... RU40U-M18E-LIU2PN...(DI)

Der IO-Link-Port ist nur als Digital-
eingang konfiguriert.

Port 8 4 Byte IN Turck-Neigungssensor,  Portkonfiguration spezifisch (SIDI):
B2N360-Q42-... B2N360-Q42-E2LIUPN8X2

»  Geratesicht > Geratelibersicht wahlen.

»  Spezifische IO-Link-Devices, generische Devices, Diagnose etc. per Drag-and-drop aus
dem Hardware-Katalog auf die Steckplatze im Gerat ziehen.

TiA Siemens - C:Wsersttestplatz\Documents\Automatisierung\TBEN-L8IOLANTBEN-L8IOLA
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Abb. 43: TIA-Portal — Steckplatze des Geréts konfigurieren
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|O-Link-Port-Parameter einstellen

» Gerateansicht > Geratelibersicht wahlen.

»  Einzustellende Baugruppe anwahlen.

» Eigenschaften > Allgemein > Baugruppenparameter anklicken.
» Stationsparameter einstellen.

Die Ports des IO-Link-Masters konnen bei der generischen Portkonfiguration sowohl im [O-Link-
Modus mit unterschiedlicher Konfiguration als auch im SIO-Modus (DI oder DO) betrieben
werden.

IOLA_V16\TBEN-LSIOLA_V16

siemens - C:\Users\christina.scheuentAutomatisierung\TIA\TBEN-L8

iy turck-tben-l4._.

4 Portalansicht

Abb. 44: TIA-Portal — 10-Link-Port mit generischer Konfiguration
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Zykluszeit: 10-Link mit kompatiblemn Geraet —
. 10-Link mit identischern Geraet LLI
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4 . . Dl =
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Bei der spezifischen Portkonfiguration erhalten die 10-Link-Ports die Parametrierung tber die
GSDML-Datei. Parameter wie z. B. Betriebsart, Datenhaltungsmodus, Hersteller- und Geréte-ID
kénnen nicht verandert werden. Die I0-Link-Device-Parameter (Gerateparameter) konnen
ebenfalls Giber die GSDML eingestellt werden.

siemens - C:\Users\christina.scheuentAutomatisierung\TIA\TBEN-LS8IOLA_V16\TBEN-L8IOLA_V16
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Abb. 45: TIA-Portal — 10-Link-Port mit spezifischer Konfiguration (SIDI)
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Gerat online mit der Steuerung verbinden
»  Online-Modus starten (Online verbinden).

=  Das Gerat wurde erfolgreich an die Steuerung angebunden.

Your Global Automation Partner

4 Portalansicht £ Obersicht

Abb. 46: TIA-Portal: Online-Modus

7.3.7

@ Gerate aNet | &) online & Dia_ | &/ online & bia_

PROFINET — Mapping
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Das PROFINET-Mapping entspricht dem Datenmapping in den Abschnitten ,Prozess-Eingangs-
daten” [ 195] und ,Prozess-Ausgangsdaten” [ 198].
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7.3.8  Funktionsbaustein IO_LINK_DEVICE in TIA-Portal verwenden
Der IO_LINK_DEVICE-Baustein ist angelehnt an den IOL_CALL-Funktionsbaustein gemaf3

|O-Link-Spezifikation.

Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfiigen  Online  Extras  Werkzeuge Fenster  Hille q
i Totally Integrated Automation
CF (% ] Projeke speichern 5 X B X O 5 0E [R & online verbinden & onlinesverbindung rrennen & fe [ I8 2@ — []] 4 PORTAL

TBEN-BIOL_TIA_ V15 » PLC1 [CPU 1511-1 PN] » Programmbausteine

» 10-Link [FB1]

4 Portalansicht =2 Obersicht

Abb. 47: Beispielaufruf Siemens-Funktionsbaustein ,10_LINK_DEVICE”

|:l- 10-Link (FB1)

]
N C@M M= (=== B @ T g 2|z
10-Link £
Mame Datentyp Detaultwert Remanenz Erreichbar ... Schre.. Sichtbari.. Einstelbw.. Uberwa.. Kommentar E
1 < ¥ Input g
2 L] <Hinzufligen: E B =
3 40 v Output =
i e =0
CASE.. FOR... WHILE. =
o GE T Tope. bo () REGION 2
= 2
436 had
437 /¢ I0-Link Dewice (= |
438 B
439 C#I0_LINE_DEVICE Instance FL(REQ := "I0-Link Daten”."BE] Jensor 17, 3 "ID-Link Daten” 5DB5 En
440 ID := "I0-Link Daten”.”ID Jensor 17, (3 "I0-Link Daten” %DBS ‘g
441 CAP := "I0-Link Daten"."CAP Zensor 17, » "I0-Link Daten” %DES g
| 442 "I0-Link Daten”."RD_IR Sensor 17, 3 "I0-Link Daten” DES 5
Il 443 "I0-Link Daten”."FORT Sensor 17, 3 "ID-Link Daten” 4DB5 -
L 444 IOL_INDEX := "I0-Link Daten”."I0L_INDEX Sensor 17, » "ID-Link Daten” 3DB5 LI
i 445 I0L_SUEBINDER := "I0-Link Daten”."I0L_SUBINDEX Zensor 17, » "I0-Link Daten” %DES =3
1 448 LEN := "I0-Link Daren”."LEN Sensor 17, » "I0-Link Daten” DES g
447 DONE_VALID => "IO-Link Daten"”."DONE Zensor 17, 3 "ID-Link Daten” *DES E =
445 BUFY =» "I0-Link Daten”."BUSY Sensor 17, 3 "ID-Link Daten” 5DB5 ;
443 ERROR =+ "I0-Link Daten”. EFROR Gensor 17, » "ID-Link Daten” %DES g
450 STATUS => "ID-Link Daten"."3TATUS Zensor 17, » "I0-Link Daten” 4DES
451 I0L_STATUS => "I0-Link Daren”."I0OL_S3TATUS 3ensor 17, 3 "I0-Link Daten” DES _
452 RD_LEN =» "IO-Link Daten”."RD_LEN Sensor 1", 3 "ID-Link Daten” 45DB5
453 | RECORD_IOL_DATA := "I0-Link Record”."RECORD_IOL_DATA SENGOR 17); » "I0-Link Record” 5DB7
< [T Ln:‘l c:1  EINF [1o0% - =
QEigenschaften "'_i.'.lnfn

etbindung mit FLCT

‘ ] Diagnose

HINWEIS

Der Zugriff auf die Port-0-Funktionen des I0-Link-Masters mit einem IOL_INDEX von
65535 ist mit dem ,|O_LINK_DEVICE"-Funktionsbaustein von Siemens in der Version
V3.0.2 nicht méglich. Fiir den Zugriff auf die Port-0-Funktionen kann auch im TIA-
Portal = V15 der urspriingliche IOL_CALL-Baustein verwendet werden.
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Beispielzugriffe mit IO_LINK_DEVICE

Zur Darstellung der Ablaufe beim Lese- bzw. Schreibzugriff via IO_LINK_DEVICE dient in diesem
Beispiel eine Beobachtungs- und Forcetabelle Sensor1. Die Belegung der SPDU-Indizes der
|O-Link-Gerdte entnehmen Sie bitte der jeweiligen Device-Dokumentation.

Der Zugriff des Bausteins auf das Gerat und die angeschlossenen Sensoren erfolgt iber die
Eingangsvariable ID. Je nach verwendeter Steuerung ist als ID ein anderer Wert einzugeben.

Beispiel:

HW-Kennung des Basic-Steckplatzes (Steckplatz 1), z. B. mit CPU 1511-PN (hier im Beispiel
verwendet)
Anfangsadresse der Eingangsdaten des |O-Link-Masters, z. B. mit CPU 315

6 Siemens - C:Wsersitestplatz\Documents\Automatisierung\TBEN-LEIOLA\TBEN-LBIOLA
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Abb. 48: HW-Kennung: ,Basic”-Steckplatz des TBEN-L...-8OLA
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Beispielzugriff Lesen — Produktnamen auslesen

Der Produktname (Product name, Index 0x12) des Turck-I/0-Hubs TBIL-M1-16DXP an 10-Link-
Port 4 wird ausgelesen.

» Eingangsvariablen des Bausteins tiber Variable steuern wie folgt beschreiben:

Variable Wert Bedeutung
REQ TRUE Lese-Request senden
ID 264 Hardwarekennung des Basic-Steckplatzes gemal3 der
Konfiguration in der Geratesicht
CAP 251 Funktionsbaustein-Instanz
PORT 4 Der 1/0-Hub TBIL-M1-16DXP befindet sich an Port 4.
IOL_INDEX 0x12 Index flir Produktnamen
# & Wl 2 42 [
i Marme Adresse | Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert b Karnmentar
1 "lo-Link Daten"."REQ Sensor 1" BOOL [E] FALSE FALSE B
2 "|Q-Link Daten"."DOME Sensor 1" BOOL [E] FALSE il
3 "lo-Link Daten"."BUSY Sensor 1" BOOL [&] FaLSE
< "I0-Link Daten" "ERROR Sensor 1" BOOL [@] FALSE FALSE D
5
3 "I0-Link Daten"."ID Sensor 1" i DEZ IZ‘ 264 264 o
7 "lo-Link Daten"."CAF Sensor 1" DEZ 251 251 (= £
g “I0-Link Daten" "LEM Sensar 1" DEZ 232 232 O
9 "I0-Link Daten"."PORT Sensor 1" DEZ 4 4 O
10 “l0-Link Daten"."IOL_INDEX Sensor 1" Hex 16#0012 160012 D
11 "I0-Link Daten"."IOL_SUBINDEX Sensor 1" DEZ u
12 "lo-Link Daten"."RD_WR Sensor 1" BOOL [&] FaLSE —
13 "IQ-Link Daten"."RD_LEM Sensor 1" DEZ 13
14
15 "lo-Link Daten"."STATUS Sensar 1" Hex 16#0000_0000
16 “[0-Link Daten"."lOL_STATUS Sensor 1" Hex T6#0000_0000
17 "lo-Link Daten"."RD_LEM Sensaor 1" DEZ 13
18
19 “l0-Link Record". "RECORD_|IOL_DATA_SENSORT.. Zeichen ‘$oo D
20 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen '$00° D
21 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen '$00° D
22 “I0-Link Record". "RECORD_|IOL_DATA_SENSORT.. Zeichen
23 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
24 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
25 “I0-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SENSORT.. Zeichen
26 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
27 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
28 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
29 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen
L sttt =,

Abb. 49: 10_LINK_DEVICE - Eingangsvariablen fiir Lesezugriff
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»  Den Lesezugriff Giber eine steigende Flanke an REQ aktivieren.

2 ? % BT
i Mame Adresse | Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert # Kamrmentar
1 "I0-Link Daten”."REQ Sensor 1" i BOOL [~ TRUE TRUE W] T 01 start CALL -
2 "l0-Link Daten” "DONE Sensor 1" EOOL [m] TRUE
3 "l0-Link Daten" "BUSY Sensor 1" BOOL [ FaLSE
4 "I0-Link Daten"."ERROR Sensor 1" BOOL [E] FALSE FALSE D
5
& "Io-Link Daten"."ID Sensor 1" DEZ 264 264 O
7 "IO-Link Daten"."CAF Sensor 1" DEZ 251 251 [ £

Abb. 50: IO_LINK_DEVICE - Lesezugriff aktivieren

=  Der Produktname wird in diesem Beispiel ab Zeile 19 der Beobachtungstabelle im
10-Link Record angezeigt.

¥ = 7% 8=
i Name Adresse  Anzeigeformat Beobachtungswert | Steuerwert Fi Kommentar
1 "IG-Link Daten”."RES Sensar 1" BooL =] TRUE TRUE M 1 01 startCaLL (o]
2 "lo-Link Daten"."DOMNE Sensor 1" BOOL [m] TRUE il
=] "|Q-Link Daten"."BUSY Sensor 1" BOOL [E] FALSE
< "I0-Link Daten" "ERROR Sensor 1" BOOL [E] FALSE FALSE D
: |
3 “I0-Link Daten" "I Sensor 1" DEZ 264 264 M 1
7 "I0-Link Daten"."CAF Sensor 1" DEZ 251 251 M 1 3
g "lo-Link Daten"."LEM Sensor 1" DEZ 232 232 M
9 “I0-Link Daten"."PORT Sensor 1" DEZ 4 4 M 1
10 "I0-Link Daten"."IOL_INDEX Sensor 1" Hex T6#0072 Te#0072 @ H
1 “Io-Link Daten"."IOL_SUBINDEX Sensor 1" DEZ 0
12 "lo-Link Daten"."RD_WR Sensor 1" BOOL [&] FaLSE —
13 "lo-Link Daten"."RD_LEM Sensaor 1" DEZ 13
14
15 "lo-Link Daten"."STATUS Sensar 1" Hex 16#0000_0000
16 "I0-Link Daten"."IOL_STATUS Sensor 1" Hex T6#0000_0000
17 "IQ-Link Daten"."RD_LEM Sensor 1" DEZ 13
18
149 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen T '$00° D
20 “[0-Link Record"."RECORD_|OL_DATA_SENSOR1... Zeichen ‘B ‘$oo D
21 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen " '$00° D
22 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen L
23 “l0-Link Record". "RECORD_|IOL_DATA_SENSORT.. Zeichen =
24 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen ‘M’
25 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen '
26 “I0-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SENSORT.. Zeichen =
27 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen '
28 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Zeichen ‘6
29 "I0-Link Recon ECORD_IOL_DATA_SEMSORT ... Zeichen E
g S e | -

Abb. 51: 10_LINK_DEVICE - Produktname TBIL-M1-16DXP
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Beispielzugriff Schreiben — Display drehen

Die Ausrichtung des Displays am Turck-Temperatursensor TS700... an I0-Link-Port 1 wird ge-
dreht. Dazu wird der Parameter Drehen des Displays (Rotation of Display) in Index 91 auf den

Wert 0x01 180° gedreht gesetzt.

Information
Variable id V_DISPLAY ROT
Variable name
Index 91
Description The display can be rotated by 180°.
Default value Not Rotated
Data type UlntegerT
Bit length 8 bit
Access rights ReadWrite
Raw values Not Rotated: 0

| Rotated by 180°: 1 |

Abb. 52: Ausschnitt aus der IODD des TS700-... im |IODD-Viewer
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» Eingangsvariablen des Bausteins liber Variable steuern wie folgt beschreiben.

» Di

e Schreibfunktion im Baustein GUber RD_WR Sensor 1= TRUE aktivieren

Variable Wert Bedeutung

REQ TRUE Schreib-Request senden
ID 264 Hardwarekennung des Basic-Steckplatzes gemaf3 der Konfiguration in der
Gerdtesicht
CAP 251  Funktionsbaustein-Instanz
LEN 1 Lange der zu schreibenden Daten in Byte
PORT 1 Der Temperatursensor TS700... befindet sich an Port 1.
IOL_ 0x5B Index (91) furr das Drehen des Displays
INDEX
# @l 748 TN
i Mame Adresse | Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert b Kornmentar
1 "lo-Link Daten"."REQ Sensor 1" BOOL [m] TRUE TRUE D N
2 "|Q-Link Daten"."DOME Sensor 1" BQOL [m] TRUE il
3 "lo-Link Daten"."BUSY Sensor 1" BOOL [&] FaLSE
< "IQ-Link Daten"."ERROR Sensor 1" BOOL [ FALSE FALSE D
5
3 "I0-Link Daten"."ID Sensor 1" DEZ 264 264 [« 1
7 "I0-Link Daten"."CAF Sensor 1" DEZ 251 251 D £
g “[0-Link Daten"."LEM Sensor 1" DEZ 1 1 ¥ 1
9 "I0-Link Daten"."PORT Sensor 1" DEZ 1 1 [« 1
10 "IO-Link Daten"."IOL_INDEX Sensor 1" j Hex | 16#005E6 16#0056 @ H
11 "I0-Link Daten"."IOL_SUBINDEX Sensor 1" DEZ L -
12 "lG-Link Daten”."RD_WR Sensar 1" BOOL [= TRUE TRUE [ 1 | L
15 "I0-Link Daten"."RD_LEN Sensor 1" DEZ L1}
14
15 "lo-Link Daten"."STATUS Sensor 1" Hex 16#0000_0000
16 "I0-Link Daten"."IOL_STATUS Sensor 1" Hex T6#0000_0000
17 "lo-Link Daten"."RD_LEM Sensaor 1" DEZ 1]
15
19 “[0-Link Record" "RECORD _|OL_DATA_SENSOR1.. Hex Te&00 D
20 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600 D
21 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600 D
22 “l0-Link Record". "RECORD _|OL_DATA_SENMSOR1.. Hex TeX00
23 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600
24 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600
25 “[0-Link Record"."RECORD _|IOL_DATA_SENSOR1.. Hex T6&00
26 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600
27 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600
28 “I0-Link Record". "RECORD_IOL_DATA_SENSOR1.. Hex T6#00
29 "IQ-Link Record"."RECORD_IOL_DATA_SEMSORT.. Hex 1600
.m|‘| M il anw | riata cenesna [ B

Abb. 53: I0_LINK_DEVICE - Eingangsvariablen fiir Lesezugriff
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» Den zu schreibenden Steuerwert 0x01 im ersten Wort des 10-Link Record angeben und
steuern.
s 2 [l 2 A2 [T
i Mame Adresse  Anzeigeformat Beobachtungswert | Steuerwert F Kornmentar
1 "|0-Link Daten”."REQ Sensor 1" BOOL = TRUE FALSE O 0= 1 start CALL =]
2 "lo-Link Daten"."DOMNE Sensor 1" BOOL [m] TRUE M
3 "lo-Link Daten"."BUSY Sensor 1" BOOL [&] FaLSE
4 “I0-Link Daten"."ERROR Sensor 1" BOOL [E] FALSE FALSE D
5
3 "I0-Link Daten"."ID Sensor 1" DEZ 264 264 E H
7 “I0-Link Daten"."CAP Sensar 1" DEZ 251 251 O =
g "I0-Link Daten”."LEMN Sensor 1" DEZ 1 1 [ 1
9 "Io-Link Daten"."FORT Sensor 1" DEZ 1 1 M
10 "I0-Link Daten”."IOL_INDEX Sensor 1" Hex 16#00SE 16#005SE E H
11 "I0-Link Daten"."IOL_SUBINDEX Sensor 1" DEZ o
e "o-Link Daten”."RD_WF. Sensor 1" BOOL [ TRUE TRUE M 1 L
13 "lo-Link Daten"."RD_LEM Sensaor 1" DEZ 1]
14
15 "I0-Link Daten"."STATUS Sensor 1" Hex 16#0000_0000
16 "I0-Link Daten"."IOL_STATUS Sensor 1" Hex Te#0000_0000
17 "lo-Link Daten"."RD_LEM Sensaor 1" DEZ 1]
18
19 "IG-Link Record" "RECORD_IOL_D&TA_SENSO... . |Hex B 16801 [ eR01 | M 1
20 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. eichen B 00 | ]
21 “[0-Link Record"."RECORD _|OL_DATA_SENSOR1.. Zeichen ‘B ‘$oo’ D
22 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen "
23 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen L
24 “[0-Link Record"."RECORD _|IOL_DATA_SENSOR1.. Zeichen =
25 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen ‘W
26 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen '
27 “I0-Link Record". "RECORD_IOL_DATA_SENSOR1.. Zeichen =
28 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen '
29 "I0-Link Record" "RECORD_IOL_DATA_SEMSOR1.. Zeichen ‘&'
.m|‘| WAl dun Lo maTA crnicena " Ta—
Abb. 54:10_LINK_DEVICE - Steuerwert 0x01 fiir Index 0x5B
»  Den Schreibzugriff Giber eine steigende Flanke an REQ aktivieren.
A XA EE
i Mame Adresse | Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert b Kamrmentar
1 "I0-Link Daten" "REQ Sensor 1" [=] BOOL [ =[] TRUE TRUE 3] 0= 1 start CALL ~
2 "lo-Link Daten"."DOMNE Sensor 1" BOOL [m] TRUE
3 "|O-Link Daten" "BUSY Sensor 1" EOOL [E] FALSE
4 "|0-Link Daten”."ERROR Sensor 1" BOOL [E] FALSE FALSE D
5
6 "|0-Link Daten”."ID Sensor 1" DEZ 264 264 =
7 "|0-Link Daten"."CAP Sensor 1" DEZ 251 251 [ =
Abb. 55:10_LINK_DEVICE - Lesezugriff aktivieren

=  Das Display des Sensors ist um 180° gedreht.
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Gerate mit Modbus TCP in Betrieb nehmen
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74.1  Implementierte Modbus-Funktionen

Die Gerate unterstiitzen die folgenden Funktionen zum Zugriff auf Prozessdaten, Parameter,

Diagnosen und sonstige Dienste:

Function Code

3 Read Holding Registers — mehrere Ausgangs-Register lesen

4 Read Input Registers — mehrere Eingangs-Register lesen

6 Write Single Register - einzelnes Ausgangs-Register schreiben

16 Write Multiple Registers — mehrere Ausgangs-Register schreiben

23 Read/Write Multiple Registers — mehrere Register lesen und schreiben

742  Modbus-Register

Adresse Zugriff Bedeutung
0x0000...0x01FF read only Prozessdaten der Eingdnge (Identisch zu Register
0x8000...0x8400)
0x0800...0x09FF read/write  Prozessdaten der Ausgange (identisch zu Register
0x9000...0x9400)
0x1000...0x100B read only Modul-Kennung
0x100C read only Modul-Status
0x1017 read only Register-Mapping-Revision (muss immer 2 sein, sonst ist
das Register-Mapping nicht kompatibel zur vorliegen-
den Beschreibung)
0x1020 read only Watchdog, aktuelle Zeit [ms]
0x1120 read/write  Watchdog, vordefinierte Zeit [ms] (Default: 500 ms)
0x1130 read/write Modbus Connection Mode Register
0x1131 read/write Modbus Connection Timeout in Sek. (Def.: 0 = nie)
0x113C...0x113D read/write Modbus Parameter Restore (Riicksetzen der Parameter
auf die Defaulteinstellungen)
Ox113E...Ox113F read/write Modbus Parameter Save (nichtfllichtiges Speichern der
Parameter)
0x1140 read/write  Protokoll deaktivieren
Deaktiviert explizit das ausgewahlte Ethernet-Protokoll:
Bit 0 = EtherNet/IP deaktivieren
Bit 1 = Modbus TCP deaktivieren
Bit 2 = PROFINET deaktivieren
Bit 15 = Webserver deaktivieren
0x1141 read/write  Aktives Protokoll
Bit 0 = EtherNet/IP aktiv
Bit 1 = Modbus TCP aktiv
Bit 2 = PROFINET aktiv
Bit 15 = Webserver aktiv
0x2400 read only V1[mV]:0 bei< 18V
0x8000...0x8400 read only Prozessdaten der Eingénge (identisch zu Register
0x0000...0x01FF)
0x9000...0x9400 read/write  Prozessdaten der Ausgange (identisch zu Register

0x0800...0x09FF)
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Adresse Zugriff Bedeutung
0xA000...0xA400 read only Diagnosen
0xB000...0xB400 read/write  Parameter

Die folgende Tabelle zeigt das Register-Mapping fiir die unterschiedlichen Modbus-
Adressierungen:

Beschreibung Hex Dezimal 5-Digit Modicon
Prozessdaten 0x0000...0x01FF  0...511 40001...40512 400001...400512
Eingange

Prozessdaten 0x0800...0x09FF  2048...2559 42049...42560 402049...402560
Ausgange

Modul-Kennung 0x1000...0x1006  4096...4102 44097...44103 404097...404103
Modul-Status 0x100C 4108 44109 404109
Watchdog, 0x1020 4128 44129 404129

aktuelle Zeit

Watchdog, 0x1120 4384 44385 404385
vordefinierte Zeit

Modbus Connection Mode 0x1130 4400 44401 404401

Register

Modbus Connection Timeout 0x1131 4401 44402 404402

in Sek.

Modbus Parameter Restore 0x113C...0x113D  4412...4413 44413...44414 404413...404414
Modbus Parameter Save Ox113E...0x113F 4414...4415 44415...44416 404415...404416
Protokoll 0x1140 4416 44417 404417
deaktivieren

Aktives Protokoll 0x1141 4417 44418 404418

V1 [mV] 0x2400 9216 49217 409217
Prozessdaten 0x8000, 0x8001 32768, 32769 - 432769,432770
Eingange

Prozessdaten 0x9000, 0x9001 36864, 36865 - 436865, 436866
Ausgange

Diagnosen 0xA000, 0xA001 40960, 40961 - 440961, 440962
Parameter 0xB000, 0xB0O1 45056, 45057 - 445057,445058
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Register 0x1130: Modbus Connection Mode

Dieses Register beeinflusst das Verhalten der Modbus-Verbindungen.

Bit Bezeichnung Wert Bedeutung
0 MB_OnlyOneWrite 0 Alle Modbus-Verbindungen haben Schreibrechte
Permission 1 Immer nur eine Modbus-Verbindung kann das

Schreibrecht zugeteilt bekommen. Ein einmal
zugeteiltes Schreibrecht bleibt bis zum Disconnect
erhalten. Nach dem Disconnect der schreibberech-
tigten Connection erhalt die nachste Connection das
Schreibrecht, die einen Schreibzugriff versucht.

1 MB_lmmediateWrite 0 Beim ersten Schreibzugriff wird fir die entsprechen-
Permission de Modbus-Verbindung das Schreibrecht angefor-
dert. Bei einem Misserfolg wird ein Exception
Response mit Exception-Code 0x01 erzeugt. Im
Erfolgsfall wird der Schreib-zugriff ausgefiihrt und
das Schreibrecht bleibt bis zum Ende der Verbin-
dung erhalten.

1 Schon beim Verbindungsaufbau wird fiir die entspre-
chende Modbus-Verbindung das Schreibrecht
angefordert. Die erste Modbus-Verbindung erhalt
folglich das Schreibrecht, alle folgenden gehen leer
aus (sofern Bit0 =1).

2...15 reserviert - -

Register 0x1131: Modbus-Connection-Time-Out

Dieses Register bestimmt, nach welcher Zeit der Inaktivitat eine Modbus-Verbindung durch ein
Disconnect beendet wird.

Wertebereich: 0...65535 s
Default: 0 s = nie (Modbus-Verbindung wird nie beendet)
Verhalten der BUS-LED

Wenn Modbus im Falle eines Connection-Time-Out das aktive Protokoll ist und keine weiteren
Modbus-Verbindung bestehen, verhilt sich die BUS-LED wie folgt:

Connection-Time-Out BUS-LED
Zeit abgelaufen blinkt griin

Register 0x113C und 0x113D: Restore Modbus-Verbindungs-Parameter

Register 0x113C und 0x113D dienen zum Riicksetzen der Parameter-Register 0x1120 und
0x1130 bis 0x113B auf die Default-Einstellungen. Der Dienst stellt die Parameter wieder her,
ohne sie zu speichern.

Vorgehen:

»  Register 0x113C mit 0x6C6F beschreiben.

» Innerhalb von 30 Sekunden Register 0x113D mit 0x6164 (,load”) beschreiben, um das
Wiederherstellen der Register auszuldsen. Mit den Funktionen FC16 und FC23 kdnnen
beide Register auch mit einem einzigen Request beschrieben werden.

=  Die Parameter sind auf die Default-Werte zurlickgesetzt.

» Anderungen {iber einen anschlieBenden Save-Dienst speichern.
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Register Ox113E und 0x113F: Save Modbus-Verbindungs-Parameter

Register 0x113E und 0x113F dienen zum nichtfliichtigen Speichern der Parameter in den
Registern 0x1120 und 0x1130 bis 0x113B.

Vorgehen:

»  Register 0x113E mit 0x7361 beschreiben.

» Innerhalb von 30 Sekunden Register 0x113F mit 0x7665 (,save”) beschreiben, um das
Speichern der Register auszuldsen. Mit den Funktionen FC16 und FC23 kdnnen beide
Register auch mit einem einzigen Request beschrieben werden.

=  Die Parameter sind gespeichert.

743 Datenbreite

Modul Prozesseingabe Prozessausgabe Alignment
TBEN-L...-8I0L 344 Byte 260 wortweise
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744  Registermapping

Eingangsregister

Your Global Automation Partner

Register-Nr. |Bit-Nr.

15 14 13 12 11 10 |9 8 7 |6 |5 Ja [3 |2 | o

MSB LSB
0x0000... Prozess-Eingangsdaten
0x00xx [ 195]
Modul-Status
0x00xx siehe Status- und Control-Wort
+ 1 Register [ 201]
Ausgangsregister

Register-Nr. |Bit-Nr.

15 14 13 12 11 10 |9 8 7 |6 |5 Ja [3 |2 | o

MSB LSB
Ausgangsdaten
0x0800... Prozess-Ausgangsdaten
0x08xx [ 198]
Diagnoseregister

Register-Nr. |Bit-Nr.

15 14 13 12 11 10 |9 8 7 |6 |5 Ja [3 [2 |1 o

Diagnose
[ 202]

0xA000 DXP-Kanaldiagnosen
0xA001 I0-Link-Kanaldiagnosen
0xA004
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Parameterregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
MSB LSB

10-Link-Basic
0xB0O0O  |SRO |SRO |SROT |SRO|SRO |SRO |SRO |SRO |SRO |SRO SRO |SRO |SRO |SRO |SRO  [SRO

15 114 3 11211 10 |9 8 |7 |6 5 4 3 12 1 o
0xB001 |EN |- EN |- |EN |- EN |- EN |- EN - EN |- EN -

DO15 DO13 DO11 DO9 DO7 DO5 DO3 DO1
10-Link-Port 1
0xB002 |Zykluszeit GSD |Quick  |Datenhal- |Betriebsart

Start-Up |tungs
akt. modus
0xB003 |- - - - - - - - Mapping Mapping Diagnosen |[PZDE |Rev.
PZDA PZDE deakt. ungl-
tig

0xB004... |- - - - - - - - - - - - - - - -
0xB005
0xB006  |Hersteller-ID
0xB007 ...|Gerdte-ID
0xB008
0xB009 |- - - - - - - - - - - - - - - -
10-Link-Port 2
0xBOOA... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB011
10-Link-Port 3
0xB012... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB019
I0-Link-Port 4
0xBO1A... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB021
10-Link-Port 5
0xB022... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB029
10-Link-Port 6
0xBO2A... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB031
10-Link-Port 7
0xB032... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB039
10-Link-Port 8
0xB30A... |8 Register Parameterdaten, Belegung analog zu Port 1
0xB041
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Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 |14 13 1211 1o |8 |7 |6 5 a3 2 | o
VAUX1- Uberwachung
0xB042 - - - - - - - - - - - - - - VAUX1 C0/X0
(KO/1)
0xB043 - - - - - - - - - - - - - - VAUXT1 C1/X1
(K2/3)
oBo44 |- - |- | T T vauxa caxe
(K4/5)
0xB045 - - - - - - - - - - - - - - VAUX1 C3/X3
(K6/7)
oxBo46 |- |- |- |- | |- F | [ F e vauxt caxa
(K8/9)
0xB047 - - - - - - - - - - - - - - VAUX1 C5/X5
(K10/11)
0xB048 - - - - - - - - - - - - - - VAUX1 C6/X6
(K12/13)
0xB049 - - - - - - - - - - - - - - VAUX1 C7/X7
(K14/15)

745  Verhalten im Fehlerfall (Watchdog)

Verhalten der Ausgéange

Wenn die Modbus-Kommunikation ausfallt, verhalten sich die Ausgdnge des Geréts in
Abhédngigkeit von der definierten Zeit fiir den Watchdog (Register 0x1120) wie folgt:

Watchdog Verhalten der Ausgdnge
0 ms Ausgéange behalten im Fehlerfall den Momentanwert bei
>0ms Ausgéange gehen im Fehlerfall nach der abgelaufenen Watchdogzeit

(Default = 500 ms) (Einstellung in Register 0x1120) auf 0.

HINWEIS
Das Setzen der Ausgdnge auf definierte Ersatzwerte ist bei Modbus TCP nicht
maoglich. Eventuell parametrierte Ersatzwerte werden nicht berticksichtigt.

Verhalten der BUS-LED
Wenn der Watchdog auslést, leuchtet die BUS-LED rot.

Verhalten des Gerats beim Verlust der Modbus-Kommunikation

Wenn Modbus das aktive Protokoll ist und alle Modbus-Verbindungen geschlossen werden,
schaltet der Watchdog alle Ausgange auf ,0”, nachdem die Watchdog-Zeit abgelaufen ist, es sei
denn, in der Zwischenzeit wurde ein anderes Protokoll (PROFINET, EtherNet/IP) aktiviert.
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7.5 Gerate an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Namenskonvention

Turck nutzt gemall Modbus-Organization die Begriffe ,Modbus-Client” und ,Modbus-Server”.
Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Modbus TCP Master” (Client) und ,Modbus
TCP Slave” (Server) lediglich aufgrund der Namensgebung in CODESYS.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

TX715-P3CV01 (IP-Adresse: 192.168.145.72)
Blockmodul TBEN-L...- (IP-Adresse: 192.168.145.200)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.18.2 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Programmiersoftware ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.
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7.5.1  Gerat mit der Steuerung verbinden
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Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, miissen zunachst die folgenden Komponenten

in CODESYS hinzugefligt werden:
Ethernet-Adapter

Modbus TCP-Client (in CODESYS: Modbus TCP Master)
Modbus TCP-Server (in CODESYS: Modbus TCP Slave)

Ethernet-Adapter hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf DeviceTX715-P3CV01 ausfiihren.

»  Gerdtanhangen auswahlen.

» Ethernet-Adapter auswahlen.

»  Gerat anhdngen klicken.

=  Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektbaum.

@ TBEN.project™ - CODESYS — m} X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe A\ é
f@ E(S oo 4 BB X [T B - (7 @ |0 % > M| w

m Gerit anhingen *
Gerate —l
=g TEEV MName: |Et:hernet_l |
= B [Device (715P3CV0Y) | P
i E_U ;zsilil:ication (®) Gerat anhdngen () Gerat aktualisieren

ImagePool |Zeichenfnlge fiir eine Volltextsuche. | Hersteller: | Turck ~

m Bibliotheksverwalter

PLC_PRG (PRG) Mame Hersteller  Version Beschreibung

= @ Taskkonfiguration e m Verschiedene
= @ MainTask = m Feldbusse
) pLc_PRG

=58 VISU_TASK
@ ViguElems. Visu_Prg
Textlist
* Visualization Manager
@ Visualization
m Ethernet (Ethernet)

8 Gerate |[) POUs

[T Ethernet Turck 35110  Ethernetlink.
+- == Etheriet/IF

Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen:

Mame: Ethernet

Hersteller: Turck
Kategorien:

Version: 3.5.11.0
Bestellnummer: -
Beschreibung: Ethernet Link,

]

-

=

Anhéngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
Device

L gedffnetist)

(Sie kdnnen einen anderen Zielgerstknoten im Mavigator auswahlen, solange dieses Fenster

Letzter Buid €% 0 @ 0 Precompile: o

=

Abb. 56: Ethernet-Adapter hinzufligen
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Modbus TCP Master hinzuflgen
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» Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.

» Modbus TCP Master doppelt klicken.
=  Der Modbus_TCP_Master wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

® TBEN.project” - CODESYS - m} =
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe A\ d
BEEIS v o p BEX (A HAY 0" | i | 08 h 5| M| =
[ Gerat anhingen X
Geréte n
=<5 TEEV Name |Mudbus_TCP_Masber |
=@ Device (TK715P3CV0L) Aktion
-l SPIS-LDglk (®) Gerit anhangen () Gerat einfligen () Gerit aktualisieren
=17 Application
a ImagePool ‘Zeichenfulge fiir eine Volltextsuche ‘ Hersteller | <alle Hersteller ~
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRC) Name Hersteller Version Beschreibul
= @ Taskkonfiguration = ﬂj Feldbusse
=g MairTask + &= EtherNet/TP
&) PLC_PRE =W Modbus
=g VISU_TASK = - We% Modbus TCP Master
@ VisuElems. Visu_Prg ﬂi Modbus TCP Master 35 - Smart Software Solutions GmbH 4.1.0.0 Ein Geraet, ¢
Textlist + - Wil ModbusTCP Slave Gerat
£ Visualization Manager +- G Profinet 10
@ Visualization
< >
= ﬂj Ethernet (Ethernet] =
] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ ] Veraltete Versionen anze
ﬂj Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[  mMame:Modbus TCP Master ~
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Master
Version: 4.1.0.0 ==
Bestellnummer: - =
Beschreibung: Ein Geraet, dass als Modbus Master fiir Ethernet v —h
I imtrind

Anhdngen des ausgewihlten Geréats als letztes "Kind” von

5@ Gerate |[[) POUs

Ethernet
o (Sie kannen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswéhlen, solange dieses Fenster geaffnet
ist)
Gerdt anhdngen SchlieBen
Letzter Buid €% 0 & 0 Precompile: o 5] Praojekthenutzer: (niemand) (%]

Abb. 57: Modbus TCP Master hinzufliigen
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Modbus TCP-Server (Slave) hinzufligen
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»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus TCP-Master ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.
» Modbus TCP Slave doppelt klicken.
Der Modbus_TCP_Slave wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

@ TBEN.project® - CODESYS - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
BFEI&|w o~ & BB XXMM O % X v M=
fll Gerst anhangen X
Gerate - 1
=5 EEv j Name: |Mndhu5_TCP_SIavE_1
= Device (TX715-P3CV01) Akfion-
=&l SP‘S-Log\k (® Gerat anhangen () Gerat einfigen (7) Gerat aktualisieren
=1} Application
ImagePool ‘ZEIEhEnfﬂgE fir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <plle Hersteller= v
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) Name Hersteller Version B
= @ Taskkonfiguration = (@ Feldbusse
= @ MairTask = - Wl Modbus
@ PLC_PRG = Wil Modbus serieller Slave
= @ VISU_TASK Elj Madbus Slave, COM Port 35 - Smart Software Solutions GmbH 4,1.0.0 Ei
@ VisuElems, Visu_Prg
Textlist
E2 Wisualization Manager
@ Wisualization
ﬂj Eth t (Ethernet) < >
= erne
] Nach Kategorien gruppieren Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten Veraltete Versionen
= Modbus TCP_Master (Modbus TCP Master’ g arupe O =l i ' 0
(1) [Modbus_TcP_Slave (Modbus TcP Slave) Bitte wahlen Sie ein Gert von der obenstehenden Liste.

o (Sie knnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

52 Gerate ) POUs

SchlieBen

— - — e e

Letzter Build €3 0 ¥ 0

E Projektbenutzer: {niemand) Q}

Precompile: "

Abb. 58: Modbus TCP Slave hinzufligen
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» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  Modbus TCP-Master (hier: TX715-P3CV01 ) auswahlen und mit OK bestatigen.

W TBEN.project” - CODESYS — O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools Fenster Hilfe A\ d
BEE& > RRX(AGBSINAMNA S0 0B BH )y aR[(Z=2=2F |~ ||W|7 |V
- i Modbus_TCP_Slave Py B Device x} -
=3 me
e — L e
=0 sps-Logk
E‘_n Applicati Applikationen ‘ l
. Gerat auswihlen x
@ TmagePool Sichern u
~(fi) Bibliotheksverwalter . \nfad zur
PLC_PRG (PRG) Dateien | [ . Geritename: A _
=& Taskkorfiguration B T715-P3CYOL
- MainTack Log : -
- pLC_PRG 03018048 =
=g VISU_TASK 5PS-Eins e
VisuElems. Visu_Prg 4
A Textlist 5PS-Shel
-] Visualization Manager LoP .
@ Visualization .
=+ [0 ethern=t [Ethemen) Zugriffs AA00012MHD00072333AA
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCH
- Zielsystemhersteller:
[ modbus_Tce_slave (Mocbus 1| | 5, bl Turck
1D:
10CD 0209
e Turck/ARMANINCE TV
v
Status
ool 51 s e msblendn, i Tae 0
Ihre Steuerung kann abgesichert werden. Lernen Sie mehr...
< I >
S8 Gerte | POLs < | >
Letzter Build €3 0 & 0 Precompile: o Projekthenutzer: (niemand) 0 "

Abb. 59: Netzwerk-Schnittstelle einrichten
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»  Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.

» Inder Registerkarte Allgemein lber die Schaltfliche Browse... den Dialog Netzwerk-
Adapter offnen.

»  Schnittstelle des TX715-P3CV01 auswahlen (hier: 192.168.145.72).

W TBEN-L.project” - CODESYS — O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe Y
BEEH& v o § B@E XM A & [ 0 5 mR[[EF
Gerate v+ o X [f] Ethernet x -
=3 TEENL =
=B Device [Verbunden] (TX715-P3CV01) Netzwerkschnittstelle |eth0 Browse...
=80 sp5-Logik
= 0 Application IP-Adresse 192 . 168 . 147 . 199
ImagePool Netzwerk-Adapter x
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG {PRG) Schnittstellen:
= @ Taskkonfiguration Mame Beschreibung |P-Adresse
=% MairTask Io 127.0.0.1
] pPLC_PRG ]
B ]
5 VISU_TASK eth1 0.0.00
@I VigLElems. Visu_P " 000
TextList = -
£ Visualization Manager
AL sosizeras IP-Adresse 192 168 . 145 . 72
-I m Ethernet (Ethernet)
= Modbus _TCP_Master (Modbu Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O
m Modbus_TCP_Slave (Modli  Standard-Gateway o .0 .0 .0
MAC-Adresse: 00:07:46:25:09:3C
stbrechen
<
5 Gerate |[) POUS < >

Abb. 60: Schnittstelle auswahlen
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7.5.3

Modbus TCP-Server (Slave): IP-Adresse einrichten

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die Slave IP-Adresse angeben (hier: 192.168.145.200).

Your Global Automation Partner

@ TBEM.project™ - CODESYS

Datei

=8 &

Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen

dh 2L dh 0L

Gerdte - 0 X
=3 1RV -
=@ Device (TX715-P3CV01)
=B sps-Logik
=} Application
ImagePool
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask
] pLC_PRG
= g8 VISU_TASK
@ VisuElems. Visu_Prg
Texttist
£ Visualization Manager
@ Visualization
= m Ethernet (Ethernet)
= ﬂj Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
m Modbus_TCP_Slave {(Modbus TCP Slave) I

< >
52 Gerate | [ PoUs

Online

Tools  Fenster

&)

Debug Hilfe
[ Modbus_TCP_Slave X
Allgemein

Modbus Slave-Kanal

Modbus Slave Init

ModbusTCPSlave Parameter
ModbusTCPSlave IEC-Objekte

Status

Information

Letzter Build € 0 & 0

o8 x

Modbus-TCP

Slave IP-Addresse:

Response Timeout {ms):

Port:

Precompile: fé

- O X
A\ ¢
s HE|=

|192.168.145.ZDD|

1000

a02

Projektbenutzer: {niemand) @

Abb. 61: Modbus TCP Slave: IP-Adresse einstellen
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754  Modbus-Kanale (Register) definieren

Kanal 0 definieren (Eingangsdaten)

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.

» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Read Input Registers

Offset: 0x0000

Lange: 1 Register

»  Mit OK bestatigen.

W TBEN project” - CODESYS - O
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
& s = S | v | -
S P SHEIE X ° || =
Gerdte * 0 x ﬂi Modbus_TCP_Slave X -
=5 mEv -
=B Device (TX715-P3CVO1) Allgemein MName  Zugriffstyp  Trigger ~ READ-Offset  Lange  Fehlerbehandlung  WRITE Offset Lar
=2 sps-Logk
. o Modbus Slave-Kanal
=1} Application
ImagePool Modbus Slavel] Medbus Channel ks
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) ModbusTcpsla| <2l
= S
% MainTask ModbusTCPSla Zugriffstyp Read Input Registers (Funktionscode 4) w
] pLC_PRG
= @ VISU_TASK Status Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
@ isuElems. Visu_Prg Kommentar | |
TextList Information
* Visuglization Manager READ-Register
@ Visualization 1 Offset Dx0000 V|
= m Ethernet (Ethernet) )
= ﬁ Modbus_TCF_Master (Modbus TCI =153
ﬂ Mndbus_TCP_sIaveiMndhus‘l Fehlerbehandlung|Letzen Wert beibehalten
WRITE-Reqister
Offset
Lange 1
Abbrechen
=
Kanal hinzuftigen... Laschen...
£ >
52 Gerate | [ POUs < >
Letzter Build €3 0 (£ 0 Precompile: o Cé Projekkbenutzer: {niemand) (4]

Abb. 62: Eingangsdaten-Register definieren
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Kanal 1 definieren (Ausgangsdaten)

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.

» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal > Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Single Register

Offset: 0x0800

Lange: 1 Register

»  Mit OK bestatigen.

- O
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
aEE & #4 05 a4 05 ) X » M=
Geréte > 1 x [ Modbus TCP_Slave x -
= TBEV
=@ Device (TK715-PICVOL) Name  Zugriffstyp Trigger READ-Offset Lange Fehlerbehandlung
=B sPs-Legik 0| Modbus Channel X 1 Letzen Wert beibehalten
=1} Application
ImagePool Kanal
M0 st
PLC_PRG (PRG) _——-
- Zugriffs
= @ Taskkonfiguration ariffstyp Write Single Register (Funktionscode &) w
= MairTask ‘Abbild Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
@ PLC_PRG Kommentar | |
=g VISU_TASK -Objekte
@ VisuElems, Visu_Prg READ-Register
Textlist Offset
& Visualization Manager
@ Visualization Lange 1
= ﬁ Ethernet (Ethernet) Fehlerbehandlung| Letzen Wert beibehalten
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCR
[ Modbus_TCP_Slave (Modbus 1 WRITE-Register
Offset [oxosoo| ]
Lange 1
Abbrechen
< >
< N Kanal hinzufiigen... Lischen... Bearbeiten...
52 Gerate |[[) POUs < >
Letzter Build €3 0 ® 0 Precompile: o qﬁ Projektbenutzer: {niemand) %]

Abb. 63: Ausgangsdaten-Register definieren
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7.55  Gerat online mit der Steuerung verbinden

»  Gerat markieren.
»  Online - Einloggen klicken.

® TBEM project” - CODESYS - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen | Online | Debug Tools  Fenster  Hilfe A\ d
BEE & o § B @ X 44 @05 Enloggen AR | [z 0E 3 | M=
i Ausloggen Strg+F8&
— >4 Bootapplikation erzeugen -
Laden
=g mmev )
= 1 [Device (TX715-P3CV01) Ol Changs P
= Quellcode auf verbundene S lad
20 sPs-Logk ] uellcode auf verbundene Steuerung laden ddresse: PP R pr—
- o Application Mehrfacher Download...
i) Bibliotheksvernalter Reset warm 02
PLC_PRG (PRG) Reset kalt
H @ Taskkonfiguration Reset Ursprung
- @ MairTask Simulation
@ PLC_PRG Sicherheit 4
=g vISU_TASK
B visuElems. Visu_Prg Operating Mode 3
B Textlist . c .
Applikaticnen beim Download Server zuweisen
+ Visualization Manager . 5 -
@ Visualization Iommaten
= m Ethernet {Ethernet)
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
m Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)
< >
5 Gerate |[[) POUS < >
Letzter Buid € 0 @& 0 Precompile: o Projektbenutzer: {niemand) @
Abb. 64: Einloggen
» Applikation in die Steuerung laden und tiber Debug > Start starten.
=  Die Modbus TCP-Kommunikation ist aufgebaut.
- O X

@ TBEM project™ - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools  Fenster  Hilfe

BEFEI& o o & @ X[ 4A YN S =R\

) m Xz

Gerdte > o X [f] Modbus_TCP_Slave x =
=3 RN = ~
- © B Device [Verbunden] {TX715-P3CV01) Allgemein Madbus TCP
T B_l] SPSl-Lugik - Modbus Slave-Kanal Slave IP-Addresse: 192
Of [run]
] Response Timeout (ms): 00C
Ir.na.gePoo\ Modbus Slave Init P (ms]

m Bibliotheksverwalter Part: 502,

PLC_PRG (PRG) T — =

= @ Taskkonfiguration

=: @ MainTask Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 5 Meldung(en) > 1 X

8] pLC_PrG Obersetzen - [ oFehier] =

=38 visU_TAsK
@ VisuElems. Visu_Prg
Textlist
Visualization Manager
@ Visualization
= m Ethernet (Ethernet)
= ﬂi Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) @ Grobe der globalen Daten: 575124 Bytes

m Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave) & Gesamter allozierter Speicherumfang fiir ...
& speicherbereich 0 enthalt Daten, Eingan...

€ Speicherbereich 1 enthélt Retain Daten ...
Ubersetzung sbgeschlossen — 0 Fehler, ...

Beschreibung Projekt Obje ™

dlobale Initislisierungen erzeugen...

Code-Initialisierung erzeugen...
Relokationen erzeugen...
¥ Griifie des erzeugten Codes: 1529030 By...

v

< >
52 Gerdte () Pous B Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 5]@ Uber}\'achungs..]@ Haltepu. ..
Gerdtebenutzer: Anonym  Zter Build €3 0 8 0 Precompile: f&  LALFT Programm geladen Pragramm unverandert Projektbenutzer: (niemand) &

Abb. 65: Modbus TCP-Kommunikation
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Die Prozessdaten konnen mit Hilfe des Mappings [ 70] interpretiert werden, wenn das Gerat
online mit der Steuerung verbunden ist.

Die Prozessdaten kdnnen mit Hilfe des Mappings Registermapping interpretiert werden, wenn
das Gerat online mit der Steuerung verbunden ist.

4
>
4
=

Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.
Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild anklicken.

Die Funktion Variablen aktualisieren auf Aktiviert 1 (...) einstellen.
Die Prozessdaten werden angezeigt.

@ TBEN.project” - CODESYS - [m] X
Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe A ¢
- ar ar - -~ a |
SN == & 0 dh 0L O e %@, m 5 |
Gerate -1 x [f Modbus_TCP_Slave x -
=g BV -
&5 B Device [Verbunden] (TX715-P3CV01] Allgemein Variable Map... Kanal Adresse Typ Standard... Aktueller Wer
=1 sps-Logk = Inputs BLIWS50 ARRAY [0..0] OF WORD
= O EopE O] Modbus Slave-Kanal S Inputs[o] IS0 WORD 5
ImagePool h Bitd %IX100.0  BOOL
Modbus Slave Init 5 .
) Bbliotheksverwalter * Bit1 %IX100.1  BOOL
PLC_PRG (PRG) ModbusTCPSlave Parameter i Bit2 %102 |BOGL
= [ Taskkonfiquration h Bit3 %IX100.3  BOOL
=52 MainTask ModbusTCPSlaveE/A-Abbild b Bitd %IX100.4  BOOL
8 pLc_PRG B Bit5 %IX100.5  BOOL
=8 VISU_TASK ModbusTCPSlave IEC-Objekte L Bith %IX100.6  BOOL
B visuElems.Visu_Prg b Bit7 %IX100.7  BOOL
{2 Texttist Status % Bitg %IX1010  BOOL
+ @ Visualization Manager b Bitd %IX101.1  BOOL
&) visualization e % Bit10 %IX1012  BOOL
= (i Ethernet (Ethernet) * Bit11 %IX10L3  BOOL
[ Modbus_TCP_Master (Modbs “ Bit12 %IX101.4 BOOL
[ Modbus _TCP_Slave (Mo| B Bit13 %1015  BOOL
* Bit14 %IX10L6  BOOL
* Bit1s %IX10L7  BOOL
=" Outputs %QWS0 ARRAY [0..0] OF WORD
<
Read Input Registers Mapping zuriicksetzen| Variablen aktualisieren: | Akfiviert 1 (Buszykus-Task verwenden
@ =MNeueVariable ezeugen 7 = Auf bestehende Variable mappen
< >
52 Gerdite |[[7) POUs < >
Gerstebenutzer: Anonym  LetzterBuld £ 0 @ 0 Precompile: o T LAUFT Frogramm geladen Frogramm unverandert Projektbenutzer: (niemand) 1

Abb. 66: Prozessdaten
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7.6 Gerate mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

76.1  Allgemeine Eigenschaften EtherNet/IP

Eigenschaft Beschreibung

QuickConnect ja (nur digitale Kanale, kein 10-Link)
Device Level Ring (DLR) ja

Anzahl TCP Verbindungen 3

Anzahl CIP Verbindungen 10

Input Assembly Instances [ 93]

103,120,121,122,123,124, 125,126

Output Assembly Instances [ 103]

104,150, 151,152

Configuration Assembly Instance [ 90] 106
76.2  EDS-und Catalog-Dateien
Die EDS- und Catalog-Dateien sind kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com.
TBEN-L_ETHERNETIP.zip
763  QuickConnect (QQ)

Die Gerate unterstiitzen QuickConnect. Die fiir QuickConnect definierten maximalen Hochlauf-
zeiten werden jedoch nur fiir die digitalen Kandle garantiert.

Mit QuickConnect kann die Steuerung Verbindungen zu EtherNet/IP-Knoten in weniger als
500 ms nach Einschalten der Versorgung des EtherNet/IP-Netzwerks herstellen. Notwendig
wird der schnelle Anlauf der Gerdte vor allem bei schnellen Werkzeugwechseln an Roboter-
armen z. B. in der Automobilindustrie.

QuickConnect kann tGber den Webserver des Geréts, Gber Configuration Assembly (z. B. in Logix
Designer (Studio 5000)) oder via Class Instance Attribute aktiviert werden.

HINWEIS
Das Aktivieren von QuickConnect bewirkt automatisch das Anpassen aller erforderli-
chen Port-Eigenschaften.

Port-Eigenschaft Zustand
Autonegotiation deaktiviert
Ubertragungsgeschwindigkeit 100BaseT
Duplex Vollduplex
Topologie linear
AutoMDIX deaktiviert

Hinweise zum korrekten Anschluss der Ethernet-Leitungen in QuickConnect-Applikationen
entnehmen Sie dem Kapitel AnschlieBen [+ 27].
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QuickConnect tber Configuration Assembly aktivieren
Die Configuration Assembly ist Teil der Assembly Class des Gerats.

» Configuration Assembly in Logix Designer (Studio 5000) konfigurieren.
»  QuickConnect iber Byte 9, Bit 0 = 1 in den Controller Tags aktivieren.

Your Global Automation Partner

ﬁ Logix Designer - TBEN_LL_8IOLA [1756-L72 32.11] = O X
| <7 Controller Tags - TBEN_LL_8I0LA(controller) _
Scope: | E9TBEN_LL_BIOL/ ~ | Show: [Al Tags |l v
Name -2| » Description 3
4 TBEN_LL_8IOLA_dindout_diag:C E‘?
4 TBEN_LL_BIOLA_dindout_diag:C.Data E_
B TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[0] res g
B TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[1] res
B TBEM_LL_810LA_dindout_diag:C.Data[2] res
b TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[3] res
b TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[4] res
B TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[5] res
b TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[6] res
B TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[7] res
P TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[2] res
4 TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[9] Quick Connect, Eth Custom Setup
TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].0 Quick Connect: O=dizable, 1=enable ﬂ
TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].1 Eth 1 Custom Setup: 0=Aute-negotiate, 1=100BT/FD
TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].2 Eth 2 Custom Setup: 0=Aute-negotiate, 1=100BT/FD

TBEN_LL_SIOLA_4in40ut_diag:C.Data[‘?_-].B res
TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].4 res

TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].5 res
TBEM_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[9].6 res
4 [+ \ Monitor Tags A Edit Tags / || < >

Abb. 67: QuickConnect in Logix Designer konfigurieren

QuickConnect Uber Class Instance Attribute aktivieren

» QuickConnect liber Class Instance Attribute wie folgt aktivieren:

Class Instance Attribute Wert
OxF5 0x01 0x0C 0: deaktiviert (Default)
1: aktiviert

QuickConnect Uber den Webserver aktivieren

» Checkbox Activate QuickConnect im Webserver aktivieren.
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START DOCUMENTATION '“neu

Your Global Automation Partner

TBEN- START => DEVICE - PARAMETERS
DEVICE B8 S e
@ Info Read Write Tabview Print Data format
@ Parameters Deactivate PROFINET no v B N
(a" Diagnosis 4 Deactivate CC-Link Fieldbus no hd
Deactivate WEB server no v ?
@ Event log
Ethernet Port 1 100 Mbps, full-duplex v S
[#y Export/import % P!
Ethernet Port 2 100 Mbps, full-duplex v ?
ﬁ Change Password
. EtherNet/IP configuration
{:} Firmware Activate GW Control Word yes v ?
Activate GW Status Word es v S
LOCAL /0 A ¥
&
@ Parameters Activate QuickConnect NO ?
Qf’ Diagnosis g, YES
X 2
&, Input QuickConnect-Status enable
Modbus TCP configuration
Activation write permission with first write access v ?
Write permission all connections v ?
Modbus connection timeout 0s g
Watchdog time 500 ms ?

PROFINET configuration
Device name ? v

Abb. 68: QuickConnect im Webserver aktivieren

764  Device Level Ring (DLR)

Die Gerate untersttitzen DLR (Device Level Ring). Das DLR-Redundanzprotokoll wird verwendet,
um die Stabilitat von EtherNet/IP-Netzwerken zu erhéhen.

DLR-fahige Gerédte verfligen Uber einen integrierten Switch und kdnnen so in eine Ring-
topologie integriert werden. Das DLR-Protokoll wird eingesetzt, um eine Unterbrechung im
Ring zu erkennen. Wenn die Datenleitung unterbrochen ist, werden Daten Uber einen alternati-
ven Netzwerkabschnitt gesendet, sodass das Netzwerk schnellstmdglich wiederhergestellt
wird.

DLR-fahige Netzwerkknoten (DLR-Supervisor) sind mit erweiterten Diagnosefunktionen ausge-
stattet, die eine Fehlerstelle lokalisieren und damit die Fehlersuche und die Wartungsarbeit
beschleunigen. In der Regel Gibernimmt der Controller (also die Steuerung/SPS) die Supervisor-
Funktion, alle anderen Netzwerkknoten sind DLR-Teilnehmer (Participants). Der Supervisor
blockiert einen seiner beiden Ports fir gewdhnlichen Ethernet-Verkehr, so dass fiir normale
Ethernet-Telegramme eine Linientopologie entsteht. DLR-Nachrichten kénnen den Ring
weiterhin in beide Richtungen benutzen und tiberpriifen so fortlaufend die Funktion des
Ringes.

76.5  Diagnose Uber Prozessdaten
Die Diagnosemeldungen der IO-Link-Kanale werden direkt in die Prozessdaten gemappt.

Daruiber hinaus zeigt das Status-Wort des Gerats Moduldiagnosen:

Byte 1 (MSB) Byte 0 (LSB)

Bit |Bit |Bit |(Bit |Bit |Bit |Bit9 Bit8 |Bit7 |Bit6 |Bit5|Bit4 |Bit3 Bit2 [Bit1 |BitO
15 |14 (13 |12 |11 10

- JFcE|- |- - |- v |- |- |- | |- |- |- |ARGEE|DIAG
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766  EtherNet/IP-Standardklassen
Die Module unterstiitzen die folgenden EtherNet/IP-Standardklassen geméaR CIP-Spezifikation.

Class Code Objekt-Name

Dez. Hex.

01 0x01 Identity Object [ 87]

04 0x04 Assembly Object [ 89]

06 0x06 Connection Manager Object [ 106]

245 O0xF5 TCP/IP Interface Object [ 107]

246 0xF6 Ethernet Link Object [ 110]
Identity Object (0x01)

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Instanz-Attribute

Attribut-Nr. Attributname Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
1 0x01 Vendor G UINT Enthélt die Hersteller-ID.
Turck = 0x30
2 0x02 Product G UINT Zeigt den allgemeinen Produkttyp
type an. Communications Adapter
124, = 0x0C
3 0x03 Product G UINT Identifiziert ein bestimmtes Produkt
code eines Geratetyps.
Default: 27247 ., = 0X6A6F
4 0x04 Revision G STRUCT OF:  Angabe der Revision des Gerats, dass
Major USINT durch das Identity Objekt dargestellt
Minor USINT wird.
0x01
0x06
5 0x05 Device G WORD WORD
status
6 0x06 Serial G UDINT Enthalt die letzten 3 Bytes der
number MAC-ID
7 0x07 Product G STRUCT OF:  z.B.: TBEN-LL-8IOLA
name USINT
STRING [13]

Device Status

Bit Name Definition
0...1 reserviert Default=0
2 Configured TRUE=1:

Die Applikation im Gerat wurde konfiguriert
(Default-Einstellung).

3 reserviert Default=0
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4...7 Extended

Device Status
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Definition

0011 = keine 1/0-Verbindung hergestellt

0110 = mindestens eine I/0-Verbindung ist im RUN-Modus
0111 = mindestens eine I/0-Verbindung hergestellt, alle im
IDLE-Modus

Alle anderen Einstellungen = reserviert

8 Minor

recoverable fault

Behebbarer Fehler, z. B.:
Unterspannung
Force-Mode des DTM aktiv
Diagnose am I/0-Kanal aktiv

9...10 reserviert

11 DIAG

Sammeldiagnosebit

12...15 reserviert

Default=0

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Service-Name
Dez. Hex.
1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All
liefert eine vordefinierte Liste der Objektattribute
5 0x05 Nein Ja Reset
startet den Reset-Dienst fur das Gerat
14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single
liefert den Inhalt eines angegebenen Attributs zurlick
16 0x10 Nein Nein Set_Attribute_Single

verandert ein einzelnes Attribut
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Assembly Object (0x04)

Das Assembly Object verbindet Attribute mehrerer Objekte und ermdglicht es, gezielt Daten
von einem Objekt zum anderen zu senden, oder gezielt zu empfangen.

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Instanz-Attribute

Attr.-Nr. Attributname Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
3 0x03 Data S ARRAY Identifiziert ein bestimmtes Produkt

OF BYTE eines Geratetyps.
Default: 27247, = 6A6F

4 0x04 Size G UINT Anzahl der Bytes in Attribut 3:
256 oder variabel

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Service-Name
Dez. Hex.
14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single

Liefert den Inhalt eines angegebenen Attributs zurlck.

EtherNet/IP-Connections

EtherNet/IP- Input- Output- Configuration- Connection Exclusive
Connection Assembly Assembly Assembly unterstiitzt von Owner

Instanz  GroBe Instanz  GroBe Instanz  GroBe Rockwell Omron

(in 8 Bit) (in 8 Bit) (in 8 Bit)

Exclusive Owner 103 346 104 262 106 160 X - X
Input only 103 346 254 0 1 0 X X -
Listen only 103 346 255 0 1 0 X X -
Exclusive Owner 101 346 102 262 1 0 - X X
(Omron)
IOL 4 IN/4 OUT, 120 58 150 38 106 160 X X X
Diagnose
IOL 6 IN/6 OUT, 122 74 151 54 106 160 X X X
Diagnose
IOL 8 IN/8 OUT, 124 90 152 70 106 160 X X X
Diagnose
IOL 4 IN/4 OUT 121 38 150 38 106 160 X X X
IOL 6 IN/6 OUT 123 54 151 54 106 160 X X X
IOL 8 IN/8 OUT 125 70 152 70 106 160 X X X
IOL32IN/320UT, 126 394 104 262 106 160 X X X
Diagnose,
IOL-Device-

Identifikation

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 89



In Betrieb nehmen
Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Configuration Assembly (Instanz 106)

Die Module unterstiitzen die Configuration Assembly.

Die Configuration Assembly umfasst:

10 Byte Gerdte-Konfigurationsdaten (EtherNet/IP-spezifisch)

+ 136 Byte (Parameterdaten, gerdteabhdngig)

Your Global Automation Partner

Die Beschreibung der Parameter finden Sie im Kapitel ,Parametrieren und Konfigurieren”

[ 178].
Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. 7 6 E 4 3 2 1 0
Gerate-Konfigurationsdaten
0...8 0x00...0x08 |- - - - - - - -
9 0x09 - - - - - Eth2 Eth1 QuickConnect
Port-Setup |Port-Setup
DXP-Kanale
10 0x0A - - - - - - - SRO0
11 0x0B - - - - - - - SRO1
24 0x18 - - - - - - - SRO14
25 0x19 - - - - - - - SRO15
26 Ox1A - - - - - - - EN DO1
27 0x1B - - - - - - - EN DO3
28 0x1C - - - - - - - EN DO5
29 0x1D - - - - - - - EN DO7
30 Ox1E - - - - - - - EN DO9
31 Ox1F - - - - - - - EN DO11
32 0x20 - - - - - - - EN DO13
33 0x21 - - - - - - - EN DO15
10-Link-Port-Parameter
10-Link-Port 1
34 0x22 - - - - Betriebsart
35 0x23 - - - - - - Datenhaltungsmodus
36 0x24 Zykluszeit
37 0x25 - - - - - - - Revision
38 0x26 - - - - - - - Quick Start-Up
39 0x27 - - - - - - - GSD
40 0x28 - - - - - - - PZDE ungiiltig
41 0x29 - - - - - - - Diagnosen
deaktivieren
42 0x2A - - - - - - Mapping PZDE
43 0x2B - - - - - - Mapping PZDA
44...45 0x2C...0x2D |Hersteller-ID
46...49 Ox2E...0x31 |Gerate-ID

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2025/03 | 90



In Betrieb nehmen
Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Your Global Automation Partner

Byte-Nr. Bit-Nr.

Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1 0

50...65 0x32...0x41 [I0-Link-Port 2 Belegung analog zu IO-Link-Port 1

66...81 0x42...0x51 |10-Link-Port 3 Belegung analog zu IO-Link-Port 1

82...97 0x52...0x61 |10-Link-Port 4 Belegung analog zu IO-Link-Port 1

98...113  |0x62...0x71 |[IO-Link-Port 5 Belegung analog zu |O-Link-Port 1

114...129 |0x72...0x81 |lO-Link-Port 6 Belegung analog zu IO-Link-Port 1

130...145 |0x82...0x91 |IO-Link-Port 7 Belegung analog zu |O-Link-Port 1

146...161 |0x92...0xA1 |lIO-Link-Port 8 Belegung analog zu |O-Link-Port 1

162 0xA2 - - - - - - VAUX1 C0/X0 (K0/1)
163 OxA3 - - - - - - VAUX1 C1/X1 (K2/3)
164 O0xA4 - - - - - - VAUX1 C2/X2 (K4/5)
165 OxA5 - - - - - - VAUX1 C3/X3 (K6/7)
166 0xA6 - - - - - - VAUX1 C4/X4 (K8/9)
167 O0xA7 - - - - - - VAUX1 C5/X5 (K10/11)
168 0xA8 - - - - - - VAUX1 C6/X6 (K12/13)
169 0xA9 - - - - - - VAUX1 C7/X7 (K14/15)

Gerate-Konfigurationsdaten

Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Wert Bedeutung
QuickConnect 0 deaktiviert

QuickConnect wird deaktiviert.

1 aktiviert QuickConnect wird aktiviert.

Eth ..

. Port-Setup 0 Autonegotiation Der Port wird per Autonegotiation
eingestellt.

1 100BT/FD Feste Einstellung der Kommunikations-
parameter flr den Ethernet-Port auf:

100BaseT
Vollduplex
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Input-Assembly-Instanzen

EtherNet/IP- Input Assembly  Device- Basic- 10-Link- Diagnose Event-

Connection Status 1/0 Eingange Daten
Instanz GroBe (in Byte)

(in 8 Bit) (inByte)  (inByte) (inByte) (in Byte)

Exclusive Owner 103 346 2 4 256 20 64

Input only 103 346 2 4 256 20 64

Listen only 103 346 2 4 256 20 64

Exclusive Owner 101 346 2 4 256 20 64

(Omron)

IOL 4 IN/4 OUT, 120 58 2 4 32 20 0

Diagnose

IOL 6 IN/6 OUT, 122 74 2 4 48 20 0

Diagnose

IOL 8 IN/8 OUT, 124 90 2 4 64 20 0

Diagnose

IOL 4 IN/4 OUT 121 38 2 4 32 0 0

IOL 6 IN/6 OUT 123 54 2 4 48 0 0

IOL 8 IN/8 OUT 125 70 2 4 64 0 0

IOL32IN/32OUT, 126 394 2 4 256 20 64

Diagnose,

IOL-Device-

Identifikation
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Input-Instanzen 101 und 103 - Standard Input (32 Byte IN, Diagnosen)

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195]

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 14 13 12 [1nfio |9 [8 |7 J6 [5 Ja 3 2 | o
Status-Wort
o0 [FcEl- |- | [ | v | w2 |- - - - - | ARGEE |DIAG
Eingange
0x01 |DXP|DXP |[DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |[DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 |13 |12 |11 |10 (SI0) (SIO) (SIO) (SI0) (SI0)
(SI0) (SI0) (SIO)
Prozesseingangdaten giiltig
0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO0
14 12 10
I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |16 Worte pro Port
0x12
0x73
0x82
Diagnosen
VAUX1
0x83 |- - - - - - - - VERR |VERR |VERR |VERR |[VERR |VERR |VERR |VERR
V1 V1 V1 V1 V1.C3/|V1C2/ V1 C1/ V1 Co/
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |X3 K6/ |X2 K4/ |X1 K2/ |X0 Ko/
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 |K7 K5 K3 K1
K15 K13 K11
DXP-Kanale
0x84 |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR [ERR |[ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |[ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 14 13 12 (11 |10
|O-Link-Port-Diagnosen
Port 1
0x85 |GEN|OVL |V v UL- |[LL- |O PRM |EVT2 |EVT1 |PD HW  |DS CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW |[VE |VU [TMP |ERR INV.  |ERR |ERR |ERR
Port 8
0x8C |GEN|OVL |V v UL- |[LL- |O PRM |EVT2 |EVT1 |PD HW  |DS CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW |[VE |VU [TMP |ERR INV.  |ERR |ERR |ERR
I10-Link-Events
0x8D |Port (1. Event) Quialifier (1. Event)
0x8E |Event Code Low-Byte (1. Event) Event Code High-Byte (1. Event)
0xAB |Port (16. Event) Qualifier (16. Event)
OxAC |Event Code Low-Byte (16. Event) Event Code High-Byte (16. Event)
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 120 - 4 Byte IN, Diagnosen

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 14 13 12 [1nfio |9 [8 |7 J6 [5 Ja 3 2 | o
Status-Wort
o0 [FcEl- |- | [ | v | 2 | - - - - | ARGEE |DIAG
Eingange
0x01 |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |[DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 |13 |12 |11 |10 (SI0) (SIO) (SIO) (SI0) (SI0)
(SI0) (SI0) (SIO)
Prozesseingangdaten giiltig
0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO0
14 12 10
I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |2 Worte pro Port
0x04
Ox11
0x12
Diagnosen
VAUX1
ox13 |- |- |- |- |- | | - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
Vi Al Vi \"Al V1.C3/|V1C2/|V1C1/|V1 Co/
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 X3 K6/ |X2 K4/ |X1 K2/ | X0 KO/
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 K7 K5 K3 K1
K15 K13 K11
DXP-Kanale
0x14 |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR [ERR |[ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |[ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 13 12 [11 |10
|O-Link-Port-Diagnosen
Port 1
0x15 |GEN|OVL |V |V |UL- |LL- |O |PRM |EVT2 [EVT1 |PD |HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
Port 8
0x1C |GEN|OVL V. |V |UL- |LL- |O |PRM [EVT2 [EVT1 |PD |HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
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Instanz 121 - 4 Byte IN

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. s 14 13 12 [11 J10 |9 [8 |7 6 s ! 2 1 o

Status-Wort

o0 [Fce|- | | [ | wm |- M |- | | | | |ArGEE|DIAG

Eingange

0x01 |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |[DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 |13 |12 |11 |10 (S10) (SI0) (SI0) (SI0) (SI0)

(SI0) (SI0) (SI0)

Prozesseingangdaten giiltig

0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO
14 12 10

I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |2 Worte pro Port

0x04

0x11

0x12
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 122 - 6 Byte IN, Diagnosen

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 14 13 12 [1nfio |9 [8 |7 J6 [5 Ja 3 2 | o
Status-Wort
o0 [FcEl- |- | [ | v | 2 | - - - - | ARGEE |DIAG
Eingange
0x01 |DXP|DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 |13 |12 |11 |10 (SI0) (SIO) (SIO) (SI0) (SI0)
(SI0) (SI0) (SIO)
Prozesseingangdaten giiltig
0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO0
14 12 10
I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |3 Worte pro Port
0x05
0x18
0x1A
Diagnosen
VAUX1
oxmB - |- |- |- |- |- | - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
Vi Al Vi \"Al V1.C3/|V1C2/|V1C1/|V1 Co/
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 X3 K6/ |X2 K4/ |X1 K2/ | X0 KO/
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 K7 K5 K3 K1
K15 K13 K11
DXP-Kanale
0x1C |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR [ERR |[ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |[ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 13 12 [11 |10
|O-Link-Port-Diagnosen
Port 1
0x1D |GEN|OVL [V |V |UL- |LL- |O |PRM |[EVT2 [EVT1 |PD |[HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
Port 8
0x24 |GEN|OVL V. |V |UL- |LL- |O |PRM |[EVT2 [EVT1 |PD |HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 123 - 6 Byte IN

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. s 14 13 12 [11 J10 |9 [8 |7 6 s ! 2 1 o

Status-Wort

o0 [Fce|- | | [ | wm |- M |- | | | | |ArGEE|DIAG

Eingange

0x01 |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |[DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 |13 |12 |11 |10 (S10) (SI0) (SI0) (SI0) (SI0)

(SI0) (SI0) (SI0)

Prozesseingangdaten giiltig

0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO
14 12 10

I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |3 Worte pro Port

0x05

0x18

OxTA
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 124 - 8 Byte IN, Diagnosen

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 14 13 12 [1nfio |9 [8 |7 J6 [5 Ja 3 2 | o
Status-Wort
o0 [FcEl- |- | [ | v | 2 | - - - - | ARGEE |DIAG
Eingange
0x01 |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |[DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 |13 |12 |11 |10 (SI0) (SIO) (SIO) (SI0) (SI0)
(SI0) (SI0) (SIO)
Prozesseingangdaten giiltig
0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO0
14 12 10
I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |4 Worte pro Port
0x06
Ox1F
0x22
Diagnosen
VAUX1
ox23 |- |- |- |- |- |- | - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
Vi Al Vi \"Al V1.C3/|V1C2/|V1C1/|V1 Co/
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 X3 K6/ |X2 K4/ |X1 K2/ | X0 KO/
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 K7 K5 K3 K1
K15 K13 K11
DXP-Kanale
0x24 |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR [ERR |[ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |[ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 13 12 [11 |10
|O-Link-Port-Diagnosen
Port 1
0x25 |GEN|OVL |V |V |UL-|LL- |O |PRM |EVT2 [EVT1 |PD |HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
Port 8
0x2C |GEN|OVL |V |V |UL- |LL- |O |PRM [EVT2 [EVT1 |PD |HW |DS |CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW VE VU |TMP |ERR INV ERR ERR ERR
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 125 - 8 Byte IN

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. s 14 13 12 [11 J10 |9 [8 |7 6 s ! 2 1 o

Status-Wort

o0 [Fce|- | | [ | wm |- M |- | | | | |ArGEE|DIAG

Eingange

0x01 |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |[DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 |13 |12 |11 |10 (S10) (SI0) (SI0) (SI0) (SI0)

(SI0) (SI0) (SI0)

Prozesseingangdaten giiltig

0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO
14 12 10

I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |4 Worte pro Port

0x06

Ox1F

0x22
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Your Global Automation Partner

Instanz 126 - Standard Input (32 Byte IN, Diagnosen) + IOL-Device-ldentifikation

Die Bedeutung der Eingangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 195]

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 14 13 12 [1nfio |9 [8 |7 J6 [5 Ja 3 2 | o
Status-Wort
o0 [FcEl- |- | [ | v | w2 |- - - - - | ARGEE |DIAG
Eingange
0x01 |DXP|DXP |[DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |[DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 |14 |13 |12 |11 |10 (SI0) (SIO) (SIO) (SI0) (SI0)
(SI0) (SI0) (SIO)
Prozesseingangdaten giiltig
0x02 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS6 |- DVS4 |- DVS2 |- DVSO0
14 12 10
I0-Link-Prozess-Eingangsdaten
0x03 |16 Worte pro Port
0x12
0x73
0x82
Diagnosen
VAUX1
0x83 |- - - - - - - - VERR |VERR |VERR |VERR |[VERR |VERR |VERR |VERR
V1 V1 V1 V1 V1.C3/|V1C2/ V1 C1/ V1 Co/
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |X3 K6/ |X2 K4/ |X1 K2/ |X0 Ko/
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 |K7 K5 K3 K1
K15 K13 K11
DXP-Kanale
0x84 |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR [ERR |[ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |[ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |DXP|DXP |DXP9|DXP8|DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 14 13 12 (11 |10
|O-Link-Port-Diagnosen
Port 1
0x85 |GEN|OVL |V v UL- |[LL- |O PRM |EVT2 |EVT1 |PD HW  |DS CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW |[VE |VU [TMP |ERR INV.  |ERR |ERR |ERR
Port 8
0x8C |GEN|OVL |V v UL- |[LL- |O PRM |EVT2 |EVT1 |PD HW  |DS CFG |PPR |-
ERR HIGH|LOW |[VE |VU [TMP |ERR INV.  |ERR |ERR |ERR
I10-Link-Events
0x8D |Port (1. Event) Quialifier (1. Event)
0x8E |Event Code Low-Byte (1. Event) Event Code High-Byte (1. Event)
0xAB |Port (16. Event) Qualifier (16. Event)
OxAC |Event Code Low-Byte (16. Event) Event Code High-Byte (16. Event)
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen
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Wort- |Bit-Nr.

Nr. s 14 13 12 |11 |10 |9

E

Gerateidentifikation

IO-Link-Port 1

O0xAD |Hersteller-ID MSB

Hersteller-ID LSB

OxXAE |Gerate-ID

Gerate-ID LSB

OxXAF |Gerate-ID MSB

Gerate-ID

10-Link-Port 2

0xBO |Hersteller-ID MSB

Hersteller-ID LSB

0xB1 |Gerate-ID (Byte 1)

Gerate-ID LSB (Byte 0)

0xB2 |Gerate-ID MSB (Byte 3)

Gerate-ID (Byte 2)

I0-Link-Port 8

0xC2 |Hersteller-ID MSB

Hersteller-ID LSB

0xC3 |Gerate-ID

Gerate-ID LSB

0xC4 |Gerate-ID MSB

Gerate-ID
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Output-Assembly-Instanzen

Your Global Automation Partner

EtherNet/IP- Output-Assembly Control- DXP- 10-Link- VAUX
Connection Wort Ausginge Ausgdnge

Instanz Grof3e

(in 8 Bit) (in Byte) (in Byte) (in Byte) (in Byte)

Exclusive Owner 104 262 2 2 256 2
Exclusive Owner 102 262 2 2 256 2
(Omron)
IOL 4 IN/4 OUT 150 38 2 2 32 2
IOL 6 IN/6 OUT 151 54 2 2 48 2
IOL 8 IN/8 OUT 152 70 2 2 64 2
IOL 4 IN/4 OUT, 150 38 2 2 32 2
Diagnose
IOL 6 IN/6 OUT, 151 54 2 2 48 2
Diagnose
IOL 8 IN/8 OUT, 152 70 2 2 64 2
Diagnose
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 102 und 104 - Standard Output
Die Bedeutung der Ausgangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 198].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 [12 |11 [10 |9 8 |7 6 5 a 3 2 1 0
Control-Wort

0x00 ‘ reserviert

DXP-Ausgange

0x01 |DXP|DXP |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP |DXP |DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 (14 (13 |12 (11 |10 |9 8 (S10) (S10) (SI0) (SI10)
(SI10) (SI10) (SI10) (SI10)

10-Link-Prozess-Ausgangsdaten
0x02 |16 Worte pro Port

Ox11

0x72
0x81
VAUX1
0x82

- - - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR

V1C7/|V1Ceé/ V1 C5/ V1 C4/ \V1 C3/ V1 C2/ V1 C1/ V1 CO/
X7 X6 X5 X4 K8/ |X3 K6/ | X2 K4/ |X1 K2/ |X0 KO/
K14/ |K12/ |K10/ |K9 K7 K5 K3 K1

K15 |K13 K11
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Instanz 150 - 4 Byte OUT

Die Bedeutung der Ausgangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 198].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 [12 |11 [10 |9 8 |7 6 5 a 3 2 1 0
Control-Wort

0x00 ‘ reserviert

DXP-Ausgange

0x01 |DXP|DXP |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP |DXP |DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 (13 |12 (11 |10 |9 8 (S10) (S10) (SI0) (SI10)
(SI10) (SI10) (SI10) (SI10)

10-Link-Prozess-Ausgangsdaten
0x02 |2 Worte pro Port

0x03

0x10
0x11
VAUX1
0x12

- - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V1 V1 V1 V1 V1 Vi1 V1 V1

C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |C3/X3 |C2/X2 |C1/X1 |CO/X0
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 |K6/K7 |K4/K5 |K2/K3 |KO/K1
K15 |K13 K11
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Instanz 151 - 6 Byte OUT

Die Bedeutung der Ausgangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 198].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 [12 |11 [10 |9 8 |7 6 5 a 3 2 1 0
Control-Wort

0x00 ‘ reserviert

DXP-Ausgange

0x01 |DXP|DXP |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP |DXP |DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 (13 |12 (11 |10 |9 8 (S10) (S10) (SI0) (SI10)
(SI10) (SI10) (SI10) (SI10)

10-Link-Prozess-Ausgangsdaten
0x02 |3 Worte pro Port

0x04

0x17
...0x9
VAUX

Ox1A |- - - - - - - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V1 V1 V1 V1 V1 Vi1 V1 V1

C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |C3/X3 |C2/X2 |C1/X1 |CO/X0
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 |K6/K7 |K4/K5 |K2/K3 |KO/K1
K15 |K13 K11
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Instanz 152 - 8 Byte OUT

Die Bedeutung der Ausgangsdaten finden Sie im Kapitel ,Betreiben” [ 198].

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 [12 |11 [10 |9 8 |7 6 5 a 3 2 1 0
Control-Wort

0x00 ‘ reserviert

DXP-Ausgange

0x01 |DXP|DXP |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP |DXP |DXP7 |DXP6 |DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO

15 (14 (13 |12 (11 |10 |9 8 (S10) (S10) (SI0) (SI10)
(SI10) (SI10) (SI10) (SI10)

10-Link-Prozess-Ausgangsdaten
0x02 |4 Worte pro Port

0x05

Ox1E
0x21
VAUX1
0x22

- - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V1 V1 V1 V1 V1 Vi1 V1 V1

C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |C3/X3 |C2/X2 |C1/X1 |CO/X0
K14/ |K12/ |K10/ |K8/K9 |K6/K7 |K4/K5 |K2/K3 |KO/K1
K15 |K13 K11

Connection Manager Object (0x06)

Dieses Objekt dient zum Handling verbindungsorientierter und verbindungsloser Kommunika-
tion und dartiber hinaus zum Verbindungsaufbau zwischen Subnetzen.

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Bedeutung
Dez. Hex.
84 0x54 Nein Ja FWD_OPEN_CMD
(Offnet eine Verbindung)
78 0x4E Nein Ja FWD_CLOSE_CMD
(Schlie3t eine Verbindung)
82 0x52 Nein Ja UNCONNECTED_SEND_CMD
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Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

TCP/IP Interface Object (0xF5)

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 1.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Klassen-Attribute

Your Global Automation Partner

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.

1 0x01 Revision G UINT 1

2 0x02 Max. object instance G UINT 1

3 0x03 Number of instances G UINT 1

6 0x06 Max. class identifier G UINT 7

7 0x07 Max. instance attribute G UINT 6

Instanz-Attribute

Attribut-Nr.  Bezeichnung Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
1 0x01  Status G DWORD  Status der Schnittstelle
2 0x02 Configuration G DWORD Interface Capability Flag
capability
3 0x03 Configuration  G/S DWORD Interface Control Flag
control
4 0x04  Physical G STRUCT
link object
Path size UINT Anzahl der 16-Bit-Worter: 0x02
Path Padded 0x20, 0xF6, 0x24, 0x01
EPATH
5 0x05 Interface G Structure  TCP/IP Network Interface
configuration of: Configuration
IP address G UDINT aktuelle IP-Adresse
Network mask G UDINT aktuelle Netzwerkmaske
Gateway addr. G UDINT aktuelles Default-Gateway
Name server G UDINT 0 = keine Serveradresse konfiguriert
Nameserver2 G UDINT 0 = keine Serveradresse filr Server 2
konfiguriert
Domainname G UDINT 0 = kein Domain-Name konfiguriert
6 0x06 Host name G STRING 0 = kein Host-Name konfiguriert
12 0x0C QuickConnect G/S BOOL 0 = deaktivieren

1 = aktivieren
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Service-Code Klasse Instanz Bedeutung

Dez. Hex.

1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All

2 0x02 Nein Nein Set_Attribute_All

14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single
16 0x10 Nein Ja Set_Attribute_Single

Interface-Status

Dieses Status-Attribut zeigt den Status der TCP/IP-Netzwerkschnittstelle an.

Bit Bezeichnung

0...3 Interface

Configuration Status

Bedeutung

Zeigt den Status des Interface-Configuration-Attributs:
0 = Das Interface-Configuration-Attribut wurde noch
nicht konfiguriert.

1 = Das Interface-Configuration-Attribut enthalt eine
gliltige Konfiguration.

2...15 =reserviert

4...31 reserviert

Configuration Capability

Das Configuration-Capability-Attribut gibt an, inwiefern das Gerat optionale Netzwerk-Konfigu-

rations-Mechanismen unterstitzt.

Bit Bezeichnung Bedeutung Wert

0 BOOTP Client Diese Gerat unterstitzt die Netzwerk- 1
konfiguration tGiber BOOTP.

1 DNS Client Dieses Gerdt unterstiitzt die Aufschlisselung 0
von Host-Namen mittels DNS-Server-Anfragen.

2 DHCP Client Diese Gerdt unterstiitzt die Netzwerk- 1

konfiguration tiber DHCP.

Configuration Control

Das Configuration-Control-Attribut wird zur Steuerung der Netzwerk-Konfiguration verwendet.

Bit Bezeichnung

0...3 Startup-Konfiguration

Bedeutung

Bestimmt, auf welche Art und Weise das Gerat beim
Anlaufen seine Anfangskonfiguration erhalt.

0 = Das Gerat soll die zuvor gespeicherte Schnittstellen-
konfiguration nutzen (zum Beispiel aus dem nicht-fllich-
tigen Speicher, per Hardware-Schalter eingestellt, etc.).
1...3 =reserviert

4 DNS Enable

immer 0

5...31 reserviert

auf 0 setzen
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Interface Configuration

Dieses Attribut enthalt die erforderlichen Konfigurationsparameter fiir den Betrieb eines
TCP/IP-Gerats.

Um dieses Attribut zu verandern, wie folgt vorgehen:

»  Attribut auslesen.

»  Parameter dndern.
»  Attribut setzen.
e

Das TCP/IP-Interface-Objekt setzt die neue Konfiguration nach Beendigung des Schreib-
Vorgangs. Ist der Wert der Bits der Startup Configuration 0 (Configuration-Control-
Attribut), wird die neue Konfiguration im nicht-fliichtigen Speicher abgelegt.

Das Gerdt antwortet nicht auf den Set-Befehl, bevor die Werte sicher im nicht-fliichtigen
Speicher abgelegt sind.

Der Versuch, eine der Komponenten des Interface-Configuration-Attributs mit ungultigen
Werten zu beschreiben, fiihrt zu einem Fehler (Status-Code 0x09), der dann vom Set-Dienst
zuriickgemeldet wird. Wird die Anfangs-Konfiguration tiber BOOTP oder DHCP vorgegeben,
sind die Komponenten des Attributs alle 0, bis eine Antwort tber BOOTP oder DHCP kommt.
Nach der Antwort des BOOTP- oder DHCP-Servers zeigt das Attribut die Gbermittelten Werte.

Host Name

Das Attribut enthalt den Namen des Gerate-Hosts. Es wird verwendet, wenn das Gerat die
DHCP-DNS Update-Funktionalitdt unterstitzt und so konfiguriert wurde, dass es die Start-
Konfiguration vom DHCP-Server erhélt. Dieser Mechanismus erlaubt dem DHCP-Client, seinen
Host-Namen an die DHCP-Server weiterzuleiten. Der DHCP-Server aktualisiert dann die DNS-
Daten fiir den Client.
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Ethernet Link Object (0xF6)

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 1.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Klassen-Attribute

Your Global Automation Partner

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert

Dez. Hex.

1 0x01 Revision G UINT 1

2 0x02 Max. object instance G UINT 1

3 0x03 Number of instances G UINT 1

6 0x06 Max. class identifier G UINT 7

7 0x07 Max. instance attribute G UINT 6

Instanz-Attribute

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert

Dez. Hex.

1 0x01 Interface speed G UDINT Geschwindigkeit in
Megabit pro Sekunde
(z.B. 10,100, 1000 etc.)

0x02 Interface flags G DWORD Interface Capability Flag
3 0x03 Physical address G ARRAY OF  Enthélt die MAC-ID der
USINT Schnittstelle (Turck:

00:07:46:XX:XX:XX)

6 0x06 Interface control G 2 WORD Erlaubt portweise
Anderung der Ethernet-
Einstellungen

7 0x07 Interface type G

10 0x0A Interface label G

Interface Flags

Bit Bezeichnung Bedeutung Default-Wert

0 Link Status Zeigt an, ob die Ethernet-Kommunikations-  abhangig von der
schnittstelle mit einem aktiven Netzwerk Applikation
verbunden ist oder nicht.
0 =inaktiver Link
1 = aktiver Link

1 Half/Full Duplex 0= Halbduplex abhangig von der
1 =Vollduplex Applikation

Ist das Link-Status-Bit 0, kann das Duplex-Bit

nicht erkannt werden.
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Bit Bezeichnung Bedeutung Default-Wert
2..4 Negotiation Zeigt den Status der automatischen Duplex- abhangig von der
Status Erkennung (Autonegotiation) Applikation

0 = Autonegotiation lauft

1 = Autonegotiation und Geschwindigkeits-
erkennung fehlgeschlagen, Verwendung von
Default-Werten fiir Geschwindigkeit und
Duplex (10Mbit/s/Halbduplex).

2 = Autonegotiation fehlgeschlagen, aber
Geschwindigkeit ermittelt

(Default: Halbduplex).

3 = Ermittlung von Geschwindigkeit und
Duplex-Modus erfolgreich

4 = Autonegotiation nicht gestartet.
Geschwindigkeit und Duplex-Modus werden
vorgegeben.

5 Manual Setting 0 = Schnittstelle kann Anderungen der Link- 0
Requires Reset Parameter automatisch aktivieren (Auto-
negotiation, Duplex-Modus, Schnittstellen-
Geschwindigkeit)
1 = Reset des Identity Objekts notwendig, um
die Anderungen zu ibernehmen.

6 Local Hardware 0 = Schnittstelle erkennt keinen lokalen 0
Fault Hardware-Fehler
1 = lokaler Hardware-Fehler erkannt

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Bedeutung

Dez. Hex.

1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All

14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single

76 0x4C Nein Ja Enetlink_Get_and_Clear
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76.7  Vendor Specific Classes (VSC)

Zusatzlich zu den oben genannten CIP-Standardklassen unterstiitzt das Gerat die im Folgenden
beschriebenen herstellerspezifischen Klassen (VSC).
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Class Code Name Beschreibung

Dez. Hex.

100 0x64 Gateway Class [ 112] Daten und Parameter fiir den
feldbusspezifischen Teil des Gerats

103 0x67 |O-Link Parameter Object  ISDU-Objekt fiir azyklische Ubertra-

[ 114] gung von Parameterdaten zwischen

|O-Link-Master und 10-Link-Device

138 0x8A |O-Link Events Class [ 118] 10-Link-Events

140 0x8C Device Identity [ 119] Gerate- und Hersteller-ID der
angeschlossenen [O-Link-Devices

179 0xB3 |O-Link Port Class [ 120]  Parameter und Diagnosen der
|O-Link-Kanéle

198 0xCé6 Basic Class [ 122] Parameter und Diagnosen der
digitalen Kandle

199 0xC7 VAUX Control Class [ 126] Parameter und Diagnosen fiir VAUX

Gateway Class (VSC 100)
Objekt-Instanz 1

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung

Dez. Hex.

100 0Ox64 Max. object attribute G USINT  Nummer des letzten Objekt-Attri-
buts, das implementiert wird

101  0x65 Hardware revision G STRUCT Hardware-Stand des Gerates
(USINT Maj./USINT Min.)

102 0x66 Firmware revision G STRUCT Firmware-Stand der Boot-Firm-
ware (Maj./Min.).

103  0x67 Service tool ident G UDINT BOOT-ID (Identifikationsnummer)

number
104 0x68 Hardware Info G STRUCT Stations-Hardware-Informationen

(UINT)
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Objekt-Instanz 2, Gateway-Instanz

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung
Dez. Hex.
109 0x6D Device-Status G STRUCT Enthalt den Modulstatus.
115 0x73 On 10 connection G/S ENUM  Reaktion bei der Uberschreitung
timeout USINT  des Zeitlimits fur eine I/0-Ver-
bindung:

0: SWITCH IO FAULTED (0):
Die Kanale werden auf den
Ersatzwert geschaltet.

1: SWITCH 10 OFF (1):
Die Ausgange werden auf 0
gesetzt.

2: SWITCH IO HOLD (2):

Keine weiteren Anderungen an
I/O-Daten. Die Ausgange
werden gehalten.

138 O0x8A GW Status-Register G/S DWORD Aktiviert oder deaktiviert das
Einblenden des Status-Worts in
die Eingangsdaten des Gerats.
Das Aktivieren bzw.
Deaktivieren des Status-Worts
ist nur in der Assembly-Instanz
103 mdglich.

139 0x8B GW Control-Register  G/S DWORD Aktiviert oder deaktiviert das
Einblenden des Control-Worts in
die Ausgangsdaten des Gerats.
Das Aktivieren bzw.
Deaktivieren des Control-Worts
ist nur in der Assembly-Instanz
104 maglich.

140 0x8C Disable Protocols G/S UINT Deaktivierung des verwendeten
Ethernet-Protokolls

Bit 0: Deaktiviert EtherNet/IP
(kann Uber die EtherNet/IP-
Schnittstelle nicht deaktiviert
werden)

Bit 1: Deaktiviert Modbus TCP
Bit 2: Deaktiviert PROFINET

Bit 15: Deaktiviert den
Webserver
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|O-Link Parameter Object (VSC 103)

Das |O-Link Parameter Object erméglicht die azyklische Ubertragung von Parameterdaten
zwischen dem 10-Link-Master und dem IO-Link-Device.

Die Instanz 1 des Objekts adressiert den |O-Link-Master.

Die Instanzattribut-Nummern adressieren den |O-Link-Port am |O-Link-Master oder die Port-0-
Funktionen des |O-Link-Masters.

1...n: 10-Link-Port am |O-Link-Master, n = Anzahl der |0-Link-Ports am |IO-Link-Master
128: Port-0-Funktionen des I0-Link-Masters

Instanz-Attribute

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Service-Name
Dez. Hex.
14 OxOE ja nein Get_Attribute_Single
Liefert den Inhalt eines angegebenen Attributs zuriick.
75 0x4B nein ja Read_ISDU
Der Dienst liest Parameter vom angeschlossenen
|O-Link-Device.
76 0x4C nein ja Write_ISDU
Der Dienst schreibt Parameter in das angeschlossene
|O-Link-Device.

Read_ISDU - Request

Daten Wert/Inhalt Beschreibung

Klasse 0x67 |O-Link-Parameter-Objekt

Instanz 0x01 Adressierung des |0-Link-Masters

Instanzattribut 0x01...n, 128 [O-Link-Port-Nummer, oder 128 flr Port-0-Funktionen

Service-Code 0x4B Read_ISDU

Daten Request-Parameter fiir den ISDU-Read-Dienst

Name Datentyp Beschreibung

Datenbyte 0 Index (LSB) UINT LSB vom Index des |O-Link ISDU-Objekts
gemaf |ODD

Datenbyte 1 Index (MSB) UINT MSB vom Index des IO-Link ISDU-Objekts
gemal |ODD

Datenbyte 2 Subindex USINT Subindex des I0-Link ISDU-Objekts
gemal3 IODD
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Read_ISDU - Response
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CIP Service Response, General-Status = 0 - Fehlerfreier Lesezugriff

Format der Antwort:

Name
ISDU Data

Datentyp

Beschreibung
Array of Byte gelesene Daten, max. 232 Byte

CIP Service Response, General-Status = 0> Fehler beim Lesezugriff

Format der Antwort:

Name Datentyp

IOL_Master Error UINT

Beschreibung

[O-Link-Master-spezifisch,
siehe 10-Link-Master-Error-Codes

IOL_Device Error UINT

|O-Link-Device-spezifisch, siehe 10-Link-Device-Error-
Codes und Device-Dokumentation

Beispiel:

Lesezugriff - Name von Device an Port 4 wird ausgelesen

Daten Wert/Inhalt Beschreibung
Klasse 0x67 |O-Link-Parameter-Objekt
Instanz 0x01 Adressierung des |0-Link-Masters

Instanzattribut 0x04

|0-Link-Port-Nummer

Service-Code 0x4B

Read_ISDU: Lesezugriff

Daten Request-Parameter fiir den ISDU-Read-Dienst
Name Datentyp Beschreibung
Datenbyte 0 0x12 UINT Index fir den Produktnamen im Device
(z. B. Turck I/O-Hub TBIL-M1-16DXP)
gemal3 I0DD
Datenbyte 1 0x00 UINT -
Datenbyte 2 0x00 USINT Der Index hat keinen Subindex.

CIP Service Response:

Name
ISDU Data

Datentyp
Array of Byte

Beschreibung

Fehlerfreier Zugriff:

Inhalt der Daten:

5442494C2D4D 312D 3136445850
(TBIL-M1-16DXP)

Fehler beim Zugriff:

Inhalt der Daten:

Error Code
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Write_ISDU - Request

Daten Wert/Inhalt Beschreibung

Klasse 0x67 |O-Link-Parameter-Objekt

Instanz 0x01 Adressierung des |0-Link-Masters

Instanzattribut 0x01...n, 128 |0-Link-Port-Nummer, oder 128 fiir Port-0-Funktionen
Service-Code 0x4C Write_ISDU

Daten Request-Parameter flir den ISDU-Write-Dienst
Name Datentyp Beschreibung

Datenbyte 0 Index (LSB) UINT LSB vom Index des |O-Link ISDU-Objekts
gemal3 IODD

Datenbyte 1 Index (MSB) UINT MSB vom Index des IO-Link ISDU-Objekts
gemal3 IODD

Datenbyte 2 Subindex USINT Subindex des I0-Link ISDU-Objekts
gemal3 IODD

Datenbyte 3... Daten Array of Byte Parameter-Daten (n=Lange des ISDU-

Datenbyte n Objekts + 3)

Write_ISDU - Response

CIP Service Response, General-Status = 0 - Fehlerfreier Schreibzugriff
Service-Response ohne weitere Daten

CIP Service Response, General-Status = 0> Fehler beim Schreibzugriff
Format der Antwort:

Name Datentyp Beschreibung

IOL_Master Error UINT |O-Link-Master-spezifisch, siehe 10-Link-Master-Error-
Codes

IOL_Device Error UINT |O-Link-Device-spezifisch, siehe 10-Link-Device-Error-

Codes und Device-Dokumentation

Beispiel:

Schreibzugriff - Application Specific Tag wird in das Device an Port 4 geschrieben.

Daten Wert/Inhalt Beschreibung

Klasse 0x67 |O-Link-Parameter-Objekt

Instanz 0x01 Adressierung des 10-Link-Masters
Instanzattribut 0x04 [O-Link-Port-Nummer
Service-Code 0x4C Write_ISDU: Schreibzugriff
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Daten Wert/Inhalt Beschreibung
Daten Request-Parameter fiir den ISDU-Write-Dienst
Name Datentyp Beschreibung
0x18 UINT Index fir den Application Specific Tag
im Device (z. B. beim Turck I/0-Hub
TBIL-M1-16DXP)
0x00 USINT Der Index hat keinen Subindex.
Byte 0: 0x54 Der Application Specific Tag des Gerats
Byte 1: 0x65 kann 32 Byte umfassen,
Byte 2: 0x6D Beispiel:
Byte 3: 0x70 ASCII: Temperatur_Sensor1
Byte 4: 0x65 Hex: 54 65 6D 70 657261 747572 5F 53

Byte 17: 0x31
Byte 18...31:je 00

656E736F72310000...
Der nicht bendétigte Rest der 32 Byte wird
mit 00 aufgefiillt.

|O-Link-Master-Error-Codes

Error-Code = Benennung gemaf Spe- Bedeutung

zifikation
0x0000 No error kein Fehler
0x7000 IOL_CALL Conflict unerwarteter Write-Request, Read-Request erwartet
0x7001 Wrong IOL_CALL Decodierungsfehler
0x7002 Port blocked Port durch eine andere Task blockiert
reserviert
0x8000 Timeout Time-out, IOL-Master- oder IOL-Device-Ports ausgelastet
0x8001 Wrong index Fehler: IOL-Index < 32767 oder > 65535 angegeben
0x8002 Wrong port address  Port-Adresse nicht verfligbar
0x8002 Wrong port function  Port-Funktion nicht verfiigbar

reserviert

|O-Link-Device-Error-Codes

Error-Code Benennung gemafB Spezifi- Bedeutung

kation

0x1000 COM_ERR Kommunikationsfehler
Maogliche Ursache: Der angesprochene Port ist als
digitaler Eingang (DI) parametriert und befindet
sich nicht im 10-Link-Modus.

0x1100 |_SERVICE_TIMEOUT Time-out in Kommunikation, Device antwortet ggf.
nicht schnell genug

0x5600 M_ISDU_CHECKSUM Master meldet Prifsummenfehler, Zugriff auf
Device nicht moglich

0x5700 M_ISDU_ILLEGAL Device kann Anfrage vom Master nicht verarbeiten

0x8000 APP_DEV Applikationsfehler im Device

0x8011 IDX_NOTAVAIL Index nicht verfligbar

0x8012 SUBIDX_NOTAVAIL Subindex nicht verfligbar

0x8020 SERV_NOTAVAIL Dienst vorlibergehend nicht verfligbar
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Error-Code  Benennung gemaB Spezifi- Bedeutung
kation

0x8021 SERV_NOTAVAIL_LOCCTRL Dienst voriibergehend nicht verfligbar, Device
ausgelastet (z. B. Teachen/Parametrieren vom Gerat
am Gerat aktiv)

0x8022 SERV_NOTAVAIL_DEVCTRL Dienst voriibergehend nicht verfligbar, Device
ausgelastet (z. B. Teachen/Parametrieren vom Gerat
per DTM/SPS etc. aktiv)

0x8023 IDX_NOT_WRITEABLE Zugriff verweigert, Index nicht schreibbar

0x8030 PAR_VALOUTOFRNG Parameterwert au3erhalb des giiltigen Bereichs

0x8031 PAR_VALGTLIM Parameterwert oberhalb der Obergrenze

0x8032 PAR_VALLTLIM Parameterwert unterhalb der Untergrenze

0x8033 VAL_LENOVRRUN Lange der zu schreibenden Daten passt nicht zu

0x8034 VAL _LENUNDRUN der Ldnge, die fiir den Parameter definiert wurde

0x8035 FUNC_NOTAVAIL Funktion im Device nicht verfligbar

0x8036 FUNC_UNAVAILTEMP Funktion im Device vorlibergehend nicht verfligbar

0x8040 PARA_SETINVALID Parameter ungiiltig, Parameter sind mit anderen
Parametrierungen des Device nicht kompatibel

0x8041 PARA_SETINCONSIST Parameter inkonsistent

0x8082 APP_DEVNOTRDY Applikation nicht bereit, Device ausgelastet

0x8100 UNSPECIFIC herstellerspezifisch gemal3 Device-Dokumentation

0x8101... VENDOR_SPECIFIC

Ox8FF

|O-Link Events Class (VSC 138)

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Typ Bedeutung
Set
Dez. Hex.
1 0x01 10-Link Events — Port 1 G USINT Port-Nr. des Ports, der das
1.10-Link-Event sendet.
16 0x10 10-Link Events — Port 16 G USINT Port-Nr. des Ports, der das
16.10-Link-Event sendet.
17 0x11 10-Link Events — Qualifier 1 G USINT Qualifier des 1. 10-Link-Events
32 0x20 |0O-Link Events — Qualifier 16 G USINT Qualifier des 16. |0-Link-Events
33 0x21 10-Link Events —Event Code 1 G USINT Event Code des 1. 10-Link-Events
48 0x30 10-Link Events — Event Code 16 G USINT Event Code des 16. [O-Link-

Events
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Device Identity (VSC 140)
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Type Bedeutung
Set
Dez. Hex.
1 0x01 Device Identity 1 - Hersteller-ID G UINT Hersteller-ID des IO-Link-Device
2 0x02 Device ldentity 2 - Hersteller-ID G UINT am jeweiligen 10-Link-Port 1...8
3 0x03 Device Identity 3 - Hersteller-ID G UINT
4 0x04 Device Identity 4 - Hersteller-ID G UINT
5 0x05 Device Identity 5 - Hersteller-ID G UINT
6 0x06 Device Identity 6 - Hersteller-ID G UINT
7 0x07 Device Identity 7 - Hersteller-ID G UINT
8 0x08 Device Identity 8 - Hersteller-ID G UINT
9 0x09 Device Identity 1 - Gerate-ID G UDINT Gerate-ID des |O-Link-Device am
10 OxOA Device Identity 2 - Gerate-ID G UDINT jeweiligen |O-Link-Port 1...8
11 0x0B Device Identity 3 - Gerate-ID G UDINT
12 0x0C Device Identity 4 - Gerate-ID G UDINT
13 0x0D Device Identity 5 - Gerate-ID G UDINT
14 OxOE Device Identity 6 - Gerate-ID G UDINT
15 OxOF Device Identity 7 - Gerdte-ID G UDINT
16 0x10 Device Identity 8 - Gerdte-ID G UDINT
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|O-Link Port Class (VSC 179)

Diese Klasse hat eine Instanz pro I0-Link-Port am I0-Link-Master-Modul.

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Type Bedeutung
Set
Dez. Hex.
1 0x01 IOL Port ... - Betriebsart G/S USINT  0:10-Link ohne Uberpriifung
1:10-Link mit familienkompati-
blem Gerat

2:10-Link mit kompatiblem Gerat
3:10-Link mit identischem Gerat
4: DI (mit Parameterzugriff)
8: DI
9: DX

2 0x02 IOL Port ... — Datenhaltungsmodus G/S USINT  0:aktiviert
1: Gberschreiben

2: einlesen

3: deaktiviert, |[6schen

3 0x03 IOL Port ... — Zykluszeit G/S  USINT Siehe [ 184]
0x04 IOL Port ... — Revision G/S USINT  0:automatisch
1:V1.0
5 0x05 10OL Port ... — Quick Start-Up aktivieren G/S USINT  0:nein

1:ja
6 0x06 IOL Port ... - Prozess-Eingangsdaten ungliltig G/S USINT  0:erzeugt Diagnose

1: erzeugt keine Diagnose
7 0x07 IOL Port ... — Diagnosen deaktivieren G/S USINT  0:nein

1: Informationen

2: Informationen und

Warnungen
3:ja

8 0x08 IOL Port ... - Eingangsdaten-Mapping G/S USINT  0O:direkt
1: 16 Bit drehen
2:32 Bit drehen
3:alle drehen

9 0x09 IOL Port ... — Ausgangsdaten-Mapping G/S USINT  0O:direkt
1: 16 Bit drehen
2:32 Bit drehen
3:alle drehen

10 0xOA IOL Port ... — Hersteller-ID G/S  UINT

11 0xOB IOL Port ... — Gerate-ID G/S 196

12 0x0C IOL Port ... — Gerateparametrierung via GSD USINT  0:inaktiv
1: aktiv

13 0x0D IOL Port ... — Falsches oder fehlendes Gerat G USINT  0:-
1: aktiv
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Type Bedeutung
Set

Dez. Hex.
14 OXOE IOL Port ... — Fehler in Datenhaltung G USINT  0:-

1: aktiv
15 OXOF IOL Port ... — Prozess-Eingangsdaten ungiiltig G USINT  0:-

1: aktiv
16 0x10 IOL Port ... - Hardware-Fehler G USINT  0:-

1: aktiv
17 0x11 IOL Port ... — Wartungsereignisse G USINT  0:-

1: aktiv
18 0x12 IOL Port ... — Grenzwertereignisse G USINT  0:-

1: aktiv
19 0x13 I0OL Port ... — Parametrierungsfehler G USINT  0:-

1: aktiv
20 0x14 IOL Port ... — Ubertemperatur G USINT  0:-

1: aktiv
21 0x15 I0OL Port ... — Unterer Grenzwert unterschritten G USINT  0:-

1: aktiv
22 0x16 IOL Port ... — Oberer Grenzwert Uberschritten G USINT  0:-

1: aktiv
23 0x17 IOL Port ... - Unterspannung G USINT  0:-

1: aktiv
24 0x18 IOL Port ... — Uberspannung G USINT  0:-

1: aktiv
25  0x19 IOLPort... - Uberlast G USINT  0:-

1: aktiv
26 O0x1A I0OL Port ... - Sammelfehler G USINT  0:-

1: aktiv
27 0x1B IOL Port ... — Port-Parametrierungsfehler G USINT  0:-

1: aktiv
28 0x1C IOL Port ... - Eingangsdatenwort 0 G UINT
43 0x2B IOL Port ... — Eingangsdatenwort 15 G UINT
44 0x2C IOL Port ... — Ausgangsdatenwort 0 G UINT
59 0x3B IOL Port ... — Ausgangsdatenwort 15 G UINT
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set  Type Bedeutung

Dez. Hex.

1 0x01 Basic 0 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

2 0x02 Basic 1 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

3 0x03 Basic 2 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

4 0x04 Basic 3 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

5 0x05 Basic 4 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

6 0x06 Basic 5 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

7 0x07 Basic 6 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

8 0x08 Basic 7 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

9 0x09 Basic 8 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

10 OxOA Basic 9 — Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

11 0x0B Basic 10 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

12 0x0C Basic 11 — Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

13 0xOD Basic 12 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

14  OxOE Basic 13 — Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

15  OxOF Basic 14 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

16 0x10 Basic 15 - Manueller Reset des Ausgangs n. Uberstrom G/S USINT 0: nein
1:ja

17~ 0x11 Basic 1 - Ausgang aktivieren G USINT 0: nein
1:ja

18  0x12 Basic 3 - Ausgang aktivieren G USINT 0: nein
1:ja

19  0x13 Basic 5 - Ausgang aktivieren G USINT 0: nein
1:ja

20  0x14 Basic 7 - Ausgang aktivieren G USINT 0: nein

1:ja
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set  Type Bedeutung
Dez. Hex.
21 0x15 Basic 9 — Ausgang aktivieren G USINT 0: nein

1:ja
22 0x16 Basic 11— Ausgang aktivieren G USINT 0: nein

1:ja
23 0x17 Basic 13 — Ausgang aktivieren G USINT 0: nein

1:ja
24 0x18 Basic 15— Ausgang aktivieren G USINT 0: nein

1:ja
25  0x19 Basic 0 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
26 Ox1A Basic 1 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
27  0x1B Basic 2 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
28  0x1C Basic 3 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
29  0x1D Basic 4 -Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
30 Ox1E Basic 5 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
31 Ox1F Basic 6 — Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
32 0x20 Basic 7 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
33 0x21 Basic 8 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
34  0x22 Basic 9 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
35  0x23 Basic 10 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
36 0x24 Basic 11 -Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
37  0x25 Basic 12 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
38  0x26 Basic 13 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
39  0x27 Basic 14 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
40  0x28 Basic 15 - Uberstrom Ausgang G USINT 0:-

1: aktiv
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set  Type Bedeutung
Dez. Hex.
41 0x29 Basic 0 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
42  O0x2A Basic 2 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
43  0x2B Basic4 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
44  0x2C Basic 6 - DI Eingang G USINT 0: aus
1:ein
45  0x2D Basic 7 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
46  O0x2E Basic 10 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
47  O0x2F Basic 12 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
48  0x30 Basic 14 - DI Eingang G USINT 0:aus
1:ein
49  0x31 Basic 0 - Eingangsdaten giiltig G USINT 0: nein
1:ja
50 0x32 Basic2 - Eingangsdaten giiltig G USINT 0: nein
1:ja
51 0x33 Basic 4 - Eingangsdaten giiltig G USINT 0: nein
1:ja
52 0x34 Basic 6 - Eingangsdaten gliltig G USINT 0: nein
1:ja
53  0x35 Basic 8 - Eingangsdaten giiltig G USINT 0: nein
1:ja
54  0x36 Basic 10 - Eingangsdaten giiltig G USINT 0: nein
1:ja
55  0x37 Basic 12 - Eingangsdaten gliltig G USINT 0: nein
1:ja
56  0x38 Basic 14 - Eingangsdaten gliltig G USINT 0: nein
1:ja
57  0x39 Basic 0 - DXP Eingangswert G USINT 0: aus
1:ein
58  Ox3A Basic 2 - DXP Eingangswert G USINT 0:aus
1:ein
59  0x3B Basic 4 - DXP Eingangswert G USINT 0:aus
1:ein
60  0x3C Basic 6 - DXP Eingangswert G USINT 0: aus
1:ein
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Attr.-Nr. Bezeichnung

Dez.

61

Hex.

0x3D Basic 8 — DXP Eingangswert

Get/Set

Type

USINT

Your Global Automation Partner

Bedeutung

0:aus

1:ein

62

0x3E Basic 10 —- DXP Eingangswert

USINT

0:aus

1:ein

63

0x3F Basic 12 - DXP Eingangswert

USINT

0:aus

:ein

64

0x40 Basic 14 — DXP Eingangswert

USINT

aus

:ein

65

0x41 Basic — Ausgangswert

WORD

:DXP O
DXP 1
DXP 2
DXP 3
DXP 4
DXP 5
:DXP 6
:DXP7
:DXP 8
9: DXP 9
10: DXP 10
11: DXP 11
12: DXP 12
13: DXP 13
14: DXP 14
15: DXP 15

NN AN Q2
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VAUX Control Class (VSC 199)

Diese Klasse enthilt Parameter und Diagnosen fiir die Uberwachung der 24-VDC-Sensor- und
Aktuatorversorgung.

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set Type Bedeutung
Dez. Hex.
1 0x01 VAUX control - VAUX1 Pin1 CO/X0 (K0/1) G/S USINT :24VDC

: schaltbar

aus
:24VDC
: schaltbar

2 0x02 VAUX control - VAUX1 Pin1 C1/X1 (K2/3) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

3 0x03 VAUX control - VAUX1 Pin1 C2/X2 (K4/5) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

4 0x04 VAUX control - VAUX1 Pin1 C3/X3 (K6/7) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

5 0x05 VAUX control - VAUX1 Pin1 C4/X4 (K8/9) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

6 0x06 VAUX control - VAUX1 Pin1 C5/X5 (K10/11) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

7 0x07 VAUX control - VAUX1 Pin1 C6/X6 (K12/13) G/S USINT

aus
:24VDC
: schaltbar

8 0x08 VAUX control - VAUX1 Pin1 C7/X7 (K14/15) G/S USINT

aus

9 0x09 VAUX control - VAUX1 Pin1 C0/X0 (K0/1) G USINT aus

ein

10 OxO0A VAUX control - VAUX1 Pin1 C1/X1 (K2/3) G USINT aus

1ein

11 0x0B VAUX control - VAUX1 Pin1 C2/X2 (K4/5) G USINT aus

rein

12 0x0C VAUX control - VAUX1 Pin1 C3/X3 (K6/7) G USINT aus

ein

13 0x0OD VAUX control - VAUX1 Pin1 C4/X4 (K8/9) G USINT aus

ein

14 OxOE VAUX control - VAUX1 Pin1 C5/X5 (K10/11) G USINT aus

ein

15 0xOF VAUX control - VAUX1 Pin1 C6/X6 (K12/13) G USINT aus

ein

16 0x10 VAUX control - VAUX1 Pin1 C7/X7 (K14/15) G USINT aus

e eIV eIV eIV eIV IV IN IV e

rein
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7.7 Gerate an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit Studio 5000

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Rockwell-Steuerung ControlLogix 1756-L72, Logix 5572
Rockwell Scanner 1756-EN2TR
[O-Link-Master-Modul TBEN-L...-8I0LA

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Logix Designer (Studio 5000)
Catalog-Datei fiir Turck-Kompaktstationen ,JIOLINK_Vxx_....L5K" als Teil der Datei , TBEN-
L_ETHERNETIP.zip" (kostenfrei als Download erhéltlich unter www.turck.com)

Catalog-Dateien

Turck bietet Catalog-Dateien (L5K-Dateien) fiir die Verwendung in Studio 5000 von Rockwell
Automation. Die Catalog-Dateien erhalten vordefinierte, applikationsabhangig verwendbare
Geratekonfigurationen mit unterschiedlichen Ein- und Ausgangsdatenbreiten und Beschrei-
bungen der Konfigurations-, Ein- und Ausgabe-Tag-Daten. Die vordefinierten Gerdtekonfigura-
tionen entsprechen den Input- und Output-Assembly-Instanzen, die im Abschnitt ,Assembly
Object” im Kapitel ,Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen” - ,EtherNet/IP-Standardklassen”
beschrieben sind.

HINWEIS

ﬂ Die Catalog-Datei liegt im L5K-Dateiformat vor und muss in das Dateiformat ,ACD”
umgewandelt werden, bevor sie verwendet werden kann. Dazu wird die Datei in
Studio 5000 ged&ffnet und als Projekt (*.ACD) abgespeichert.

Voraussetzungen

Eine Instanz der Programmiersoftware Logix Designer (Studio 5000) mit der Catalog-Datei ist
geoffnet.

Ein neues Projekt ist in einer zweiten Instanz der Programmiersoftware Logix Designer
(Studio 5000) angelegt.

Die Steuerung und der Scanner wurden dem Projekt in der zweiten Instanz der
Programmiersoftware Logix Designer (Studio 5000) hinzugefigt.
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7.7.1

Gerdt aus Katalogdateien zum neuen Projekt hinzuflgen
»  Rechtsklick auf den Gerate-Eintrag ausfiihren und tiber Copy kopieren.

o o

Controller COrganizer

v

Your Global Automation Partner

3 x

10 Configuration

I B3 5069 Backplane
4 5 A1/AZ, Ethernet

EE! 5069-L350ERM contr_v32

fl ETHERNET-MQDULE FEN20_410L

Bl ETHERNET-MODULE FEN20_4I0L_dindout

f] ETHERNET-MODULE FEN20_410L_BinBout

fl ETHERMET-MODULE FEN20_410L_8in8out

fl ETHERMET-MQDULE FEN20_410L_dindout_Diag
f] ETHERNET-MODULE FEN20_4I0L_Binbout_Diag
fl ETHERNET-MODULE FEN20_#10L_8in8out_Diag
fl ETHERNET-MODULE TBEN_Lx_8I0L

fl ETHERMET-MQDULE TBEN_Lx_8I0L_dindout

f] ETHERMET-MODULE TBEM_Lx_8I0L _GinBout

f] ETHERMNET-MODULE TBEN_Lx_8I0L_SinSout

fl ETHERMET-MODULE TBEN_Lx_8I0L_dindout_diag
fl ETHERMET-MQDULE TBEN_Lx_8I0L_Binfout_diag
f] ETHERNET-MODULE TEEM_Lx_8I0L_SinBout_diag
f] ETHERMNET-MODULE TBEN_LL_8IOL

f] ETHERNET-MODULE TEIP_Lx_FDIO1_2I0L_GinGeut_event
f] ETHERMNET-MODULE TBIP_Lx_FDIO1_210L_8inBout_event
fl ETHERMNET-MODULE TBEN_L4_8IOLA

fl ETHERNET-MODULE TEEM_L4_8I0LA_dindout

f] ETHERNET-MODULE TBEM_L4_8IOLA_BinGout

fl ETHERNET-MODULE TBEN_L4_8I0LA_8in8out

fl ETHERMET-MQDULE TBEN_L4_8I0LA_dindout_diag

Bl ETHERNET-MODULE TEEM_L4_8IOLA_GinBout_diag

f] ETHERNET-MODULE TBEN_L4_8IOLA_SinBout_diag

fl ETHERMET-MODULE TBEN_L4_8I0LA_126

T ETTIERME - WIODULE TBET L oToLn
Bl ETHERMWET-MODULE TBEN_LL_8I0LA_dindout
Bl ETHERMET-MOQDULE TBEN_LL_8IOLA_Binbout
f] ETHERMET-MODULE TBEN_LL_8IOLA_SinSout
i ETHERNET-MODULE TBEN_LL_8IOLA_ dindout_diag

Bl ETHERNET-MODULE TEEM_LL_8IOLA_Ginfout_diag
f] ETHERNET-MODULE TBEM_LL_8IOLA_SinBout_diag
fl ETHERMNET-MODULE TBEN_LL_SIOLA_126

Abb. 69: Gerdteeintrag aus Catalog-Datei kopieren
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»  Rechtsklick auf den EtherNet/IP-Scanner in der zweiten Instanz der Software Logix
Designer (Studio 5000) ausfiihren und das Gerét Giber Paste zum Projekt hinzufiigen. Hier
im Beispiel wird die Konfiguration mit je 4 Byte Ein- und Ausgangsdaten plus Diagnose
TBEN_L..._8IOLA_4in4out_diag verwendet.

@ Logix Designer - TBEN_LL_SIOLA [1756-172 32.11]*
% FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW HELP

42 W | | v]% % 5T i . I
B RUN L .
= oK I Path: <nones * =5 0
I Energy Storage
m 1o Offline fl. Mo Forces P NoEdits 2 | Redundancy
*+ 0 x

4 Controller TBEM_LL_810LA
<7 Controller Tags
Controller Fault Handler
Power-Up Handler
4 Tasks
4 % MainTask
P L MainProgram
Unscheduled
4 Meotion Groups

Ungrouped Axes
4 Assets
T Logical Model
pl 1/0 Configuration

4 B39 1736 Backplane, 1756-A7
[ [0] 1756-L72 TBEN_LL_8IOLA
4 fJ [1]1756-EN2TR Scanner
4 Z Fthernet
f] 1756-EN2TR Scanner
i ETHERNET-MODULE TBEN_LL 8IOLA dindout_diag

Module Defined Tags
<7 TBEN_LL_8IOLA_dindout_diag:|
<7 TBEN_LL_8IOLA_dindout_diag:O
<7 TBEN_LL 810LA_dindout_diag:C

Description

Status Offline

Module Fault

£ >
Ready Communication Software: RSLinx Classic

Abb. 70: Vordefinierte Konfiguration von TBEN-LL-8IOLA im neuen Projekt
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7.7.2  Geréat konfigurieren
»  Gerate-Eintrag per Doppelklick 6ffnen.
»  Wenn erforderlich, Modulnamen vergeben.
»  IP-Adresse des Gerédts angeben oder Host Name vergeben .

@ Logix Designer - TBEN_LL_SIOLA [1756-172 32,11] - o x

| B Module Properties Report: Scanner (ETHERNET-MODULE 1.001) _

General  Connection  Module Info

Type: ETHERMET-MODULE Generic Ethemet Module
Vendaor: Rockwell Automation./Allen-Bradley
Parent: Scanner
& ction P et
Name: TBEN_LL_8I0LA_dindout_diag ernection Farameters
Assembly ]
Description: Instance: Size:

— 2 = 1ghi)
Output: 19 =] aebr)

@ IP Address: | 192 . 168 . 145 . 88 |

(O) Host Name:

Status: Offline Cancel Apply Help

Abb. 71: Modulnamen und IP-Adresse einstellen

»  Optional: Verbindung einstellen.

&8 Logix Designer - TBEN_LL_8IOLA [1756-L72 32.11] - o x

ey A

General Connection  Module Info

Requested Packet Interval (RPI): = ms  (1.0-3200.0ms)
[] Inhibit Module

[] Major Fault On Controller if Connection Fails While in Run Mode

Use Unicast Connection over BtherNet/IP

Medule Fault

Status: Offline Cancel Apply Help

Abb. 72: Verbindung einstellen
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7.7.3  Gerdt parametrieren

>

Controller Tags des Gerats offnen.
»  Gerat Uber die Controller Tags (im Beispiel: TBEN_L..._8IOLA_4in4out_diag:C)

parametrieren.

Your Global Automation Partner

o Logix Designer - TBEN_LL BIOLA [1756-172 32.11]*

e W & %0

Path: | AB_ETHIP-2\192.168.145.241\Backplane\0* % &

ntroller Organiz

4 - Controller TREN_LL_8I0LA
& Controller Tags
Contraller Fault Handler
Power-Up Handler

4 Tasks
4 3% MainTesk
b L MainProgram
Unscheduled
4 = Motion Groups
Ungrouped Axes
b i Assets
¥ Logical Model
4 = |/O Configuration

4 BB 1756 Backplane, 1756-A7
[ [0] 1756-L72 TBEN_LL_8IOLA
4 ] [1]1736-EN2TR Scanner
4 f5 Ethemnet
# ETHERNET-MODULE TBEN_LL_8
] 1756-EN2TR Scanner

FILE  EDT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW HELP

I |

= RUN DI /O Forces:  Enabled, None

N a
g g“ _— I 9 SFC Forces:  Disabled, None v B
=0 ¥ Offine [i. NoForces P MNoEdits & | Redundancy

v}

& G (e

AF 4t (O w4

‘Favorites ” AddOn  Safety Alarms Bt  TimerCounter

MovelLogical  FleMisc.  Files

Scope: | [TBEN_LL_BIOL/ v‘ Shnw"AII Tags

=

Name

4 TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:C
4 TBEN_LL_BIOLA 4indout_diag:C.Data

» TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:C.Data[0]
> TBEN_LL 8I0LA 4indout_diag:C.Data[1]

> TBEN_LL SI0LA dindout_diag:C.Data[2]

» TBEN_LL_8IOLA indout_diag:C.Data[3]

> TBEN_LL 8I0LA 4indout_diag:C.Datal4]

» TBEN_LL 810LA indout_diag:C.Datal3]

» TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:C.Datal6]

> TBEN_LL 8I0LA 4indout_diag:C.Data[7]

» TBEN_LL 810LA indout_diag:C.Datal8]

» TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:C.Data[3]

5 TBEN_LL 8I0LA 4indout_diag:C.Data[10]

» TBEN_LL 8IOLA dindout_diag:C.Datal11]

b TBEN_LL_8IOLA 4indout_diag:C.Data[12]

> TBEN_LL 8IOLA 4indout_diag:C.Data[13]

» TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:C.Data[14]

» TBEN_LL_8IOLA 4indout_diag:C.Data[15]

5 TBEN_LL 8IOLA 4indout_diag:C.Data[16]

4 TBEN_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[17]
TBEN_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[17.0
TBEM_LL 8I0LA dindout_diag:C.Data17].1
TBEM_LL_8IOLA,_dindout_diag:C.Data[17].2
TBEN_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[17].3
TBEM_LL_SIOLA dindout_diag:C.Data[17].4
TBEM_LL_8IOLA,_dindout_diag:C.Data[17].5
TBEN_LL_8I0LA_dindout_diag:C.Data[171.6
TBEM_LL_8IOLA dindout_diag:C.Data[17].7

TBEM_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[12]

TBEN_LL 8IOLA dindout diag:C.Data[1]

TBEN_LL 8IOLA dindout diag:C.Data[20]

TBEN_LL_8IOLA_dindout_diag:C.Data[21]

TBEN_LL 8IOLA dindout diag:C.Data[22]

3
3
>
-3
3
5 TBEN_LL 8IOLA dindout_diag:C.Data[23]

=z|= Description

res
res

res

res

res

res

res

res

res

Quick Connect, Eth Custom Setup
DXP 0 - Manual reset after overcurr.
DXP 1 - Manual reset after overcurr.
DXP 2 - Manual reset after overcurr.
DXP 3 - Manual reset after overcurr.
DXP 4 - Manual reset after overcurr.
DXP 3 - Manual reset after overcurr.
DXP 6 - Manual reset after overcurr.

DXP 7 - Manual resct after overcury,

saladold;

| [P 7 - Manual reset after overcurr. (ENUM bit0): D=no, 1=yes

res
res

res

res

res

res

res

DXP & - Manual reset after overcurr.
DXP 9 - Manual reset after overcurr.
DXP 10 - Manual reset after overcurr.
DXP 11 - Manual reset after overcurr.
DXP 12 - Manual reset after overcurr.

DXP 13 - Manual reset after overcurr.

4/[» \ Monitor Tags £ Edit Tags /

<

Abb. 73: Gerat parametrieren
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/.74

Gerat online mit der Steuerung verbinden

» Netzwerk Giber Who Active durchsuchen.
»  Steuerung auswahlen.

» Kommunikationspfad iber Set Project Path setzen.
=  Der Kommunikationspfad ist gesetzt.

Your Global Automation Partner

@ Logix Designer - TBEN_LL_BIOLA [1756-L72 32.11]*
EDIT VIEW SEARCH LOGIC | COMMUNICATIONS

TOOLS

WINDOW  HELP

|§5 Who Active

N

b e Ol 4 iG e G

B SFC |
Offiine ‘ Go Online
ath: |AB_ETHIP-24192.168.145.241\Backpl| Upload...
Download
Program Mode
4 Controller TRBEN_LL_8I0LA Run Mode
<7 Controller Tags Test Mode

Controller Fault Handler
Power-Up Handler
Fl Tasks
4 £33 MainTask
P 1 MainProgram
Unscheduled
P Motion Groups
Ungrouped Axes
B Assets
My Logical Model
Pl I/0 Cenfiguration
4 B3 1736 Backplane, 1736-A7
[ [0] 1756-L72 TBEN_LL_8IOLA.
4 ] [111756-EM2TR Scanner
4 T Ethernet

Clear Faults

Go To Faults

-MODULE TBEN_LL_8IOLA_4i

f] 1756-EN2TR Scanner

Lock Controller

dF 44 4% Ak i E

& Select Recent Patl
~ g~ TIOF
I Select Communice oot

ﬁ Whao Active (RSLinx Classic)

[ autobrowse

Refresh (&

Path:

IFaE)

i}

&

v

{ 182.168.145.159, Unrecognized Device, EtherMet/IP Scanner

j) 192.168.145.18, Unrecognized Device, BL20-E-GW-EN

-7 192.168.145.180, Unrecognized Device, BL20-E-GW-EN/ET
- K 192.168.145.181, BL20-E-GW-EN, BL20-E-GW-EN

182.168.145.182, Unrecognized Device, TBEN-52-410L
182.168.145.180, Unrecognized Device, BLET-GW-EN
192.168.145.202, Unrecognized Device
192.168.145.203, Unrecognized Device, TBEN-L3-810L

EI 192.168.145.220, 1783-ETAP

5) 192.168.145.24, Unrecognized Device, TBEM-52-2RFID-4DXP
- f] 192.168.145.241, 1756-ENZTR, 1756-EN2TR/A

= - Backplane, 1756-AT/A or B

ﬂ 01, 1756-ENZTR, 1756-
‘,/ PCvialJSB, Unknown Bus
7 152.168.145.246, Unrecognized Device, NJ501-1500
 192.168.145.25, Unrecognized Device, TBEN-51-8DXP
7 192.168.145.26, Unrecognized Device, BL20-E-GW-EN

3) 192.168.145.27, Unrecegnized Device, BL20-E-GW-EN

-BBe 192.168.145.30, FactoryTalk Linx - Desktop
L7182 1AR 145 21 | nrernanized Nevice TRERI-L T -210H

AB_ETHIP-21192. 168, 145. 241\Backplane\D

Path in Project: <none

192.168.145.204, Unrecognized Device, FXEN-OM16-0001-1P/CS30007
k— 192.168.145.21 [192.168.145.22], FactoryTalk Linx - Desktop, DT-VW10GER
Jbs 192.168.145.210 [192.168.145.35], FactoryTalk Linx - Desktop, DT-VW10GER

& Go Online |
Upload...
Download
Update Firmware. ..

Close

Help

Clear Project Path

Select a communications path using RSWho

Abb. 74: Kommunikationspfad setzen
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»  Steuerung anwahlen.
» Goonline klicken

#F Logix Designer - TBEN_LL_SIOLA [1756.172 32.11]*
% FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUMICATIONS TOOLS W

N I ; I 10 Forces:  Enabled, None
I SFC Forces:  Disabled, None
Offiine fl. Mo Forces F_ No Edits

© Path: |AB ETHIP-2\192.168.145.241'Backp
Controller Organizer Upload... T

=l a= Download
2 Controller TEEM_LL_BIOLA Program Mode I
4 Tasks Run Mode
4 £ MainTask Test Mode f
P4 MainProgram l
Unscheduled Clear Faults [
4 Muotion Groups Go To Faults
Ungrouped Axes l
I Assets Controller Properties
% Loaical Model |

Abb. 75: Gerat online verbinden

» Im folgenden Fenster (Connect To Go Online) Download anklicken.
»  Alle folgenden Meldungen bestatigen.
=  Das Projekt wird auf die Steuerung geladen. Die Online-Verbindung ist aufgebaut.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 133



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdte an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit Studio 5000 Your Global Automation Partner

7.75 Prozessdaten auslesen

»  Controller Tags im Projektbaum durch Doppelklick 6ffnen.

=  Der Zugriff auf Parameterdaten (TBEN_L..._8IOLA_4in4out_diag:C),
Eingangsdaten (TBEN_L..._8IOLA_4in4out_diag:l) und Ausgangsdaten
(TBEN_L..._8IOLA_4in4out_diag:0) ist moglich.

@ Logix Designer - TBEN_LL SIOLA [1756-L72 32.111* - g x
Y FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW HELP
ve W & [ s s nfwlc Tl el
% I Program Mode N =
B Controller O F Path: AB_ETHIP-2192. 168.145. 241\Backplane 0 * S dF 4+ {F Aur 4
& E ffo’“;"v'(;“'* E5 py— Prog ¥ | No Forces ¥ | No Edits P [ dorey ‘Favorites” Add-On Safety Alarms Bt Timer/Counter InpubOutput Compare Compute/Math Movellogical FileMMisc.  Fielt
Scape: | BTBEN_LL 80U - | Show: 4 Tegs N2
b Controller TBEN_LL_SIOLA
4 ks Name 2|« Value + Force Mask® Style DataType Description
4 £ MainTask b TBEN_LL_8IOLA_dindout_diag:C [ {.} AB:ETHE... 2
P L MainProgram 4 TBEN_LL_8IOLA_4indout_diag:| 1} [ AB:ETHE... §
) Motllj;‘:‘é‘ridu”;:d 4 TBEN_LL_BIOLA 4indout._diag:l.Data ol {..} Decimal INT[29] 3
Ungrouped Axes » TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:l.Data[0] 1 Decimal INT Station Status Word
b Assets 4 TBEM_LL_8I0LA dindout_diag:l.Data[1] 0 Decimal INT I0L 0 - Dl input DXP 1 - DXP input valug, /0L 2 - Dl input,DXP 3 - DXP inpu
T Logical Model TBEN_LL SI0LA dindout_diag:l.Data[11.0 0 Decimal BOOL I0L 0 - Dl input (ENUM bit0): 0=off, 1=on
4 . f ffs';fga”('::‘z:a 1seaT TBEN_LL_SIOLA dindout_diag:l Data[1].1 0 Decimal BOOL  DXP1-DXPinput value (ENUM bitd): 0=off, 1=on
2 [0] 1756-L72 TREN_ LL SIOLA TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l.Data[11.2 0 Decimal BOOL  10L2- Dlinput (ENUM bit0): 0=off, 1=on
4 fJ [111756-EN2TR Scanner TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l.Data[1].3 0 Decimal BOOL  DXP3- DXP input value (ENUM bitd): O=off, 1=on
4 &5 Ethernet TBEN_LL_8IOLA _dindout_diag:l Data[1].4 0 Decimal BOOL 0L 4- Dlinput (ENUM bitd): D=off, 1=on
& ETHERNET-MODULE TBEN_LL &
4 1756-EN2TR Scanner TBEN_LL_BIOLA_dindout_diag:l.Data[1].5 0 Decimal BOOL  DXP5- DXPinput value (ENUM bit0): O=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA _dindout_diag:l.Data[11.6 0 Decimal BOOL  IOLE- Dlinput (ENUM bitd): 0=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA _dindout_diag:l.Data[1].7 0 Decimal BOOL  DXP7- DXPinput value (ENUM bit0): O=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA_dindout_diag:l.Data[1].8 0 Decimal BOOL 0L 8- Dlinput (ENUM bitd): D=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA dindout_diag:l.Data[11.9 0 Decimal BOOL  DXP9- DXPinput value (ENUM bit0): O=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA dindout_diag:l Data[11.10 0 Decimal BOOL  10L10- Dlinput (ENUM bitd): O=off, 1=on
TBEN_LL_BIOLA dindout_diag:|.Data[11.11 0 Decimal BOOL  DXP 11 - DKP input value (ENUM bit0): O=off, 1=on
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l Data[11.12 0 Decimal BOOL  10L12- Dlinput (ENUM bitD): O=off, 1=on
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:.Data[11.12 0 Decimal BOOL  DXP 13- DXP input value (ENUM bit0): O=off, 1=on
TBEN_LL 8I0LA dindout_diag:l.Data[1].14 0 Decimal BOOL 10L 14 - Dl input (ENUM bit0): O=off, 1=cn
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l Data[11.15 0 Decimal BOOL  DXP 13- DXP input value (ENUM bit0): 0=off, 1=on
» TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:l.Data[2] 1 Decimal INT 0L 0 - Input values valid,I0L 2 - Input values valid,|OL 4 - Input values val
4 TBEN_LL_8I0LA dindout_diag:l.Data[3] 11630 Decimal INT 10-Link Port 1 - Input data word 0
2 agr Datal3].0 T Decimal BOOL TO-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_BIOLA,_dindout_diag:l.Data[3].1 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_BIOLA_dindout_diag:l.Data[3].2 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_BIOLA_dindout_diag:l.Data[3].3 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_BIOLA dindout_diag:l.Data[3].4 0 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_BIOLA dindout_diag:l.Data[3].5 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l.Data[3].6 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l.Data[3].7 0 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8I0LA Sindout_diag:l.Data[3].8 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l.Data[3].9 0 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8IOLA dindout_diag:l Data[3].10 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
TBEN_LL_8IOLA,_dindout_diag:.Data[3].11 1 Decimal BOOL 10-Link Port 1 - Input data word 0
8 > J <11+ \ Monitor Tags £EditTags >

ommunication

Abb. 76: Controller Tags im Projektbaum, I0-Link-Daten an 10-Link-Port 1
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7.8 Gerate mit CC-Link IE Field Basic in Betrieb nehmen

7.8.1  Allgemeine Eigenschaften CC-Link IE Field Basic
CC-Link IE Field Basic arbeitet mit einem Client/Server-Kommunikationsmodell. Fiir die
Kommunikation zwischen einer Client-Station und Server-Stationen steht eine Datenbreite von
max. 64 x 64 Bits zur Verfiigung, wobei eine Einheit aus 64 Bits als Occupied Station bezeichnet
wird. Ein CC-Link-Field-Basic-Netzwerk kann aus maximal 64 Occupied Stations bestehen. I/0-
Module kénnen je nach Komplexitdt und Datenbreite eine oder mehrere der 64 Occupied
Stations belegen.

Turck 10-Link-Master-Module der TBEN-L...-Reihe belegen 1...4 Occupied Stations.

CC-Link IE Field Basic
Maximale Anzahl von max. 64 Occupied Stations  Ein I/0-Modul kann mehrere Occupied

Stationen in einem Stations belegen.
Netzwerk
Gruppe max. 16 Occupied Stations  Zur Optimierung des Prozessdatenver-

kehrs kdnnen Gerate ihrer Funktion nach
zu Gruppen zusammengefasst werden.
Eine Gruppe kann aus maximal 16 Occu-
pied Stations bestehen.

Zyklische Daten Zyklische Daten werden bit- oder wort-
weise in Register gemapped.

RX Register fiir bitweisen Zugriff auf digitale
Eingange (DI)

RY Register fiir bitweisen Zugriff auf digitale
Ausgange (DO)

RWr Register fiir wortweisen, lesenden Zugriff
auf Prozessdaten (z. B. 10-Link)

RWw Register fiir wortweisen, schreibenden
Zugriff auf Prozessdaten (z. B. 10-Link)

Port-Nummern 61450 (zyklische Daten)
61451 (Port-Nummer der Server-Station fiir NodeSearch und IPAddress-
Set)

782  CSP+-Dateien

Die CSP+-Dateien sind kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com.
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783  Zyklische Datenubertragung

Das zyklische Prozessabbild der Geréte ist in einen Bit- und einen Wort-Bereich unterteilt.

Der Bit-Bereich ist flir alle Geratekonfigurationen gleich. Der Wort-Bereich kann je nach verwen-
detem Profil unterschiedlich grof3 sein und zusatzlich zu den 10-Link-Prozessdaten im Input-
Bereich auch den Modulstatus, 10-Link-Port-Diagnosen oder I/O-Link-Events enthalten.
Aufgrund der unterschiedlichen ProzessdatengréfRen, kann das TBEN-L...-8IOLA eine unter-
schiedliche Anzahl von Stationen belegen (Occupied Stations [ 137]).

Eingangsdaten
Bit-Bereich RX Wort-Bereich RWr Zugriff
Basic Input: |0-Link-Daten RO
Eingangsdaten der digitalen Moduldiagnosen
Kanéle (DI- und DXP-Kanale) IO-Link-Port-Diagnosen

Data-Valid-Bit der |O-Link-Kanale 10-Link Events
Modulstatus

Ausgangsdaten
Bit-Bereich RY Wort-Bereich RWw Zugriff
Basic Output: I0-Link-Daten RW
Ausgangsdaten der digitalen
DXP-Kanale
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784  Occupied Stations
Profil |Occupied |GroB3e der Prozess-Eingangsdaten Grof3e der Prozessausgangsdaten
Stations | gjt Bereich (RX) Register-Bereich (RWr) Bit-Bereich (RY) Register-Bereich
(RWw)
1 1 6 Byte 52 Byte 4 Byte: 64 Byte
Basic Input [O-Link-Daten: Basic Output |O-Link-Daten:
(DI, DXP + 4 Byte pro Port (DXP + Deactivate 8 Byte pro Port
Data Valid-Bit): Moduldiagnosen: Diagnostics):
32 Bit 4 Byte 16 Bit
Modulstatus: |O-Link-Port-Diagnosen: VAUX-Control:
16 Bit 2 Byte pro Port 16 Bit
2 2 116 Byte 128 Byte
[O-Link-Daten: |O-Link-Daten:
12 Byte pro Port 16 Byte pro Port
Moduldiagnosen:
4 Byte
|O-Link-Port-Diagnosen:
2 Byte pro Port
3 3 180 Byte 192 Byte
|O-Link-Daten: |O-Link-Daten:
12 Byte pro Port 24 Byte pro Port
Moduldiagnosen:
4 Byte
|O-Link-Port-Diagnosen:
2 Byte pro Port
|O-Link-Events:
max. 16 Events, 4 Byte
pro Event
4 4 256 Byte 256 Byte
|O-Link-Daten: |O-Link-Daten:
32 Byte pro Port 32 Byte pro Port
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Der Bit-Bereich enthélt in den Prozess-Eingangsdaten den Modul-Status (Status-Wort), siehe
[ 198] , Basic” und ,Modulstatus” bzw. Status- und Control-Wort [ 201]. Die Prozessausgangs-
daten enthalten zusétzlich zu den Ausgangsdaten der DXP-Kandle die Bits zum Deaktivieren
der Kanaldiagnosen (DD...) und zum Einstellen der VAUX1-Uberwachung, siehe ,Basic” und
SVAUX1" [ 198].

RX Signal RY Signal

Digitalkandle Diagnosen deaktivieren und Digitalkandle (DXP)
RX0 DIO (SIO) RYO DDO

RX1 DXP1 RY1 DXP1

RX2 DI2 (SIO) RY2 DD2

RX3 DXP3 RY3 DXP3

RX4 D4 (SIO) RY4 DD4

RX5 DXP5 RY5 DXP5

RX6 DI6 (SIO) RY6 DD6

RX7 DXP7 RY7 DXP7

RX8 DI8 (SIO) RY8 DD8

RX9 - RY9 -

RXA DI10 (SIO) RYA DD10

RXB - RYB -

RXC DI12 (SIO) RYC DD12

RXD - RYD -

RXE DI14 (SIO) RYE DD14

RXF - RYF -

RX10 DVSO0 RY10 VAUX1 Pin1 C0/X0 (K0/1)
RX11 - RY11 VAUX1 Pin1 C1/X1 (K2/3)
RX12 DVS2 RY12 VAUX1 Pin1 C2/X2 (K4/5)
RX13 - RY13 VAUX1 Pin1 C3/X3 (K6/7)
RX14 DVS4 RY14 VAUX1 Pin1 C4/X4 (K8)
RX15 - RY15 VAUX1 Pin1 C5/X5 (K10)
RX16 DVS6 RY16 VAUX1 Pin1 C6/X6 (K12)
RX17 - RY17 VAUX1 Pin1 C7/X7 (K14)
RX18 DVS8

RX19 -

RX1A DVS10

RX1B -

RX1C DVS12

RX1D -

RX1E DVS14

RX1F -
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RY

Signal

Modul-Status (Statuswort)

RX20

DIAG

RX21

ARGEE-Programm aktiv

RX29

V1

RX2A

Interner Fehler

RX2E

FCE

RX2F
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786  Wort-Bereich

Die Daten im Wortbereich haben je nach Profil unterschiedliche Datengré3en und Inhalte. Das
Kapitel ,Betreiben” enthilt eine detaillierte Beschreibung der Prozessdaten und Diagnosen
[ 195].

1 Occupied Station (Profil 1) [ 137]

RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten
Wort (hex) |Bit Wort (hex) |Bit
I0-Link-Eingangsdaten 10-Link-Ausgangsdaten
RWTrO0...RWr1 |O0-Link-Eingangsdaten Port 1 RWwO...RWw3 |O-Link-Ausgangsdaten Port 1
RWr2...RWr3 |O-Link-Eingangsdaten Port 2 RWw4...RWw7 |O-Link-Ausgangsdaten Port 2
RWr4...RWr5 I0-Link-Eingangsdaten Port 3 RWw8...RWwB I0-Link-Ausgangsdaten Port 3
RWr6...RWr7 |0-Link-Eingangsdaten Port 4 RWwC...RWwF I0-Link-Ausgangsdaten Port 4
RWr8...RWr9 I0-Link-Eingangsdaten Port 5 RWw10...RWw13 I0-Link-Ausgangsdaten Port 5
RWrA...RWrB |0-Link-Eingangsdaten Port 6 RWw14...RWw17 |0-Link-Ausgangsdaten Port 6
RWrC...RWrD I0-Link-Eingangsdaten Port 7 RWw18...RWw1B |O-Link-Ausgangsdaten Port 7
RWFE...RWrF |0-Link-Eingangsdaten Port 8 RWw1C...RWw1F |O-Link-Ausgangsdaten Port 8
VAUX1-Diagnosen
RWr10 0 VERR V1 C0/X0 KOK1

1 VERR V1 C1/X1 K2K3

2 VERR V1 C2/X2 K4K5

3 VERR V1 C3/X3 K6K7

4 VERR V1 C4/X4 K8

5 VERR V1 C5/X5 K10

6 VERR V1 C6/X6 K12

7 VERR V1 C7/X7 K14
DXP-Diagnosen
RWr11 0 -

1 ERR DXP1

2 -

3 ERR DXP3

4 -

5 ERR DXP5

6 -

7 ERR DXP7

8...15 |-

Master- und Device-Diagnosen (IO-Link-Port 1...8)
I0-Link-Port 1 (Kanal 0)
RWr12

PPE
CFGERR
DSERR
HWERR
PDINV
EVT1
EVT2

N ojubhlwWiIN|—|O
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten
Wort (hex) |Bit Wort (hex) |Bit
RWr12 8 PRMERR

9 OTEMP

10 LLVU

11 ULVE

12 VLOW

13 VLOW

14 oLv

15 GENERR
I0-Link-Port 2 (Kanal 2)
RWr13 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 3 (Kanal 4)
RWr14 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 4 (Kanal 6)
RWr15 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 5 (Kanal 8)
RWr16 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
|O-Link-Port 6 (Kanal 10)
RWr17 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 7 (Kanal 12)
RWr18 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 8 (Kanal 14)
RWr19 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten

Wort (hex) Bit Wort (hex) Bit

I0-Link-Eingangsdaten 10-Link-Ausgangsdaten

RWr0...RWr5 IO-Link-Eingangsdaten Port T |RWwO...RWw7 IO-Link-Ausgangsdaten Port 1
RWr6...RWrB |O-Link-Eingangsdaten Port 2 [RWw8...RWwF |O-Link-Ausgangsdaten Port 2
RWrC...RWr11 |O-Link-Eingangsdaten Port 3 |RWw10...RWw17 |O-Link-Ausgangsdaten Port 3
RWr12...RWr17 |O-Link-Eingangsdaten Port4 |RWw18...RWw1F |O-Link-Ausgangsdaten Port 4
RWr18...RWr1D |O-Link-Eingangsdaten Port 5 |RWw20...RWw27 |O-Link-Ausgangsdaten Port 5
RWr1E...RWr23 |O-Link-Eingangsdaten Port 6 |RWw28...RWw2F |O-Link-Ausgangsdaten Port 6
RWr24...RWr29 |O-Link-Eingangsdaten Port 7 |RWw30...RWw37 |O-Link-Ausgangsdaten Port 7
RWr2A...RWr2F IO-Link-Eingangsdaten Port 8 |RWw38...RWw3F |O-Link-Ausgangsdaten Port 8

VAUX1-Diagnosen

RWr30 0 VERR V1 C0/X0 KOK1
1 VERR V1 C1/X1 K2K3
2 VERR V1 C2/X2 K4K5
3 VERR V1 C3/X3 K6K7
4 VERR V1 C4/X4 K8
5 VERR V1 C5/X5 K10
6 VERR V1 C6/X6 K12
7 VERR V1 C7/X7 K14
DXP-Diagnosen
RWr31 0 -
1 ERR DXP1
2 -
3 ERR DXP3
4 -
5 ERR DXP5
6 -
7 ERR DXP7
8... |-
15

Master- und Device-Diagnosen (IO-Link-Port 1...8)

IO-Link-Port 1 (Kanal 0)

RWr32 0 -
1 PPE
2 CFGERR
3 DSERR
4 HWERR
5 PDINV
6 EVT1
7 EVT2
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten
Wort (hex) Bit Wort (hex) Bit
RWr32 8 PRMERR

9 OTEMP

10 |LLVU

11 ULVE

12 |VLOW

13 |VLOW

14 |OLV

15 |GENERR
I0-Link-Port 2 (Kanal 2)
RWr33 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
|IO-Link-Port 3 (Kanal 4)
RWr34 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
|O-Link-Port 4 (Kanal 6)
RWr35 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 5 (Kanal 8)
RWr36 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 6 (Kanal 10)
RWr37 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 7 (Kanal 12)
RWr38 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 8 (Kanal 14)
RWr39 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten

Wort (hex) Bit Wort (hex) Bit

I0-Link-Eingangsdaten 10-Link-Ausgangsdaten

RWr0...RWr5 |O-Link-Eingangsdaten Port 1T |RWwO...RWwB IO-Link-Ausgangsdaten Port 1
RWr6...RWrB |O-Link-Eingangsdaten Port 2 |RWwC...RWw17 |O-Link-Ausgangsdaten Port 2
RWrC...RWr11 |O-Link-Eingangsdaten Port 3 |RWw18...RWw23 |O-Link-Ausgangsdaten Port 3
RWr12...RWr17 |O-Link-Eingangsdaten Port4 |RWw24...RWw2F |O-Link-Ausgangsdaten Port 4
RWr18...RWr1D |O-Link-Eingangsdaten Port 5 |RWw30...RWw3B |O-Link-Ausgangsdaten Port 5
RWr1E...RWr23 |O-Link-Eingangsdaten Port 6  |RWw3C...RWw47 |O-Link-Ausgangsdaten Port 6
RWr24...RWr29 IO-Link-Eingangsdaten Port 7 |RWw48...RWw53 |O-Link-Ausgangsdaten Port 7
RWr2A...RWr2F IO-Link-Eingangsdaten Port 8 |RWw54...RWw5F |O-Link-Ausgangsdaten Port 8

VAUX1-Diagnosen

RWr30 0 VERR V1 C0/X0 KOK1
1 VERR V1 C1/X1 K2K3
2 VERR V1 C2/X2 K4K5
3 VERR V1 C3/X3 K6K7
4 VERR V1 C4/X4 K8
5 VERR V1 C5/X5 K10
6 VERR V1 C6/X6 K12
7 VERR V1 C7/X7 K14
DXP-Diagnosen
RWr31 0 -
1 ERR DXP1
2 -
3 ERR DXP3
4 -
5 ERR DXP5
6 -
7 ERR DXP7
8... |-
15

Master- und Device-Diagnosen (IO-Link-Port 1...8)

IO-Link-Port 1 (Kanal 0)

RWr32 0 -
1 PPE
2 CFGERR
3 DSERR
4 HWERR
5 PDINV
6 EVT1
7 EVT2
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten
Wort (hex) Bit Wort (hex) Bit
RWr32 8 PRMERR

9 OTEMP

10 |LLVU

11 ULVE

12 |VLOW

13 |VLOW

14 |OLV

15 |GENERR
I0-Link-Port 2 (Kanal 2)
RWr33 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
|IO-Link-Port 3 (Kanal 4)
RWr34 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
|O-Link-Port 4 (Kanal 6)
RWr35 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 5 (Kanal 8)
RWr36 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|O-Link-Port 6 (Kanal 10)
RWr37 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 7 (Kanal 12)
RWr38 ‘Belegung analog zu |O-Link-Port 1
|IO-Link-Port 8 (Kanal 14)
RWr39 ‘Belegung analog zu IO-Link-Port 1
10-Link-Events
RWr3A 0...7 |Qualifier 1. Event

8... |Port 1. Event

15
RWr3B 0... |Event-Code 1.Event

15
RWr3C 0...7 |Qualifier 2. Event

8... |Port2.Event

15
RWr3D 0... |Event-Code 2. Event

15
RWr58 0...7 |Qualifier 16. Event

8... |Port16.Event

15
RWr59 0... |Event-Code 16. Event

15
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RWr Prozess-Eingangsdaten RWw Prozess-Ausgangsdaten

Wort (hex) Bit Wort (hex) Bit

I0-Link-Eingangsdaten 10-Link-Ausgangsdaten

RWr0...RWrF IO-Link-Eingangsdaten Port 1 [RWwO...RWwF IO-Link-Ausgangsdaten Port 1
RWr1...RWr1F |O-Link-Eingangsdaten Port 2 |RWw10...RWw1F |O-Link-Ausgangsdaten Port 2
RWr20...RWr2F |O-Link-Eingangsdaten Port 3 |RWw20...RWw2F |O-Link-Ausgangsdaten Port 3
RWr30...RWr3F |O-Link-Eingangsdaten Port4 |RWw30...RWw3F |O-Link-Ausgangsdaten Port 4
RWr40...RWr4F |O-Link-Eingangsdaten Port 5 |RWw40...RWw4F |O-Link-Ausgangsdaten Port 5
RWr50...RWr5F |O-Link-Eingangsdaten Port 6  |RWw50...RWw5F |O-Link-Ausgangsdaten Port 6
RWr60...RWr6F |O-Link-Eingangsdaten Port 7 |RWw60...RWw6F |O-Link-Ausgangsdaten Port 7
RWr70...RWr7F IO-Link-Eingangsdaten Port 8 |RWw70...RWw7F |O-Link-Ausgangsdaten Port 8
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7.8.7  Parametermapping

Das Kapitel ,Parametrieren und Konfigurieren” [ 178] enthélt eine detaillierte Beschreibung
der Gerateparameter.

Parameter- |Offset |Parametername Kanal |Wert Bedeutung
ID
B0O0O 0.0 l_\_/lanueller Reset des Ausgangs nach |0 0 nein
Uberstrom KO ja
0.F Manueller Reset des Ausgangs nach |15 s.Kanal 0
Uberstrom K15
1.1 Ausgang aktivieren K1 1 0 nein
ja
1.3 Ausgang aktivieren K3 3 s.Kanal 1
1.5 Ausgang aktivieren K5 5
1.7 Ausgang aktivieren K7 7
1.9 Ausgang aktivieren K9 9
1.B Ausgang aktivieren K11 11
1.D Ausgang aktivieren K13 13
1.F Ausgang aktivieren 15 15
BOOT 0.0 Betriebsart IOL1 |0 |0-Link ohne Uberpriifung
1 IO-Link mit Familienkompatiblem
Gerat
2 10-Link mit kompatiblem Gerat
3 |0-Link mit identischem Gerat
4 DI (mit Parameterzugriff)
8 DI
9 DX
04 Datenhaltungsmodus 0 aktiviert
1 Uberschreiben
2 einlesen
3 deaktiviert, |6schen
0.6 Quick Start-Up aktivieren 0 inaktiv
1 aktiv
0.7 Gerateparametrierung via GSD 0 inaktiv
(GSD) 1 aktiv
0.8 Zykluszeit 0 automatisch
16... 1,6...132,8 ms
191
255 automatisch, kompatibel
1.0 Revision 0 automatisch
1 V1.0
1.1 Prozess-Eingangsdaten unguiltig 0 erzeugt Diagnose
(PZDE ungiltig) 1 erzeugt keine Diagnose
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Parameter- |Offset |Parametername Kanal |Wert Bedeutung
ID
BOO1 1.2 Diagnosen deaktivieren IOLT |0 nein
1 Informationen
2 Informationen und Warnungen
3 ja
1.4 Mapping der 0 direkt
Prozess-Eingangsdaten 1 16 Bit drehen
(Mapping PZDE) 2 32 Bit drehen
3 alle drehen
1.6 Mapping der 0 direkt
Prozess-Ausgangsdaten 1 16 Bit drehen
(Mapping PZDA) 2 32 Bit drehen
3 alle drehen
4.0 Hersteller-ID 0...65535
5.0 Gerate-ID 0...16777215
B002 Belegung analog zu B0OO1 fir IOL2 |Belegung analog zu B0O1 fir IO-Link-Kanal 1
|0-Link-Kanal 1 (IOL1) (IoL1)
B0O0O8 IOL8
B0O09 0.0 VAUX1 Pin1 C0/X0 (K0/1) 0/1 0 24VDC
1 schaltbar
2 aus
0.8 VAUX1 Pin1 C1/X1 (K2/3) 2/3 Belegung analog zu Offset 0.0 fuir C0O/X0
1.0 VAUX1 Pin1 C2/X2 (K4/5) 4/5
1.8 VAUX1 Pin1 C3/X3 (K6/7) 6/7
2.0 VAUX1 Pin1 C4/X4 (K8/9) 8/9
2.8 VAUX1 Pin1 C5/X5 (K10/11) 10/11
3.0 VAUX1 Pin1 C6/X6 (K12/13) 12/13
3.8 VAUX1 Pin1 C7/X7 (K14/15) 14/15
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788  Azyklische Kommmunikation Uber SLMP — unterstitzte Funktionen

Die Gerate unterstlitzen den
und Device Write (0x1401).

UnterstUtzte Device Codes

Device Code

azyklischen Zugriff via SLMP-Kommando Device Read (0x0401)

Beschreibung

0x0011 Gerateinformationen (Hersteller-ID, Gerate-ID, Geratename, etc.)
0x00AC Azyklische I/O-Kommunikation

0x00D8 Eingangsdaten

0x00D9 Ausgangsdaten

0x00DD Diagnosedaten

UnterstUtzte End Codes

End Code Beschreibung

0x0000 Kommando erfolgreich durchgefiihrt

0xC059 Befehl/Unterbefehl: nicht unterstitzter Befehl oder Unterbefehl
0xC05C Falsche Daten: Dateninhalt passt nicht zum Befehl

0xC061 Datenldnge: Die Datenldnge passt nicht zum Befehl

Gerateinformationen lesen (Device Code 0x0011)

Adresse Inhalt
(Add)

0x0001 Vendor code

Zugriff Datenlange in Beschreibung
Word (Len)
ro 1 Hersteller-ID

Turck: 0x3355

0x0002 Model code ro 2 Bestellnummer (ID) des Gerats
0x0003 Model name ro 2 Gerdtename

0x0004 FW version ro 2 Firmware-Version des Gerats
0x0005 Stack version ro 2 Version der CC-Link-Komponente
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Azyklische I/0-Kommunikation (Device Code 0x00AC)

Adresse Lese- Schreib- Daten- Inhalt Beschreibung
(Add)  zugriff zugriff langein
Word
(Len)
OxACAC Open 1 O0xADOQO... Ein Lesezugriff auf diese Adresse 6ffnet
Connection OxADFF, eine azyklische Verbindung oder gibt

0x0000 einen Fehler zurtick. Ein gliltiges Ver-
bindungs-Handle liegt im Bereich von
0xADOO...0xADFF oder ist im Fehlerfall

0.
OxACAC Close 1 0xADOQO... Ein Schreibzugriff auf diese Adresse
Connection OXADFF,  schlieB3t eine azyklische Verbindung.

OXFFFF Das Schreiben einer zuvor getffneten
Verbindungsadresse (0xADOQO...
O0xADFF) schlief3t diese Verbindung.
Wenn der Wert -1 (OXFFFF) geschrieben
wird, werden alle fiir CC-Link ge&ffne-
ten azyklischen Verbindungen ge-

schlossen.
0xADO0O 1...240 Azyklische Daten
OxADFF
Beispielzugriff:

1. Open Connection:
Device Read (0x0401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xACAC
Len =1
Result: 0xADOO = Adresse der Connection: muss fur die folgenden Verbindungszugriffe, wie
Lesen, Schreiben und SchlieBen, verwendet werden.

2. Read Connection:
Device Read (0x0401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xAD00
Len=n
Result: n Worte des empfangenen Rahmens. Die angeforderte Lange ist die maximale
PuffergréBe. Wenn die verfiigbaren azyklischen Daten nicht in den Puffer passen, werden
die Uberzahligen Daten abgeschnitten.

3. Write Connection:
Device Write (0x1401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xADO0O
Len=n
Data: n Worte zu sendender Daten.

4. Close Connection:
Device Write (0x1401)
Device Code = 0xAC
Add=0xACAC,
Len=1
Data: 0xADxx (Adresse der zuvor verwendeten Open Connection)

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 150



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerate mit CC-Link |E Field Basic in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Eingangsdaten lesen (Device Code 0x00D8)

Adresse Zugriff Datenldngein Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 ro 1...n Zugriff auf alle Eingangsdaten des Gerdts unabhéngig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations,
Reihenfolge:

1. Daten aus RWr-Bereich
2. Daten aus RX-Bereich

0x0001 ro 1...n Greift auf die Eingangsdaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.

Ausgangsdaten schreiben (Device Code 0x00D9)

Adresse Zugriff Datenldnge in Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 rw 1...n Zugriff auf alle Ausgangsdaten des Gerats unabhangig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations,
Reihenfolge:

1. Daten aus RWw-Bereich
2. Daten aus RY-Bereich

0x0001 rw 1...n Greift auf die Ausgangsdaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.

Diagnosedaten lesen (Device Code 0x00DD)

Adresse Zugriff Datenldngein Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 ro 1...n Zugriff auf alle Diagnosedaten des Gerats unabhéangig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations

0x0001 ro 1...n Greift auf die Diagnosedaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.
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7.9 Gerate an einen CC-Link IE Field Basic-Client anbinden mit GX Works3

Namenskonvention

Turck nutzt die Begriffe ,Client” und ,Server”. Die folgende Beschreibung verwendet die
Begriffe ,Master Station” und ,Slave Station” lediglich aufgrund der Namensgebung in Melsoft
GX Works.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Mitsubishi MELSEC iQ-R-Steuerung
Mitsubishi CPU 04ENCPU mit lokalen CC-Link-1Os
TBEN-Module (als Beispiel):

— TBEN-LL-8DIP-8DOP (IP-Adresse: 192.168.3.10)
— TBEN-S2-4I0OL (IP-Adresse: 192.168.3.12)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Melsoft GX Works3

Voraussetzu ngen

Die Software GX Works3 ist gedffnet und ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung inkl. CPU und lokalen 1Os ist in GX Works3 konfiguriert.
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79.1  CSP+-Dateien in GX Works3 registrieren

» CSP+-Dateien Uber Tools > Profile Management - Register auswahlen und
registrieren.
Hinweis: Das Registrieren der CSP+-Dateien in GX Works3 ist nur moglich, wenn kein
Projekt gedffnet ist.

1 MELSOFT GX Works3
EProject Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Diagnostics  Tool | Window Help

DBAG Ve -|.|E% G370 | CRER B 4y 24 89]  Memory Cad vlas .
l;,| 1 QG A Maxi - v| v|_ Check Program...

- EEET EE T I EE E IO 1L

Check the Assigned Device of Global Label...
Confirm Memory Size (Offling)...

E‘Ev | - | ﬁ | Logging Configuration Tool...

Realtime Monitor Function...

GX VideoViewer...

Module Tool List...

Drive Tool List...

Predefined Protocol Support Function...
Circuit Trace...

Update Firmware...

Profile Management Register...

Register Simple Device Communication Library... Delete...
Configuration Management

Register Sample Library...

FE Property Management (Offline)...

Shortcut Key...

ﬁ Options...

Abb. 77: Profile Management — Regjister Profile

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 153



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdte an einen CC-Link IE Field Basic-Client anbinden mit GX Works3 Your Global Automation Partner

79.2  Netzwerkeinstellungen konfigurieren

Die Netzwerkeinstellungen werden an der verwendeten CPU unter Parameter - Verwendete
CPU (hier: RO4ENCPU) > Module Parameters konfiguriert.

IP-Adresse der CPU setzen
»  IP-Adresse der CPU im Bereich Own Node Settings - IP Address setzen.

CC-Link IE Field Basic aktivieren
Das CC-Link IEF Basic-Protokoll muss in der CPU aktiviert werden.

»  Unter CC-Link IEF Baisc Settings die Option To Use or Not to Use CC-Link IEF Basic
Setting auf Use setzen, um das Protokoll zu aktivieren.

B8 MELSOFT G Works3 C:ilUser esktophCC RO4EMNC odule - O
Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Di ics  Tool Wind Help -5 X
O i EDes QR s nmFHaEE RS Jim 1001 &F & Maw ] -2

mEHR PR aRE DHE GRS B R B w [ EREE .

g | == | #| All Setting ltem List

I Project ~
i odule Configuratien |Input the Setting kem to Search | 'H =) Own Node Setiings
Program Parameter Setting Method Parameter Editor
SFUN BF B3 2 IP Address
a Basic Settings IP Address 192.188. 3. 39
v Own Node Settings Subnet Mask 255 .285.285. 0
Parameter CC-Link |EF Basic Settings Default Gateway R
: m Parameter E:dema.l Qevi(;e Eosrg;lg_urmim {=) Communications by Network No./Station No. Disable
ransmission Pol ings .
PU @ Aepication Setings g Setting Method Use IP Address
¥ 'l Parameter Network No. -
Swiontic =
} e ard Parameter Enable/Disable Online Change Disable All (SLMF)
Communication Data Code Binary
Opening Method Do Mot Open by Program
(= CC-Link IEF Basic Seifings
To Use or Not fo Use CC-Link I6F Basic Use w
Metwork Configuration Settings 71
Refresh Settings =Dietailed Setting>
= External Device Configuration
External Device Configuration <Dietailed Setting>
=] Transmission Port Setfings
MELSOFT Transmission Port UDP/IP Use hd
Explanation

Check Restare the Default Settings
tem List Find Result

Output
Watch 1
ik O | 4 FOFF | 44 ON/OFF toggle | (2] Update

T Watch 1 i 2

| RO4EN

Abb. 78: GX Works3: CC-Link IEF Basic an CPU aktivieren
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793  CC-Link IE Field Basic-Netzwerk konfigurieren

Netzwerk einlesen

» Unter Module Parameters - CC-Link IEF Basic Settings die Funktion Network
Configuration Settings 6ffnen.

ﬁ MELSOFT GX Works3 Ch\Users\testplatz\Desktoph CC-Link [EFB.gx3 - [RO4ENCPU Module Parameter] - [m|

Setting ltem List

|Input the Setting ftem to Search

| iy

"F B2 = IP Address
Basic Settings IF Address 192.168. 3. 39
Own Node Settings Subnet Mask 255.255.255. 0
CC-Link IEF Basic Settings Default Gateway
em Parameter _T_’:;::;Ilsgz:;eo:gr;ﬁ:?ion = Communications by Network Mo./Station No. Disable
CPU & Aopicaion Seings g Setting Method Use IP Address
Metwark No. e
Station No. =
Enable/Disable Online Change Disable All (SLMP)
Communication Data Code Binary
Opening Method Do Mot Open by Program

tem List Find Result

Output
Watch 1

IkON | | FOFF | 44 ON/OFF toggle | (2] Update

Eiject Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Di stics  Tool  Wind Help -3 X
0 iBRe~REEgy s S MR RS [|I% Q0T ME R M — | |
'EaE@|E|I§II|M§|W'EE$%¥|&H|L§%’|'—E¢3|&?|“|‘i’er|5." VH IR EEE .

= Own Node Setiings
Parameter Setting Method

[-) CC-Link IEF Basic Seffings

Parameter Editor

lse

To Use or Not to Use CC-Link |EF Basic Setti
| Netweork Configuration Seffings

= External Device Configuration
External Device Configuration

=] Transmission Port Selfings
MELSOFT T Port UDP/IP

i <Detailed Setting> §|:||
=L

<Dietailed Setting>

Use &

Check

Restare the Default Settings

2 Watch 1 [ 0

Abb. 79: GX Works3: Network Configuration Settings
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»  CC-Link IEF Basic-Netzwerk im Fenster CC-Link IEF Basic Configuration (iber Detect Now

einlesen.

ﬂ CC-Link IEF Basic Configuration

i CC-Link IEF Basic Configuration Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting

i| Detect Now |i| Link Scan Setting |
| |
Connected Count | o

Group Mo.

Host Station

STAZ0

All Connected Co
unt:0

Total STA%:0

EF Basic Selection | 4 ¥

Abb. 80: GX Works3: CC-Link IEF Basic-Netzwerk einlesen
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=  Alle im Ethernet-Netzwerk gefundenen CC-Link-Teilnehmer werden in der Reihenfolge,
in der sie im Netzwerk eingebunden sind, angezeigt.

B CC-Link IEF Basic Configuration O *
CC-Link IEF Basic Configuration  Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count 8
RX/RY Setting RWw/RWr Setting | Group MAC
No. Model Name Station Type RSVD STA IP Address Subnet Mask
v b Points Start | End |Paints| Start | End | No. ddre
BB | 0 Host Station Master Statior B 192168339 255.255.255.0
wny | 1 TBENALL-SIOL Shave Station 54 (1 Occupied Station) 0000 O003F 32 0000 O01F 1 Tl 192.168.145.112  255.0.0.0  ..:1Z
o | 2 TBEN-52-4I0L Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0040 007F 32 0020 003F 1 192.168.3.12  255.255.255.0 ..:B7
— | 3 TBEN-S2410L Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0080 OOBF 32 0040 00SF 1 (PRl 192.168.145.121 255.255.255.0 ..:13
| 4 TBEN-52-4AI Siave Station 54 (1 Occupied Station) 00CO O0OFF 32 0060 007F 1 [[TOCEeurll 192.168.145.95 255.255.255.0 .6E
| 5 TBEN-LL-8DIP-8DOP |Slve Station 54 (1 Occupied Station) 0100 013F 32 0080 OOSF 1 102.168.3.10  255.255.255.0 ..:3€
s | 6 TBEN-LL-16DIP Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0140 017F 32 00A0 OOBF 1 192.168.1.254  255.255.255.0 ..19%
wns | 7 TBENALL-SIOL Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0180 O01BF 32 00CO OODF 1 (PRl 192.168.145.123 255.255.255.0 ..:61
. | 8 TBENLLSIOLA Siave Station 54 (1 Occupied Station) 01CO O01FF 32 00E0 00FF 1 [IPNeclglll 192.168.145.124 255.255.255.0 .97
£ >
mn STA#2 STA#3 STA%4 STA#S STA%S STA%7 STA#8
Host Station
STA%0 |
Al Connected Co
unt:8
Total STA#:3
181 | TBEN-52-41 | TBEN-S241 TBEN-524A TBENALEDI TBENAL-16 TBENAL-BI  TBENAL-SI
L o oL I P-8DOP DIP oL OLA
£ >

Abb. 81: GX Works3: Teilnehmer im CC-Link IEF Basic-Netzwerk

Gerate, die nicht mit dem IP-Adressbereich der Steuerung Ubereinstimmen, kdnnen nichtins
Projekt ibernommen werden.

»  Gerate mit einer IP-Adresse aullerhalb des IP-Adressbereichs der Steuerung tiber Rechts-
klick auf das Gerdt > Delete aus der Liste der Netzwerkteilnehmer enfernen oder IP-
Adresse der Gerate in der Spalte IP Address anpassen.

»  Bei Gerdten, die mit unterschiedlichen Prozessdatengrof3en (Profilen) eingebunden
werden kénnen (hier: TBEN-S2-410L): gewiinschtes Profil unter Station Type auswahlen.
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CC-Link-Teilnehmer parametrieren

»  Rechtsklick auf das zu parametrierende Gerat ausflihren und Parameter des Gerats (iber
Online > Parameter Processing of Slave Station 6ffnen.

B CC-Link IEF Basic Configuration O *
i CC-Link IEF Basic Configuration  Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count 2
N Model N STA#| Station T e RWW/RWr SStN0 | ¢ oup No. | RSVDSTA | [P Add ”
o poelfiame E T Points Start | End |Points| Start | End LD LS ress at
By 0 Host Station 0  Master Station 192.168.3.39 5
wue |1 TBEN-LL-8DIP-8DOP 1 Slve Station 34 (1 Occupied Station} 0000 003F 32 0000 O001F 1 Mo Setting 192.168.3.10 5
o | 2 TBEN-52-4I0L 2 ; = i~ Station) 0040 0O7F 32 0020 003F 1 Mo Setting 192.168.3.12 5
Copy
< 5 Paste &
#1 STA%2 Select All
Delete
Host Station Moves Up
Moves Below
STAZD Change Module  »
jﬂﬁgnnected Co ﬁ
Total STA#:2 -
L-8DI | TEEN-52-41 Snims g Detect Now
op oL .
Properties... Communication Setting Reflection of Slave Station
< | Parameter Processing of Slave Station... | I >

Abb. 82: GX Works3: Parametrierung aufrufen

» Das Schreiben der Parameter Uiber Method selection > Parameter write aktivieren.

HINWEIS
Alle Parameter, die einem Slot (im Beispiel unten: Slot 1) zugeordnet sind, missen
eingestellt werden. Das Setzen einzelner Parameter eines Slots ist nicht moglich.
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»  Parameter setzen und Einstellungen (iber Exe

cute Ubernehmen.

Parameter Processing of Slave Station

Target Module Information: | TREN-52-910L
Station Mo.: 1

Method selection: || parameter write ~ || Write parameter to target module.

Parameter Information
Checked parameters are the targets of selected processes.

| selectAl | | Cancel Al Selections |

|Name | Initial Value |Unit |ReadValue  [Unit |Write Value

|Unit |settingRange | Description

T (7

G (3

it L v

Clear All Write Value™ |

There is no option in the selected process.

- Process is executed to a module of "Taraet Madule Information™.

- For information on items not displayed on the screen, please refer to the Operating Manual.

-The device is accessed by using “the current connection destination”. Please check if there is any problem with the connection destination.

| Import... || Export...

Abb. 83: GX Works3: Gerdt parametrieren

»  Optional: Parametereinstellungen unter Method selection - Parameter read als CSV-
Datei exportieren und unter Method selection - Parameter write wieder importieren,
um die Spalte Write Values mit den aktuellen Parametereinstellungen zu fiillen und

danach einzelne Parameter setzen zu kdnnen.
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»  Fenster CC-Link IEF Basic Configuration lber Close with Reflecting the Setting
schlieBen und Netzwerkaufbau speichern.
B CC-Link IEF Basic Configuration O *
i CC-Link IEF Basic Configuration Edit  View Close with Discarding the Setting ICIosewith Reflecting the Settingl
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count I 2
) R¥/RY Setting RWw/RWTr Setting i
MNo. Model Name STA# | Station Type Points | Start | End Point5| Start | End Group No. RSVD STA IP Address 5
B8 | 0 Host Station 0  Master Station 192.168.3.39 5
5 .| 1  TBEN-LL-8DIP-8DOP 1 Slve Station 54 (1 Occupied Station) 0000 003F 32 0000 O0O01F 1 Mo Setting 192.168.3.10 5
) 2 TBEN-524I0L 2 Slve Station | 64 (1 Occupied Stat |~ | 0040 007F 32 0020 O003F1 Mo Setting 192.168.3.12 5
54 (1 Occupied Station
< w >
256 (4 Occupied Station)
5TA#1 5TA#2
Host Station
STA#0 | |
Al Connected Co
unt:2
Total STA#:2
TBEM-L-8DI | TBEN-52-40
P-8DOP aL
< >
Abb. 84: GX Works3: Netzwerkaufbau speichern
» Anderungen am Netzwerkaufbau unter Module Parameters mit Apply (ibernehmen.
Eﬁ MELSOFT GX Works3 Ch\Users\testplatz\DesktophCC-Link [EFB.gx3 - [R04ENCPU Medule Parameter] — m}
Project Edit Find/Replace Convert \View Online Debug Recording Diagnostics Tool Window Help - 82X
0 BTGRP EEERE A i 0@@ M E B Mo Bl |s

Navigation

Parameter

em Parameter

§' CPU Parameter

ﬂ Module Parameter

wEE S0 6EE BRRGR B 8 6B e B W I EEEE .

IO | 4 FOFF | FON/OFF toggle | [2] Update

&% RO4ENCPU Module Parameter X

Setting ltem List

[ ot =
Enable/Disable Online Change Disable All (SLMP)
EE EI C Data Code Binary
E.ﬂ Basic Seftings Opening Method Do Met Open by Program
Own Mode Settings =) CC-Link |IEF Basic Seitings
Eie“r:; E;‘?::‘; osr:“;g To Useor Not to Use CC-Link IEF Basic Setting  Use
- Transmission Port Setﬁng! T Lo T S ixDetailed Sefting> D
{1 Application Settings Refresh Settings <Detailed Setting>
= External Device Conhguration
External Device Configuration <Detailed Setting>
=] Transmission Port Setfings
MELSOFT Transmission Port UDP/IP Use
MELSOFT Transmission Port TCP/IP Use
Auto-open UDP Port Use w
< > = -
ftem List  Find Result Check Restore the Default Settings

Output

O Watch 1 =]

| RodEN

Abb. 85: GX Works3: Module Parameters, Anderungen Gibernehmen
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794

Settin

>
>

>

Prozessdatenmapping fir CC-Link-Gerate im Netzwerk definieren

Die Start-Adressen der Prozessdaten fiir die Gerate, die im Netzwerk auf die Master Station
(Client) (Steuerung + lokale 10s) folgen, wird unter Module Parameters - CC-Link IEF Basic

gs Uber die Funktion Refresh Settings definiert.

Module Parameters > CC-Link IEF Basic Settings die Funktion Refresh Settings 6ffnen.

Start-Adressen fiir die Prozessdaten der CC-Link-Gerate im Bereich CPU side definieren.
Uber Check kann gepriift werden, ob die Adressen giiltig sind oder sich mit dem
Speicherbereich, den die Steuerung) belegt, Giberschneiden.

Mapping-Einstellungen mit Apply tibernehmen.

Setting ltem List

F 52

=-1{f Basic Settings

- & Own Node Settings

- @ CC-Link |EF Basic Setting
- BExtemal Device Corfigurs
i e Transmission Port Setting:

- Application Settings

Link Side CPU Side | — |
Device Name | Points | Start | End Target Device Name | Points | Start (| End
Specify Device |~ | X ~ 00100
Specify Device |~ |Y w 00100
Specify Device |~ W w 00300
Specify Device |~ W ~ 00100

kem List Find Result

Abb. 86: GX Works3: Prozessdatenmapping in Refresh Settings

HINWEIS

Das Anpassen des Mappings erfordert ggf. einen Spannungsreset der Steuerung.
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79.5  Gerat online mit der Steuerung verbinden
»  Konfiguration tGber Online > Write to PLC in die Steuerung schreiben.

125 MELSOFT GX Works3 C:\Users\testplatz\Desktop\CC-Link IEFB.qx3 - [RO4EMCPU Module Parameter] — O x

P P g
Project  Edit Find/Replace Convert View | Online  Debug Recording Diagnestics  Teol Window Help -8 x
INBA&[ [F¥EDEw A  CurentConecion Destination.. mlAsaRRRe@ar .
iy | 4 Q@ & Max: - &1 Read from PLC...
R Write to PLC... TR, ! F |
- ClREE T B T R=E =T

Verify with PLC...

S R

Navigation

Safety PLC Operation... 3 —|Sett—ing|7
Redundant PLC Operation(G) » nge Disable All (SLMP)
- CPU Memaory Operation... Binary
E‘T FB/FUN Delete PLC Data... Do Net Open by Program
Label
- User Data 4
fice Set Clock nk |EF Basic Setting Use
5 et Clock... tings [Detsiied Setings |
Maonitor 3 <Detailed Setting=
FB Property Management (Onling)... "
' CPU Parameter on <Detziled Setting=
ﬁ Module Parameter Watch 0
f em rd Parar User Authentication... » ot UDPIP Use
[l MFI SOFT Tranamission Port TCPIIP llse b
< »| - :
ftem List Find Result Check Restore the Default Settings

ol Watch 1 20

| Ro4EN Host-192.168

Abb. 87: GX Works3: Konfiguration in Steuerung schreiben
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»  Gdf. definieren, welche Daten geschrieben werden sollen, und das Schreiben tber
Execute ausfiihren.

Online Data Operation - [m]

Display  Setting  Related Functions

- S - S - SO

| Parameter + Program(F) H Select All | Legend

| Open/Close All(T) | ‘ Deselect All(N) | # CPU Built-inMemory B sD Memary Card a Intelligent Function Module
Module Name/Data Name +* . “ Detail Title Last Change Size (Byte)
5
-5 Parameter
# System Parameter /CPU Parameter 27.01.202208:19:54 | Not Calculated
@ Module Parameter 15.05.2024 10:48:03 | Not Calculated

I Memory Card Parameter Not Calculated

27.01.2022 08:19:54 | Not Calculated

]

m Remote Password

£l {3 Global Label
-4 Clobal Label Setting 22.12.202108:37:58 | Not Calculated
E f4 Program | Detal |
o MAIN 14,03,2022 13:02:36 | Not Calculated
-4 Device Memory
T ol [ | 97 01 90177 NR-N00
| Dipiy Memory Gscty (¥
Memory Capacty
o e -
I | 157/160KE
Legend Datz Memory Frzz
[ _ | teu0esee
. Frame Davice{Lzbel Memory (File Storsge Arsa) Fras
™ | 152/256K8
e Frez
Fraa: 5% or Less

Abb. 88: GX Works3: zu schreibende Daten auswahlen
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796  Prozessdaten auslesen
Das Monitoring der Prozessaten erfolgt im Device/Buffer Memory Batch Monitor.

»  Monitoring Gber Online > Monitor - Device/Buffer Memory Batch Monitor aufrufen.

15 MELSOFT GX Works3 C\Users\testplatz\Desktoph CC-Link [EFE.gx3 - m] *
i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Diagnostics Tool Window Help

DPASE e - .[i{  cumntComectionDesinction.. R ME BT AH S RLIR@AH -
i) @@ R Mx:0319ms | & Read from PLC...

e EE I T i HE Ry [EEE .

e Verify with PLC...
Remate Operation(S)...
Safety PLC Operation...
Redundant PLC Operation(G)
CPU Memory Operation...
Delete PLC Data...

User Data

Set Clock...

Monitor Moniter Mode F3
FB Property Management (Onling)... Monitar (Write Made) Shift+F3
Watch Start Menitoring (All Windows)

User Authentication... Stop Menitering (All Windows)

Start Menitering

Stop Monitoring Alt+F3
Change Value Format (Decimal)

Change Value Format (Hexadecimal)

Device/Buffer Memory Batch Monitor

Program List Menitor...

Interrupt Program List Monitor...

SFC All Blocks Batch Monitoring

SFC Auto-scroll

SFC Activated Step Monitor

Switch ST Monitor Display (All) Ctrl+F3
Output Switch ST Monitor Display (Bit Type Only) Ctrl+Alt+F3

Watch 1[Watching]

Abb. 89: GX Works3: Monitoring der Prozessdaten starten

»  Adresse der Prozessdaten, die gelesen werden sollen, unter Device Name angeben. Im
Beispiel wird die Startadresse X100 gemal3 definiertem Prozessdatenmapping [ 161]
gewahlt.

@ Device Name | <] | ez by Fe Detailed Condifions

() Buffer Memory Unit [HEX) Address DEC Stop Monitoring

Davice Hame
2100
x11d
€120
2130
X140
150
2180
X170
€180

Currers Vaue Fring

alalalalalal el el el alal el el el el el a e el e el -y =

olo|ole|alelalele|alalale|alale|ale]alalaalalalalalala

ofalalelaaleaaleaaaaaaaaalalaaalaasaae
ol el olalalalaa o a]a o aal e e aa]ala]e]aa]e]aa]a
ol alolalalalalalaalala]alala]aalala]ala]a]alaa]lala]ln
el alelaaleaaeaaaaaaaaalalaalalaala sl
ofaloalalala]a o aa o aal e aaa]ala]e]alae]ala]e
ol al ol el alalalalaalala]alala]aalala]ala]a]ala]e]ala]w
ofalolelaala]a o aa o aal e e aa]ala]e]alae]ala]a
el alelaaleaaeaaaaaaaaalalaalalaala s~
ofaloalal ol aa o aa o aal e e aa]ala]e]alae]ala]w
ol alolalalalalalaalala]alala]a]alala]ala]a]ala]a]ala]n

=

=
ololala|olalalelalalalalalalalalalalalalalalalalalalaln
ololalalolalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalaln
el alelaaleaaeaaaaaalaaalalaalalaalaaa
ololalalolalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalm
olololololololololololelclaleloleelclaslslaslalawn

Abb. 90: GX Works3: Monitoring der Prozessdaten

=  Das Mapping zeigt ein Signal am 2. Digitaleingang der ersten CC-Link-Gerats (Stations-
adresse 2, TBEN-LL-8DIP-8DOP) [ 155].
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7.10 10-Link-Devices in Betrieb nehmen

7.10.1 10-Link Devices Uber IO-Link-Device-Application in Betrieb nehmen

Die am I0-Link-Master angeschlossenen 10-Link-Devices kdnnen in der 10-Link-Device-
Application Uber generische oder gerdtespezifische IODDs in Betrieb genommen werden.
Die I0-Link-Device-Application wird tiber den Webserver des |O-Link-Master-Moduls
aufgerufen.

HINWEIS

Um die I0-Link-Device-Application aufrufen zu kénnen, ist ein Login im Webserver
des |O-Link-Masters erforderlich [ 36].

Angeschlossene |0-Link-Devices werden eingelesen und zunachst durch eine generische I0DD

abgebildet.
START 1Q-LINK DOCUMENTATION TURCIK
YYour Global Automation Partner
TBEN-LL-BIOLA I0-LINK -» LOCAL /O - PORT 8 - PS510-10V-04-2UPN8-H1141 Logout
LOCAL l/O i j El @ @ Specialist v
Port 1 - No device Read Write Load I0DD Web search Print User role
Port 2 - No device Identification .
Port 3 - No device Vendor: Generic
£ TR L (FE e iR Device: Generic device
. Minimal 10DD for generic device
[ = LD R V01.0000 / 2020-05-28
Active events )
Port 6 - No device Generic 100D loaded
- Vendor Name [Turck
Port 7 - No device Event history
Vendor Text www.turck.com
Port 8 - PS510-10V-04-2UPNS.
Product Name PS510-10V-04-2UPN8-H1141
Product ID 100001679
Product Text intelligent pressure sensor
Serial Number 0406337200000071
Hardware Revision 4063372
Firmware Revision n.17.0

Application-specificTag =~ |Z000CO000C000C0000

Direct parameters: Process Data Input Length o

Dicacs . Dlata Oustes | b lnn

Abb. 91: 10-Link-Device mit generischer IODD
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Geratespezifische IODDs kdnnen entweder direkt tiber Load IODD aus dem lokalen Dateisys-
tem oder UGiber Websearch aus der Datenbank des 10-Link-Konsortiums geladen werden. Fiir
die Funktion Websearch ist ein PC mit Internetzugang notwendig.

Bei der Verwendung einer geratespezifischen IODD wird das I0-Link-Device mit allen 10-Link-
Device-spezifischen Parametern, Prozessdaten etc. abgebildet, die in der IODD definiert sind.

B SRR TUNnRCIK
Your Global Automation Partner
TBEN-L4-8I10LA IO-LINK - LOCAL /O - PORT 2 - TBIL-S4-8DXP Logout
LOCAL I'o i j éo @ Specialist A
Port 1 - No device Read Write Unlink 10DD  Print User role
Port 2 - TBIL-54-8DXP Identification -
Port 3 - No device Vendor: Turck .
eSS FEETEEE ' Device: TBIL-S4-8DXP ﬁ
1/0-Hub
S ESHE V010031 /2018-12-06 @ 2018, Wamar Turck GmbH Co. & KG
Diagnostics
Port 6 - No device Vendor Name [Turck B
Port 7 - No device Observation Vendor Text wwow.turck.com ?
Port 8 - No device Product Name [TBIL-S4-8DXP ?
FiTEEES IEE Product ID 100002596 2
- ?
EOTssGER Product Text 1/0-Hub ?
SOLEILR Serial Number 1000000000-Peter ?
Active events Hardware Revision VD1 ?
Firmware Revision V1.0.0.0 ?
Event history Application-specific Tag ss ?
Function Tag TAS-FuncTag
SATEEIRS Location Tag [TAS-LocTag

Abb. 92: I0-Link-Device mit geratespezifischer IODD
Unlink IODD trennt die Verbindung zur geratespezifischen IODD und fiihrt dazu, dass das

|O-Link-Device wieder durch eine generische IODD abgebildet wird. Uber Print l4sst sich der
jeweilige Seiteninhalt z. B. zur Anlagendokumentation drucken bzw. als PDF-Datei abspeichern.
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Parametereinstellungen fiir |0-Link-Devices kdnnen im Menilpunkt Parameter als *.json-Datei
exportiert oder importiert werden. Set defaults setzt die Werte in der Oberflache der 10-Link-
Device-Application auf Default-Einstellungen zuriick. Um IO-Link-Devices zurlickzusetzen, muss
das Systemkommando RESTORE FACTORY SETTINGS durchgefiihrt werden.

START 10-LINK DOCUMENTATION TWURCIK

Your Global Automation Partner
TBEN-LL-8IOLA I0-LINK - LOCAL /O - PORT 4 - TBIL-M1-16DXP Logout

LOCAL l/O E_’ j [—:o —E' x -O.'O @ Specialist ~

Port 1 - No device Read Write |Export Import Set defaults |Unlink IODD  Print User role

Port 2 - No device Identification

Port 3 - No device Vendor: Turck

Eortd . TEIL A enxE TS ' Device: TBIL-M1-16DXP ‘

1/O-Hub
Port 5 - No device V01.0031/2018-12-12 © 2018, Werner Turck GmbH Co. & KG
Diagnostics
Port 6 - No device General Settings
) ?
T I Device Access Locks: Data Storage E. Unlocked 4
Parameter ID a B
Port 8 - PS510-10V-04-2UPNS8.
Process data System Command DEVICE RESET ?
Process data System Command RESTORE FACTORY SETTINGS &
structure

Summarized parameterization of all
connectors
Invert digital input

Event history System Command NO FOR ALL CHANNELS i

Active events

Connections System Command YES FOR ALL CHANNELS ©

English v

Abb. 93: Parameter eines 10-Link-Device
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7.10.2 10-Link-Devices Uber SIDI in Betrieb nehmen (nur PROFINET)

Die I0-Link-Devices sind in der GSMDL-Datei des |O-Link-Masters definiert. Sie kdnnen im
PROFINET-Engineering direkt ausgewahlt und den 10-Link-Ports des 10-Link-Master-Moduls
zugewiesen werden.

Projekt  Bearbeiten | Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
3F [ B Projektspeichern =i M iz 2 X s @+ I [0 [ E [ & onlineverbinden * PORTAL
2 D pple 2 erate De 4-Biola B 4-8 2
|5'? Topologiesicht ||5Eh Netzsicht ||_[|'|‘ Geritesicht | Optionen [2E]
Gerateiibersicht g g
¥? .. | Modul Baugr... | Steckplatz E-Ae. |- Typ v | Katalog g
v turck-tben-4-8icla 0 0 TBEN-L4-BIOLA || |[iit] [t | &
¥ PNHO 0 ox1 wreketbendd-o N 2 e pog [alles =) [l %
Basic_1 ] Basic Basic vp_[. Kopfmodul T~ S
BZN360-042_1 o 10-Link Port 1 B2N360-042 'TﬂTBEN-LN—SIOL |
Li300PO-Q25L_1 o 10-Link Port 2 Li300P0O-Q25L [lTBEN-L4-8IOLf\ —
AWRPET0-33_1 10-Link Port 3 AWRPET0-3X 'r:ﬂ Modul %
TEIL-MI1-BDOP_1 o 10-Link Port 4 TEIL-MI-BDOP 5 ,—:u Brrer B 3 g
Th-0ecOL-H1141 (DI} (Fam... O -Link Port 5 Th=ooeOL-H... , r:ﬂ Bosch Rexrath AG 1 %
TEIL-M1-8DOP_2 o Wk Port 6 TBIL-M1-8DOP [l D nosen o;I
dTRANS T1000 - 0x004001_1 O 10-Lin dTRANS T100... , r:ﬂ Festo AG & Co. KG ?T
EZ-Array [O-Link (DI} (Family... O 10-Link Po EZ-Array [O-Li... 5 ,—j. R
Diagnosen_1 ] Diagnosen Diagnosen [l Geraeteidentifkation ;:
— 10-Link Events_1 ] 10-Link Events 10-Link Events [l . ‘:‘;
: VAUX Control_1 ] VAUX control VAUX Control [l T E"
m Geraetestatus_1 0 Modulstatus Geraetestatus e o
: Geraeteidentifikation_1 ] Geraeteidentifikation Geraeteidentif.. :g:::ce)rHanniﬁn §
[l noduflex 10 Link |
» [ Portkonfiguration generisch LL1
- [ 51KO GmbH S
Il 10 s
Il ~r10s %
\'—T.Turck E
[l B1NF360V-QR20-10LX3-00x
IRy =
Il B2n360-042 (DI) by
Il BCTINCT-hbocl O Lsocox &
Il ECTINCT-bo- O L-coo: (DI) B
[l BIxlOLUG9X2 Single Point Mode ||
[l BlxIOLUG9X2 Two Point Mode
Il Bi0LUB9X2 Viindow Mode
(<] il ] 2 Tl CTH 1M1 240L6X2-H1 141 [~
|§, Eigenschaften ||"_i.'.lnfo y" %) Diagnose | ?» | Information

4 Portalansicht 73 Obersicht |n—§h turck-tben-l4...

Abb. 94: Beispiel: TIA-Portal, I0-Link-Device im Hardware-Katalog (SIDI)
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|O-Link-Devices Uber PROFINET-Engineering parametrieren

Um 10-Link-Devices liber die GSDML parametrieren zu kdnnen, muss der Parameter ,Gerate-
parametrierung via GSD” am |O-Link-Master-Port aktiviert sein (Default-Einstellung).

mens - C:\Users\Automatisierung\TIA\TBEN-L8IOLA_V16\TBEN-LSIOLA_V16

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfiigen Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe q
L Totally Integrated Automation
Uf (3 projelespeichern & M = 0 X W2 5 G IR & online verbinden * PORTAL
TBEN-L8IOLA V16 » Nicht gruppierte Gerdte » turck-tben-l4-8iola [TBEN-L4-8I0LA]
‘E Topologiesicht ||5E-h Netzsicht ||T]'|‘ Gerdtesicht LIEJ,“_I
T =
Gerateiibersicht 2
=
=
¥ _ modul Baugr... | Steckplatz EA. | Typ Artikel-Nr_ Firmware Kom._. 2
v turck-tbendd-giola 0 0 TBEN-L4-8IOLA 100028459 SWV1.7.25 [~ %
R » FHIO 0 0 x1 turck-tben-l4-Biola E%
= Basic_1 0 Basic Basic g
3 B2N360-Q42_1 o 10-Link Port 1 B2N360-Q42
il Li300P0-Q25L_1 0 10-Link Port 2 LiZ00P0-Q25L —
AWRPET0-3X_1 o 10-Link Port 3 4WRPE10-3X ﬂ
TEIL-W1-8DOP_1 0 10-Link Port 4 TEILAM-BDOF g
(<] i ] 3
i
= 1 . : o
|§, Eigenschaften “_A..Inh) y"ﬂ Diagnose | 3
o
J Allgemein || 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte
b Allgemein il B . ?
B augruppenparameter = i
Baugruppenparameter Stationsparameter E"
ElA-Adressen g
Betriebsart: |ID{ink mit kompatiblem Geraet |v| E
Datenhaltungsmodus: |r.1eaktiviert. loeschen |V| |
Zykluszeit: |automatisch [~ Li';l
Revision: V1.0 -] =
S
Quick Start-Up aktivieren: |neir| |v| %
Prozesseing.daten ungueltig: |erzeugt Diagnose |V| E
Diagnesen deaktivieren: | Informationen und Warnungen [~]
Eingangsdaten-Mapping: |d\rekt |'| :
Ausgangsdaten-iapping: |d\rekt |v| 3
n HerstellerID: | 317 a
"
r Geraeteparametrierung vis
il G5D: |aktiv [~
Geraeteparameter
Betriebsart: |Ne|gung |'|
Tiabnoce Eilbar 8. | Cronsfonuans SAH T-1 u

4 Portalansicht

Abb. 95: Beispiel: TIA-Portal, Parameter ,Gerdteparametrierung via GSD”
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Die Parameter der 10-Link-Devices werden direkt im PROFINET-Engineering gesetzt.

74 Siemens - C:WUsers\Automatisierung\TIA\TBEN-LBIOLA_V16\TBEN-LBIOLA V16

4 Portalansicht

g turck-tben-la...

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe q
. Totally Integrated Automation
3 (W] Projekaspeichen S M 52 T2 X D@ T MG = RS onlineverbinden PORTAL
TBEN-LBIOLA_V16 » Nicht gruppierte Gerite b turck-tbenl4-8iola [TBEN-L4-8I0LA]
‘; Topologiesicht ||5Eh Netzsicht ||—|]'f Gerdtesicht LIEJ,EI
B =
Gerateiibersicht i
=
¥ .. Modul Baugr... | Steckplatz EA. | Typ Artikel-Nr. Firmware Kom... a
¥ turck-tbend4-8iola o o TBEN-L4-8I0LA 100028459 SWW1.7.25 E ;
i » PNHO 0 0x1 turck-tben-4-iola E g
= Basic_1 o Basic Basic E
3 B2N360-042_1 o 10-Link Port 1 B2N360-Q42
il Li300P0-Q25L_1 o 10-Link Port 2 Li300P0-Q25L =
AWRPET0-3X_1 0 I0-Link Port 3 4WRPE10-3X y
TBIL-1-BDOP_1 o 10-Link Port 4 TBILA1-8DOP g
(<] n | 3
By
|§. Eigenschaften H"_l.'. Info y" ] Diagnose | e
o
J Allgemein || 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte
» Allgemein [ B ; B
Eingsnge augruppenparameter g
Baugruppenparameter Stationsparameter E'
Elp-Adressen L
Betriebsart: | 10-Link mit kompatiblem Geraet -] ]
Datenhaltungsmodus: |deaktivierl. loeschen |v| L
Zykluszeit: |automati5ch |V| I'i','l
Revision: V1.0 [~] =
s
Quick StartUp aktivieren: | nein [~ %
Prozesseing.daten ungueltig: | erzeuqgt Diagnose |v| E
Diagnosen deaktivieren: | Informationen und Warnungen |V|
Eingangsdaten-Mapping: |d\rekt |V| :
Ausgangsdaten-Mapping: |d\rekt |'| g
m Hersteller ID: 317 ]
"
’ Geraeteparametrierung via
I GSD: | aktiv I=]
Geraeteparameter
Betriebsart: |Neigung |V|
Tiefpass-Filter A: | Grenzirequenz 24Hz [~
Tiefpass-Filter B: | Grenzirequenz 15Hz [~
Tiefpass-Filter C: | Miedrigste Grenzfrequenz |v|
Aktiver Filter: |Fi|ter,~'-. |V|
Montageposition: |Fo:\tion M0 |V|
Funktiensbereich: | Obere Halbkugel [~
Ausgang 2/ Neigungsachse: |Y |v|
Ausgang 2 [ Ausgangsart: |PNP |v| lz‘
< I b

' Das Projekt TREN-LBIOLA

V16 wurde er...

Abb. 96: Beispiel: TIA-Portal, I0-Link-Device-Parameter via GSDML

Die Parametrierung der IO-Link-Devices wird von der SPS gesteuert. Nach einem Neustart oder
einem IO-Link-Device-Tausch werden die in der SPS hinterlegten Start-Up-Parameter in die
angeschlossenen 10-Link-Devices geschrieben. Parametereinstellungen, die wahrend der Lauf-
zeit entweder Uber die SPS (z. B. Uiber 10-Link-Call-Zugriffe), direkt am IO-Link-Device (z. B. tiber
Bedienelemente) oder am IO-Link-Master (z. B. via Webserver oder DTM) erfolgen, gelten nur
tempordr und werden bei jedem Neustart mit den Parametereinstellungen aus der SPS tber-

schrieben.

Verschiedene I0-Link-Port-Parameter (Stationsparameter) wie ,Betriebsart”, ,Datenhaltungs-
modus”, ,Hersteller-ID” und ,Gerate-ID” werden Uber die GSDML-Datei definiert und konnen
nicht verandert werden.

HINWEIS

Datenhaltung [ 205] ist bei der Konfiguration von I0-Link-Devices mit SIDI nicht

moglich.
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Der Parameter ,Gerdteparametrierung via GSD” muss deaktiviert sein. Parameter und Prozess-
datenstrukturen der |O-Link-Devices werden tiber die GSDML strukturiert und im PROFINET-
Engineering (z. B. in CODESYS) Device-spezifisch dargestellt. Die Parameterhandhabung erfolgt
jedoch Uber |0-Link-Mechanismen (z. B. Datenhaltung).

@ TBEN-LL-8I0LA.project - CODESYS - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Jools  Fenster  Hilfe
BE=E=E & B 05 440G 08 o8 X v M|
Gerate v 3 X A I0_Link_Port_1_1 x[ad IO _Link Port 2 1 ad IO _Link Port_3_1 ad IO _Link_Port_4_1 ad IO _Link_Port 8_1 Al 10w
=B Unbenannt1 - SO =
= [ pevice (cODESYS Control Win V) Allgemein
E_ﬂ i;sfg':_ ) PNIO Module E/A-Abbild Einstellungen
7 Application a Alle Standardwerte setzen M) alle Werte lesen [ Alle Werte schreiben
fiip Eviothersvernatter PNIO Module TEC-Objekte
PLC_PRG (PRG) Parameter Wert Datentyp
= @ Taskkonfiguration Status Stationsparameter
= 8 MainTask ([EC-Tasks) Betriebsart 10-Link mit kempatiblem Geraet  BitArea
& PLC_PRG Information Datenhaltungsmodus deaktiviert, loeschen BitArea
=58 Profinet_CommunicationTask (IEC-Tasks) Zykuszeit automatisch BitArea
& PN_Contraller, CommCycle Quick Start-Up aktivieren ja Bit
@ Profinet_IOTask (IEC-Tasks) Prozesseing.daten ungueltig erzeugt Diagnose Bit
= Eﬂ Ethernet (Ethernet) Diagnosen deaktivieren Informationen und Warnungen BitArea
= m PN_Controller (PN-Controller) Eingangsdaten-Mapping direkt BitArea
= }ill TBEM_LL_BIOLA (TBEN-LL-BIOLA) Ausgangsdaten-Mapping direkt BitArea
D Basic ©xp) Hersteller ID 317 Unsigned16
B 10 _Link Port_1_1 (TBIL-53-80F) Geraete ID 1574303 Unsigned32
H[) 10_tink Port_2_1 (IN 1 WORD/OUT 4V I Geraeteparametrierung via GSD inaktiv Bit I
!@ I0_Link_Port_3_1 (Lil000P0-Q25L) Geraeteparameter
B 10_tink Port 4 1 (LRS510-10-xx-H114 Schwellwert fuer Unterspannungsdiagnosen Standard ([EC 61131-2) Bit
(] 10_tink_Port_5_ (PS-or-LI2UPNSX (F Steckplatz 0, Pin 4 / Digitaleingang invertieren nein Bit
Ml 10_Link_Port_6_1 (RU40UMIBELTL2P) Steckplatz 0, Pin 4 / Impulsverlaengerung Eingang 1] Unsigneds
H( 10_tink Port_7_1 (01) Steckplatz 0, Pin 4 / Ausgang aktivieren ja Bit
[ 10_tink Port_8_t (Mocufiex 10 Lirk) Steckplatz 0, Pin 4 / Manueller Reset des Ausgangs nach Ueberstrom nein Bit
H(Jl Diagnostics_1 (Disgnosen) Steckplatz 0, Pin 4 / Ausgang im Fehlerfall ] BitArea
H(Jl 10_Link Events_1 {10ink Events) Steckplatz 1, Pin 4 / Digitaleingang invertieren nein Bit
Ml vAUX_control_1 (vAUX Control) Steckplatz 1, Pin 4 / Impulsverlasngerung Eingang 0 Unsigneds
M Module_status_1 (Gerastestatus) 2
.@ Device_Identity_1 (Geraeteidentifikation P N
Meldungen - Gesamt 2 Fehler, 0 Warnung(en), 2 Meldung{en) v 3 X
f Profinet - |Q 1 Fehler I@ 0 Warnung(en) |0 0 Meldung(en) ‘ = &
% Gerate [ POUs - — = —
Letzter Build € 0 % 0 Precompile: .’é Projektbenutzer: (niemand) @

Abb. 97: PROFINET-Engineering (CODESYS): Gerateparametrierung Gber GSD inaktiv
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® TBEM-LL-8I0LA.project - CODESYS - m| s
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe Y
e d & b BB X404 0 g X > M=
Gerate » 3 X rPort 1 1 X [ad IO_Link Port 5_1 il I0_Link_Port 4 1 Ad I0_Link _Port 8_1 Al -
=5 TBEN-LL-GIOLA - i ) .
= m Device (CODESYS Control Win V3) i Filter Alle anzeigen Ikl
=2l sPs-Logk Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit
=1} Application = 4 Inputs %IB10
m Bibliotheksverwalter e ] Prozesseingangsdaten %IB 10 USINT
PLC_PRG (PRG) 4 Eingang 0 %I¥10.0 BOOL
= @ Taskkonfiguration B Eingang 1 %eIX10.1 BOOL
= @ MainTask (IEC-Tasks) g Eingang 2 9,IX10.2 BOOL
& pLc_PRG e Eingang 3 %IN10.3  BOOL
= @ Profinet_CommunicationTask (IEC-Tasks) 4 Eingang 4 oIX 10,4 BOOL
@ PM_Controller.CommCyde L) Eingang 5 2LI% 10,5 BOOL
@ Profinet_IOTask (IEC-Tasks) i Eingang & oLI%10.6 BOOL
= ﬂ Ethernet (Ethernet) A Eingang 7 oLI%10.7 BOOL
= ﬂi PN_Controller {PN-Controller) ] Prozesseingangsdaten %eIB11 USINT
= 'I'@ TBEN_LL_SIOLA (TBEN-LL-BIOLA) E R ] Prozesseingangsdaten %eIB12 USINT
) Basic oxP) e Prozesseingangsdaten %IB13 USINT
H() 10_Link_Port_1_1 (TBIL-53-8DXF) i Inputs PS5 %lB 14 Enumeration of BYTE
u@ 10_Link_Port_2_1 (IN 1 WORD/OUT 4 =Ty Prozessausgangsdaten 2e0QB2 USINT
M) 10_Link_Port_3_1 (Li1000P0-Q25L) "y Ausgang 0 %QX2.0 BOOL
'@ 10_Link_Port_4_1 (LRS510-10-xx-H114 " Ausgang 1 YLQX2.1 BEOOL
Hﬂ] 10_Link_Port_5_1 (PS-:ox-LI2UPNSX (F " Ausgang 2 0K 2 BOOL
M) 10_Link_Port_6_1 (RU40U-M1BE-LILZP "4 Ausgang 3 %QN2.3 BOOL
H @ 10_Link_Port_7_1 (DI) T Ausgang 4 ROX2 4 BOOL
M) 10_Link_Port_8_1 (Moduflex IO Link) "4 Ausgang 5 %QK2.5 BOOL
Hﬂ] Diagnostics_1 (Diagnosen) T Ausgang & QK26 BOOL
M) 10_Link_Events_1 (I0-Link Events) " Ausgang 7 QK27 BOOL
B[] vAUX_contrel_t (VAUX Contral) e Outputs C3 %IB15 Enumeration of BYTE
‘@ Module_status_1 {Geraetestatus)
'@ Device_Tdentity_1 (Gerasteidentifikatio | | Mapping zuriicksetzen  Variablen aktualisieren: | Einstellungen des iiberge
< s W = Neue Variable erzeugen "% = Auf bestehendeVariable mappen
2 Gerite ([ POUS < >
Letzter Build € 0 2 0 Precompile: o .’é Projektbenutzer: (niemand) @

Abb. 98: PROFINET-Engineering (CODESYS): Prozessdatenstruktur 10-Link-Device mit SIDI
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7.10.3 10-Link-Netzwerk-Scan in TAS-Desktop

Der I0-Link-Netzwerk-Scan in TAS-Desktop scannt ein angeschlossenes Netzwerk nach 10-
Link-Mastern und daran angeschlossenen I0-Link-Devices.

»  Netzwerk im |O-Link-View von TAS-Desktop tiber Netzwerk scannen nach |O-Link-
Geraten durchsuchen.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION TWUNRC K

Your Glabal Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -» ANSICHT/FUNKTION = 10-LINK
ANSICHT/IFUNKTION Q 3 Z

Neizwerk Netzwerk scannen | Konfiguration importieren  Hilfe

[
I.eJ

Q, Filter

.|
&

[]

ARGEE O Aktionen Port Produktname
BEEP Klicken Sie auf ,Netzwe

r
it

Application Specific Tag

LR

=

el
]

91

Profinet

r
it

[P
I.eJ

Diagnose

LR

CODESYS

r
it

LR

10-Link

=
L

£3 M12PIus

Abb. 99: TAS — Netzwerk nach |O-Link-Teilnehmern durchsuchen

=  Alleim Netzwerk angeschlossenen I0-Link-Master inkl. der angeschlossenen I/O-Link-
Devices werden angezeigt.

TAS DESKTOP DOCUMENTATION TUNRCK
Your Glabal Automation Partner
TURCK AUTOMATION SUITE  TAS DESKTOP = VIEW/FEATURE - I0-LINK
VIEW/FEATURE Q <) 2
[ i s Q, Filter
&2, Network Scan network  Import configuration  Help
EOS ARGEE a Actions Port. Product name Product text Vendor Application specific tag -
503 BEEP @ ﬂ» TBEN-LL-BIOL | 192.168.146.205 | 4.3.5.0 | thil-test
@) Profinet O +@a 1 TBIL-M1-16DXP 1/0-Hub TURCK e
@) Diagnostics O - a 3 TBIL-M1-16DXP-B 1/0-Hub TURCK =
[
&, CODESYS Location tag == Function tag *** Hardware revision V29.0 Firmware revision V1.0.7.0 Serial number
)
®) |0-Li .
%y 10-Link ® iF TBEN-52-4I0L | 192.168.145.84 | 3.5.5.9 | falks-rack-00-s2-diol
&3 MizPus 0 - 2 TL50 RGB I0L TL50 Multicolor RGB with 10-Link Banner Engineering Corporation
Location tag — Function tag — Hardware revision V00-010 Firmware revision 1.1.16 Serial number 18-05-0908:37:06
® o TBEN-52-4/0L | 192.168.145.121 | 3.5.1.0 | aufbau-tben-s2-diol
O + @ = 2 TS-530-LI2UPN8X-H1141-L016 intelligent temperature sensor Turck
a + @ = 3 PC025V-201-2UPNEX-H1141 intelligent pressure sensor Turck AST from 247547
a + @ = 4 TBIL-M1-16DIP 1/O-Hub TURCK AST from 128351063
® o TBEN-LL-BIOL | 192.168.145.123 | 4.3.5.0 | aufbau-tben-Ii-8iol
O + @ 3 PS010V-301-2UPNBX-H1141 intelligent pressure sensor Turck uw
O + e <3 5 TBIL-M1-16DXP-B 1/O-Hub TURCK AST from 251047
@ o TBEN-L4-8I0LA | 192.168.145.89 | 1.0.5.0 | aufbau-tben-i4-8icla
a + @ = 2 TBIL-S4-8DXP 1/0-Hub Turck

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 173



In Betrieb nehmen T"URNRC K

|O-Link-Devices in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Ein Klick auf die Schaltflache 10-Link in TAS 6ffnen 6ffnet die 10-Link-Device-Application

Q ) ? ;
Q, Filter
Netzwerk scannen  Konfiguration importieren  Hilfe
O Aktionen Port Produktname Produkttext Hersteller :sz::ii::"'ll'):g
Eo TBEN-LL-BIOL | 192.168.145.205 | 4.3.5.0 | thil
O + e =3 1 TBIL-M1-16DXP 1/0-Hub TURCK =
O + ek 3 TBIL-M1-16DXP-B I/O-Hub TURCK =
r=1 - BEN-S:
10-Link in TAS 6ffnen '
TAS DESKTOP START 10-LINK DOKUMENTATION URRC K
] Your Global Automation Partner
+ @
TBEN-LL-8IOL I0-LINK - LOKALER I/O - PORT 3 - TBIL-M1-16DXP-B Abmelden
LOKALER /O ?l Li m E Specialist -
@ Port 1 - TBIL-M1-16DXF Lesen Schreiben 10DD-Link auflssen  Drucken Benutzer-Rolle
&) Port 2 - kein Device
Identifikation
& Port 3 - TBIL-M1-16DXP-B Hersteller: Turck
@ Port 4 - kein Device Parameter Device: TBIL-M1-16DXP-B
@) Port 5- kein Device 1/0-Hub
Diagnose V01.0031/2018-12-12 © 2018, Wemer Turck GmbH Co. & KG
@ Port 6 - kein Device < Online-Dokumentation
Port 7 - kein Device URCK
® Beobachung  Herstellemame m o
@ Port&- kein Device Herstollertext v turck com | @
Prozessdaten Produkiname [TBIL-M1-16DXP-B ‘ ?
Produkt-ID 100000881 | @
Prozessdaten-
Strukiur Produkttext li0-+ub | ?
Generic Seriennummer oo | G
readiwrite Hardwarerevision V290 o
Aktive Events Firmwarerevision I\”-D-T-D ‘ ?
Anwendungsspezifisches Kennzeichen |’ ‘ G
EventHistorie Funktionskennzeichnung = |
Ortskennzeichnung |’ ‘
Anschlisse =1
Geratestatus (Geratist OK | ?
Ausfihrlicher Geratestatus keine Events G
Features

Abb. 101:10-Link-View — 10-Link-Device-Applikation 6ffnen

Uber die Schaltflache 10-Link-Konfiguration importieren kann eine zuvor gespeicherte 10-
Link-Device-Konfiguration in ein neues I0-Link-Device geladen werden (Beispiel: Geratetausch).

Q <] 2

Q, Filter
MNetzwerk scannen  Konfiguration importeren  Hilfe
O Aktionen Port Produktname Produkttext Hersteller Application
Specific Tag
Fay TBEN-LL-8IOL | 192.168.145.205 | 4.3.5.0 | thil
O + @ = 1 TBIL-M1-16DXP [/O-Hub TURCK =
3 TBIL-M1-16DXP-B [/O-Hub TURCK =
10-Link-Konfiguration importieren OL | 192.168.145.84 | 3.5.5.9 | rack-00-52-4iol
L L50 RGB IOL TL50 Multicolor Banner
+ @ =3 RGB with 10-Link Engineering
Corporation

Abb. 102: 10-Link-View - 10-Link-Konfiguration importieren
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7.104 10-Link-Devices V1.0 in Betrieb nehmen (Datenhaltung)

|O-Link-Devices nach 10-Link-Spezifikation V1.0 unterstiitzen keine Datenhaltung. Wenn ein |O-
Link-V1.0-Device verwendet wird, muss die Datenhaltung am 10-Link-Port des IO-Link-Masters
z. B. Giber den Webserver oder tiber TAS-Desktop deaktiviert werden.

Datenhaltung deaktivieren (Beispiel: TAS)

» Datenhaltungsmodus am Port auf deaktiviert, I6schen setzen.

»  Parametrierung lGber Schreiben in das Gerat laden.

»  10-Link-V1.0-Device anschlieBBen.

=  Die LED IOL am |O-Link-Port leuchtet griin, aktive 10-Link-Kommunikation.

TAS DESKTOP START 10-LINK DOKUMENTATION TFUNRCEK

Your Global Automation Partner

TBEN-LL-8I0OL START = LOKALE I/0S - PARAMETER Abmelden

DEVICE 1

> | 2B s
@ Info Schreiben | Registerkartenansicht Drucken
@ Parameter Port1 I0Link

»

e Diagnose (Kanal 0) 10-Link Port-Parameter oLk e G ‘
] -Link ohne Uberprifung ~ + -
E Event-Log Port 1 DXP Betriebsart — “ ;
(Kanal 1) Datenhaltungsmodus I | deaktiviert, laschen v ,I 2
th Export/import -
P Port 2 10Link Zykluszeit |automatisch v e
Passwort andem Kanal 2 :
{} L : Revision | automatisch v 2
[T Port 2 DXP .
i : i nein v &
LOKALE OS (Kanal 3) Quick Start-Up aktivieren | \ 7
Geraleparamelrierung via GSD |'"5k1"’ V‘ 2
@ Port 3 10LInk . .
(P S (Kanal 4) Diagnose-Einstellungen
Qf Diagnose Prozesseingangsdaten ungiltig |erzeugt Diagnose v 2
Port 3 DXP i
2 Eingang (Kanal 5) Diagnosen deakfivieren [nein v 2
Daten-Mappi
11 Ausgang Port 4 10Link aten-Mapping _
(Kanal 6) Mapping der Prozesseingangsdaten |16 Bit drehen v 2
® 1o :
Port 4 DXP Mapping der Prozessausgangsdaten | 16 Bit drehen V‘ -
(Kanal 7)
Port 5 10Link
(Kanal 8)
Port & 10Link
(Kanal 10)
Port 7 10LInk
(Kanal 12)
Port 8 10Link
(Kanal 14 i

Abb. 103: TAS - Datenhaltung deaktivieren
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7.10.5 10-Link-Devices V1.1 in Betrieb nehmen (Datenhaltung)

Wenn ein anderer Device-Typ an einen zuvor bereits genutzten 10-Link-Port angeschlossen
wird, sollte der Datenhaltungsspeicher des Masters zundchst z. B. im Webserver des 10-Link-
Masters oder in TAS geldscht werden.

Der Datenhaltungsspeicher des Masters kann auf zwei Arten gel6scht werden:

[O-Link-Master auf Werkseinstellungen zurlicksetzen.
Datenhaltungsspeicher des 10-Link-Masters liber den Parameter Datenhaltungsmodus
[6schen.

|O-Link-Master auf Werkseinstellungen zurlicksetzen (Beispiel: TAS)

»  |O-Link-Master in TAS-Desktop (iber Start > Device > Parameter mit einem Klick auf
Factory-Reset und Neustart - Reset ausfiihren auf Werkseinstellungen zurilicksetzen.

TAS DESKTOP START 10-LINK DOKUMENTATION TFURCiK

Your Global Automation Partner

TBEN-LL-8IOL START - DEVICE - PARAMETER Abmelden
DEVICE B 8 (| -~ Hex v
@ Info Lesen Schreiben Registerkarienansicht Drucken Datenformat
@ Parameter Aktivierung Schreibberechtigung | beim ersten Schreibzugriff v| ? -~
Qf Diagnose Schreibberechtigung | alle Verbindungen | ?
E Event-Log Modbus-Verbindungs-Timeout bs | ?
Y Exportimport Watchdog-Zeit 500 ms | ?
Z° Passwort andem PROFINET-Konfiguration
3 il-test -
{} ERNTCaE Geratename hb | 7
Ausgangsverhalten bei Kommunikationsfehler 0 ausgeben | ?
LOKALE liOS :
Alle Diagnosen deaktivieren nein | ?
& Parameter ;
Lastspannungs-Diagnosen deaktivieren nein | ?
Qﬁ Diagnose ©
" I/0-ASSISTANT Force Mode deakiiviersn 1IN | 2
) B Allgemein
% Ausgang LED-Verhalten (PWR) bei V2-Unterspannung | 91N | ?
@ Info Zuriick setzen
Neustart NEUSTART AUSFUHREN
Legacy-Reset und Neustart RESET AUSFUHREN
Netzwerk-Reset und Neustart RESET AUSFUHREN
Factory-Reset und Meustart RESET AUSFUHREN
Spezielle Geratedaten
Produktionsdaten 013d 40 00 00 00 4f 49 46 58 53 4700 5
ARGEE
ARGEE-Projekt Schreibschutz aus |

4

Abb. 104: TAS - Gerat auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

=  Das Gerat wird zurlickgesetzt.
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

|O-Link-Devices in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Datenhaltungsspeicher Uber Parameter |6schen (Beispiel: TAS)

»  Parameter Datenhaltungsmodus am Port einstellen auf deaktiviert, I6schen.
» Parameteranderung Uber Schreibenin das Gerat laden.

TAS DESKTOP START 10-LINK DOKUMENTATION TFURCEK

‘Your Global Automation Partner

Abmelden

TBEN-LL-8IOL START = LOKALE I/OS - PARAMETER

DEVICE ?l Li

D Info Schreiben
& Parameter Port1 IOLink

=

Registerkartenansicht Drucken

»

Qf Diagnose (Kanal 0) 10-Link Port-Parameter
Betriebsart |10-Link ohne Uberprifung | 5
[ Eventlog Port1 DXP o >
o (Kanal 1) Datenhaltungsmodus | deaktiviert, Ioschen v 3
Export/import -
s Port 2 10Link Zykluszeit |automatisch vl &
Passwort andem Kanal 2 ;
{} L : Revision |automatisch v 2
Firmware :
F'E)Kr[aﬁallj?)P Quick Start-Up aktivieren [nein v o
FORALEIOS s Gerateparametrierung via GSD |inak‘liv V‘ 2
of in
@ FEEm D (Kanal 4) Diagnose-Einstellungen
Qf Diagnose ot OXP Prozesseingangsdaten ungultig |erzeugt Diagnose v 2
3 Eingang (Kanal 5) Diagnosen deakivieren [nein v 2
Daten-Mappi
* Ausgang Port 4 10Link aten-Mlapping _
@ Inf (Kanal 6) Mapping der Prozesseingangsdaten | 16 Bit drehen V‘ 2
nfo .
Port 4 DXP Mapping der Prozessausgangsdaten |16 Bit drehen v 2
(Kanal 7)
Port 5 10Link
(Kanal 8)
Port & 10Link
(Kanal 10)
Port 7 10Link
(Kanal 12)
Port 8 10Link
(Kanal 14) -

Abb. 105: TAS: Datenhaltungsspeicher tiber Parameter [6schen

»  Wenn erforderlich, Datenhaltung erneut aktivieren und Parameterdnderung liber Schrei-
ben in das Gerat laden.

»  |O-Link-V1.1-Device anschlieBen.
=  Die LED IOL am |O-Link-Port leuchtet griin, aktive 10-Link-Kommunikation.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/03 | 177
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Parameter Your Global Automation Partner
3 Parametrieren und Konfigurieren
8.1 Parameter
Das Gerat hat 4 Byte Gerdteparameter, je 16 Byte I0-Link-Port-Parameter und 16 Byte
Parameter fir die VAUX1/VAUX2-Uberwachung.
Wort-  |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 109 8 |7 e 5 a3 2 |
Basic
Manueller Reset nach Uberstrom (SRO)
0x00 |SRO [SRO |SRO1 |SRO [SRO [SRO |SRO9|SRO8|SRO7|SRO6 |SRO5 |SRO4 |SRO3 |SRO2|SRO1
15 14 3 12 |11 10
Ausgang aktivieren (EN DO)
0x01 EN - EN - EN |- EN |- EN |- EN |- EN |- EN DO1
DO15 DO13 DO11 DO9 DO7 DO5 DO3
I0-Link-Port 1
0x02  |Zykluszeit GSD |Quick |Daten- Betriebsart
Start-  |haltungs-
Up akt. |modus
0x03 - Mapping Mapping Diagnosen |PZDE
PZDA PZDE deakt. ungliltig
0x04... |- - - - - - - -
0x05
0x06 Hersteller-ID MSB Hersteller-ID LSB
0x07 Gerate-ID Gerate-ID LSB
0x08 Gerate-ID MSB Gerate-ID
0x09 |- - - - - - - - - - - - - - -
10-Link-Port 2
0xO0A... |Belegung analog zu |O-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)
Ox11
10-Link-Port 3
0x12... |Belegung analog zu |O-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)
0x19
10-Link-Port 4
O0xTA... |Belegung analog zu |O-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)
0x21
10-Link-Port 5
0x22... |Belegung analog zu IO-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)
0x29
10-Link-Port 6
0x2A... |Belegung analog zu IO-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)
0x31
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Wort- | Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 12 11 109 8 |7 e 5 a3 2 |

10-Link-Port 7

0x32... |Belegung analog zu |O-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)

0x39

10-Link-Port 8

0x3A... |Belegung analog zu |O-Link-Port 1 (Word 0x02...0x09)

0x41

VAUX-Uberwachung

0x42 |- - - - T M - - - - |VAUX1Pin1
Co/x0
(Ko/1)

0x43 |- - - - T M - - - - |VAUX1Pin1
C1/X1
(K2/3)

ox44 |- - - - - - - - - - - - - - VAUX1 Pin1
C2/X2
(K4/5)

ox45 |- - - - - - - - - - - |VAUX1 Pin1
C3/X3
(Ke/7)

0x46 |- - - - - - - - - - - |VAUX1 Pin1
C4/X4
(K8/9)

0x47 |- - - - N - - - - |VAUX1 Pin1
C5/X5
(K10/11)

0x48 |- - - - N - - - - |VAUX1 Pin1
Cé6/X6
(K12/13)

0x49 |- - - - N - - - - |VAUX1 Pin1
C7/X7
(K14/15)
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Die Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Bedeutung Beschreibung
Dez. Hex.
Manueller Reset 0 0x00 nein Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom auto-
des Ausgangs nach matisch wieder ein.
Uberstrom (SROx) 4 0x01 ja Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom erst nach

Zurlicknehmen und erneutem Setzen des Schalt-
signals wieder ein.

Ausgang aktivieren 0 0x00 nein Der Ausgang an Pin 2 ist deaktiviert.

K... (ENDO...) 1 0x01 ja Der Ausgang an Pin 2 ist aktiviert.
Betriebsart 0 0x00 10O-Link ohne Pin 4 wird im IO-Link-Modus betrieben.
Uberpriifung Der Master priift nicht, ob das angeschlossene

|0-Link-Device dem konfigurierten Device entspricht.

1 0x01 10-Link mit Familienkom- Pin 4 wird im 10-Link-Modus betrieben.
patiblem Gerat Der Master priift, ob die Vendor-ID und das MSB der

Device-ID (hierdurch wird die Produktfamilie
definiert) des angeschlossenen Device mit denen des
konfigurierten libereinstimmen. Scheitert die
Prifung, wird zwar eine 10-Link-Kommunikation auf-
gebaut, aber es findet kein Prozessdatenaustausch
statt. Das Device bleibt im sicheren Zustand
(Pre-Operate).
Parameter und Diagnosedaten kénnen gelesen bzw.
geschrieben werden.

2 0x02 10-Link mit kompatiblem Pin 4 wird im 10-Link-Modus betrieben.

Gerat Der Master priift, ob die Vendor-ID und die Device-ID
des angeschlossenen Device mit den IDs des konfi-
gurierten lbereinstimmen. Stimmt die Vendor-ID
Uberein, die Device-ID jedoch nicht, versucht der
Master, die Device-ID in das angeschlossene Device
zu schreiben. Gelingt das Schreiben der Device-ID, ist
das angeschlossene Device kompatibel und ein
Prozessdatenaustausch kann stattfinden. Gelingt das
Schreiben der Device-ID nicht, findet kein Prozess-
datenaustausch statt. Das Device bleibt im sicheren
Zustand (Pre-Operate).

Parameter und Diagnosedaten kénnen gelesen bzw.
geschrieben werden.

3 0x03 10-Link mit identischem  Pin 4 wird im 10-Link-Modus betrieben.

Gerat Der Master priift, ob der Device-Typ (Vendor-ID und
Device-ID) und die Seriennummer des angeschlosse-
nen Device mit den Angaben des konfigurierten
Device libereinstimmen. Scheitert die Priifung, wird
zwar eine 10-Link-Kommunikation aufgebaut, aber es
findet kein Prozessdatenaustausch statt. Das Device
bleibt im sicheren Zustand (Pre-Operate).
Parameter und Diagnosedaten kénnen gelesen bzw.
geschrieben werden.
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Parametername Wert Bedeutung Beschreibung

Dez. Hex.
Betriebsart 4 0x04 DI (mit Parameterzugriff)  Pin 4 wird grundsatzlich als einfacher digitaler

Eingang betrieben.

Der azyklische Parameterzugriff von der SPS oder
vom DTM ist moglich. Der |O-Link-Master startet den
Port im 10-Link-Modus, parametriert das Device und
setzt den Port dann zuriick in den SIO-Modus. Der
Port bleibt so lange im SIO-Modus, bis eine erneute
|0-Link-Anfrage von der Gibergeordneten Steuerung
erfolgt.

Datenhaltung wird nicht unterstiitzt. Angeschlossene
Devices missen den SIO-Modus unterstutzen.

Bei einem Parameterzugriff wird die IO-Link-Kommu-
nikation am Port gestartet. Schaltsignale werden
dabei unterbrochen.

8 0x08 DI Pin 4 wird als einfacher digitaler Eingang betrieben.
Datenhaltung wird nicht unterstiitzt.
9 0x09 DX Der Kanal wird als universeller digitaler DXP-Kanal
betrieben.
Datenhaltungs- Synchronisation der Parameterdaten der 10-Link-Devices (Sicherung der Parameter des ange-
modus schlossenen Device im Master).

Ist die Synchronisation nicht mdglich, wird dies durch eine Diagnosemeldung angezeigt
(DS_ERR). In diesem Fall muss der Datenspeicher des Masters geldscht werden:

»  Option ,deaktiviert, l6schen” wahlen, um den Datenspeicher des Masters zu [6schen.
|O-Link-Devices mit |O-Link V1.0 unterstiitzen keine Datenhaltung. Bei der Verwendung von
|O-Link-Devices mit 10-Link V1.0:

» Option ,deaktiviert, I6schen” wéhlen, um die Datenhaltung zu deaktivieren.

0 0x00 aktiviert Synchronisation der Parameterdaten aktiviert. Als
Referenz dienen immer die aktuellen Parameterdaten
(Master oder Device).

1 0x01 Uberschreiben Synchronisation der Parameterdaten aktiviert. Als
Referenz dienen die Daten im Master.
2 0x02 einlesen Synchronisation der Parameterdaten aktiviert. Als
Referenz dienen die Daten im angeschlossenen [O-
Link-Device.
3 0x03 deaktiviert, |6schen Synchronisation der Parameterdaten deaktiviert. Der
im Master gespeicherte Datensatz wird geldscht.
Quick Start-Up Fir schnelle Anwendungen (z. B. Werkzeugwechsel) kann die Anlaufzeit fuir I0-Link-Devices
aktivieren verkiirzt werden. Dabei wird die per 10-Link-Spezifikation definierte Erkennungszeit (TSD =
Device Detection Time) reduziert.
0 0x00 nein Die Anlaufzeit liegt im definierten Bereich (0,5 s). Alle
IO-Link-Devices gemaR Spezifikation konnen betrie-
ben werden.
1 0x01 ja Die Anlaufzeit wird auf ca. 100 ms reduziert. Diese

wird nicht von allen 10-Link-Devices unterstiitzt. Ggf.
ist zu prifen, ob das verwendete I0-Link-Device in
diesem Modus anlauft.
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Parametername Wert Bedeutung Beschreibung
Dez. Hex.
Gerate- 0 0x00 inaktiv Port ist generisch oder wird gar nicht parametriert.
parametrierung via 0x01 aktiv Der Port wird im PROFINET mit einem spezifischen
GSD (GSD) Device-Geratetyp aus der GSDML-Datei (SIDI) para-
metriert.
Zykluszeit 0 0x00 automatisch Die kleinstmdgliche vom Device unterstiitzte Zyklus-
zeit wird gewahlt.
16... 0x10 1,6...132,8 ms Einstellbar in Schritten von 0,8 bzw. 1,6 ms
191 ...
O0xBF
255 OxFF automatisch, kompatibel Kompatibilitatsmodus
Der Modus behebt mogliche Kommunikations-
probleme mit Sensoren der SGB-Familie der
Firma IFM.
Revision 0 0x00 automatisch Der Master bestimmt die IO-Link-Revision auto-
matisch.
0x01 V1.0 |0-Link-Revision V 1.0 wird eingestellt.
Prozess-Eingangs- 0 0x00 erzeugt Diagnose Sind die Prozessdaten ungliltig, wird eine entspre-
daten ungiiltig chende Diagnose erzeugt.
(PZDE ungliltig) 1 0x01 erzeugt keine Diagnose  Ungliltige Prozessdaten erzeugen keine Diagnose.
Diagnosen Beeinflusst das Weiterleiten von IO-Link-Events vom Master an den Feldbus. Je nach Parame-

deaktivieren

trierung werden Events aufgrund ihrer Prioritdt vom Master an den Feldbus weitergeleitet

oder nicht.

0 0x00 nein Der Master leitet alle |O-Link-Events an den Feldbus
weiter.

1 0x01 Informationen Der Master leitet alle |O-Link-Events auBBer 10-Link-
Informationen (Notifications) an den Feldbus weiter.

2 0x02 Informationen und Der Master leitet alle I0-Link-Events auBBer |0-Link-

Warnungen Informationen und Warnungen (Notifications und

Warnings) an den Feldbus weiter.

3 0x03 ja Der Master leitet keine |O-Link-Events an den Feldbus

weiter.

Mapping der
Prozess-Eingangs-
daten

(Mapping PZDE)

Optimierung des Prozessdaten-Mappings fiir den verwendeten Feldbus: Die IO-Link-Daten
konnen in Abhangigkeit vom verwendeten Feldbus gedreht werden, um ein optimiertes
Daten-Mapping auf der Feldbusseite zu erreichen.

PROFINET:
Bei PROFINET ist der Parameter fest auf 0x00 = direkt eingestellt und kann nicht verandert
werden.
0 0x00 direkt Die Prozessdaten werden nicht gedreht.
z.B.: 0x0123 4567 89AB CDEF
1 0x01 16 Bit drehen Die Bytes pro Wort werden gedreht.
z.B.:0x2301 6745 AB89 EFCD
2 0x02 32 Bitdrehen Die Bytes pro Doppelwort werden gedreht.
z.B.: 0x6745 2301 EFCD AB89
3 0x03 alle drehen Alle Bytes werden gedreht.

z.B.: OXEFCD AB89 6745 2301
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Parametername Wert Bedeutung Beschreibung
Dez. Hex.

Mapping der siehe Mapping der Prozesseingangdaten

Prozess-

Ausgangsdaten

(Mapping PZDA)

Hersteller-ID 0...65535 Angabe der Hersteller-ID fiir die Port-Konfigurations-
0x0000...0xFFFF prifung

Geréate-ID 0...16777215 Angabe der Gerate-ID fir die Port-Konfigurations-
0...0xO0FFFFFF prifung, 24-Bit-Wert

VAUX1 0 0x00 24 VDC Die 24-VDC-Sensor/Aktuatorversorgung an Pin 1 ist

C.../X...K... eingeschaltet.

1 0x01 schaltbar

Die 24-VDC-Sensor/Aktuatorversorgung an Pin 1 ist
Uber die Prozessdaten schaltbar.

2 0x02 aus

Die 24-VDC-Sensor/Aktuatorversorgung an Pin 1 ist
abgeschaltet.
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Werte fUr den Parameter ,Zykluszeit” in ms

Zeit Wert |Zeit Wert | Zeit Wert |Zeit Wert | Zeit Wert |Zeit Wert
auto |0x00 |16 0x58 |31,2 |0x7E |60,8 |0x92 |91,2 |OxA5 |121,6 |OxB8
1,6 0x10 |16,8 |Ox5A (32 0x80 (62,4 |0x93 (92,8 |0xA6 [123,2 |0xB9
24 0x18 |176 |0x5C 33,6 |0x81 |64 0x94 |94,4 |OxA7 |124,8 |0xBA
32 0x20 |184 |Ox5E |352 |0x82 |656 |0x95 |96 0xA8 |126,4 |0xBB
4 0x28 19,2 |0x60 |36,8 |0x83 |67,1 |0x96 |97,6 |OxA9 |128 0xBC
4,8 0x30 |20 0x62 |384 |0x84 |688 |0x97 (99,2 |OxAA |129,6 |0xBD
5,6 0x38 |20,8 |0x67 |40 0x85 |70,4 |0x98 |100,8 |OxAB |131,2 |OxBE
6,4 0x40 (21,6 |0x66 |41,6 |0x86 |72 0x99 [102,4 |OxAC |132,8 |OxBF
7,2 0x42 22,4 |0x68 43,2 0x87 73,6 |0x9A |[104 OxAD |reserviert

8 0x44 |23,2 |Ox6A |44,8 |0x88 |752 |0x9B |105,6 |OxAE
8,8 0x46 |24,0 |0x6C |46,4 |0x89 (76,8 |0x9C |107,2 |OxAF
9,6 0x48 |24,8 |Ox6E |48 Ox8A |784 |0x9D |108,8 |0xBO
104 |Ox4A |25,6 |0x70 |49,6 |0x8B |80 Ox9E [110,4 |OxB1
11,2 |0x4C |26,4 |0x72 |51,2 |0x8C |81,6 |Ox9F (112 0xB2
12,0 |Ox4E |27,2 |0x74 |52,8 |0x8D 83,2 |[0xAO0 |113,6 |0xB3
12,8 |0x50 |28 0x76 |54,4 |Ox8E (84,8 |0xA1 |1152 |0OxB4
136 |0x52 |288 |0x78 |56 Ox8F [86,4 |0xA2 |116,8 |0xB5
144 |0x54 |29,6 |0x7A |57,6 |0x90 |88 0xA3 [118,4 |0xB6

15,2 1x56 [30,4 |0x7C [59,2 |0x91 (89,6 |0xA4 (120 0xB7 |auto., |OxFF
komp.
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8.1.1 Prozessdatenmapping anpassen

Das Mapping der Prozessdaten kann Uber die Parametrierung des 10-Link-Master-Moduls
applikationsspezifisch angepasst werden.

Je nach verwendetem Feldbus kann es notwendig sein, Prozessdaten wortweise, doppelwort-
weise oder im Ganzen zu drehen, um sie der Datenstruktur innerhalb der Steuerung anzupas-
sen. Das Mapping der Prozessdaten wird Kanal fiir Kanal Gber die Parameter Mapping Prozess-
Eingangsdaten und Mapping Prozess-Ausgangsdaten bestimmt.

Beispiel-Mapping fr Feldbusse mit Little Endian-Format

Mapping durch den 10-Link Master - Feldbus > SPS
Byte Device an Device-Prozessdaten im Parameter: Device-Prozessdaten zum Feldbus
10-Link-Port 10-Link-Master Mapping
Prozessdaten
Byte O Status/Control Status/Control
Byte 1
10-Link-Port 1
Byte2 |Temperatursensor|Temperatur Low-Byte 16 Bit drehen |Temperatur High-Byte
Byte 3 TS... High-Byte Low-Byte
I0-Link-Port 2
Byte4 |Linearwegsensor |Position Low-Byte 16 Bit drehen |Position High-Byte
Byte5 |Li-- High-Byte Low-Byte
I0-Link-Port 3
Byte6 |I/O-Hub TBIL-... |Digital- 0...7 direkt Digitalsignale 0...7
signale
Byte 7 Digital- 8...15 Digitalsignale 8...15
signale

I0-Link-Port 4
Byte 8 Diagnose alle drehen Zahl-/ Most

Positionswert Significant

Byte
Byte9 |DrehgeberRI... |Zahl-/ Low-Byte High-Byte
Byte 10 Positionswert High-Byte Low-Byte
Byte 11 Most Diagnose
Significant
Byte
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812 PROFINET-Parameter

Bei den Parametern muss flir PROFINET zwischen den PROFINET-Gerateparametern und den
Parametern der I/O-Kanéle unterschieden werden.

PROFINET-Gerateparameter
Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Bedeutung Beschreibung

Ausgangsverhalten bei 0 0 ausgeben Das Gerat schaltet die Ausgange auf

Kommunikationsfehler ,0". Fehlerinformation werden nicht
gesendet.

1 Momentanwert halten Das Gerat behalt die aktuellen Daten

an den Ausgangen bei.

Alle Diagnosen 0 nein Diagnose- und Alarmmeldungen

deaktivieren werden erzeugt.

1 ja Diagnose- und Alarmmeldungen

werden unterdrickt.

Lastspannungs- 0 nein Keine Funktion

Diagnosen 1 ja

deaktivieren

I/O-ASSISTANT 0 nein

Force Mode 1 ja Der Force Mode des DTM wird

deaktivieren deaktiviert.

Deaktiviere 0 nein Explizites Deaktivieren der Ethernet-

EtherNet/IP 1 ja Protokolle bzw. des Webservers

Deaktiviere 0 nein

Modbus TCP 1 ja

Deaktiviere 0 nein

WEB Server 1 ja
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8.2  |O-Link-Funktionen fur die azyklische Kommunikation

Der azyklische Zugriff auf Daten von |0-Link-Gerdten erfolgt tiber |O-Link CALLs. Dabei muss
zwischen Datensatzen des |O-Link-Masters (IOLM) und Datensatzen angeschlossener 10-Link-
Devices (IOLD) unterschieden werden.

Welches Gerat Uber die I0-Link-CALLs angesprochen wird, entscheidet die Adressierung des
CALLs.

Die Adressierung erfolgt Giber den Entitiy_Port:
Entity_Port 0 = I0-Link-Mastermodul (IOLM)
Entity_Port 1 = 10-Link-Device an IO-Link-Port 1
Entity_Port 8 = 10-Link-Device an I0-Link-Port 8

8.2.1 Port-Funktionen fir Port 0 (I0-Link-Master)

|O-Link-Index (Port function invocation)
Der Zugriff auf die 10-Link-Master-Funktionen (Port 0) erfolgt tiber Index 65535.

Subindex 64: Master Port Validation Configuration

Das Objekt schreibt eine bestimmte Konfiguration der Devices, die am I0-Link-Port angeschlos-
sen werden sollen, in den Master. Der Master speichert die Daten flr das 10-Link-Device, das am
Port erwartet wird, und akzeptiert an dem Port danach nur ein Gerat mit exakt Gbereinstim-
menden Daten (Vendor-ID, Device-ID und Serial Number).

Die Verwendung der Master Port Validation Configuration ist nur in Verbindung mit der Wahl
einer Betriebsart mit Uberpriifung (I0-Link mit Familien-kompatiblem Gerit, I0-Link mit
kompatiblem Gerat, 10-Link mit identischem Gerat) sinnvoll.

Entity_Port 10-Link-Subindex Read/Write Lange

0 64 Write Max. 192 Byte

Struktur des Befehls IOL_Port_Config:

Inhalt Grofle Format Bemerkung

IOL1 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL2 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL3 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String
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Inhalt Grofle Format Bemerkung

IOL4 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL5 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL6 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL7 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String

IOL8 VENDOR_ID 2 Byte Unsigned 16
DEVICE_ID 4 Byte Unsigned 32
FUNCTION_ID 2 Byte Unsigned 16 Wert: 0
SERIAL_NUMBER 16 Byte String
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Subindex 65: 10-Link Events

Das Objekt liest die IO-Link-Event-Diagnosen.

Entity_Port 10-Link-Subindex Read/Write Lange
0 65 Read 255 Byte

HINWEIS
Nur Appears (kommende Diagnosen) und Single Shot Events (Einzelereignisse)
werden so lange angezeigt, wie sie anliegen.

Struktur der auszulesenden Daten:

Byte 0 enthalt 2 Bit pro I0-Link-Port, die anzeigen, ob die Prozessdaten des angeschlossenen
Device gliltig sind.

4 Byte pro Diagnose-Event, die die Diagnose genauer zuordnen und spezifizieren. Maximal
14 Events pro |0-Link-Port werden angezeigt.

Byte-Nr. |Bit-Nr. Beschreibung
7 6 5 4 3 2 1 0
0 x |PD_Valid Input Port 1
X PD_Valid Output Port 1
X PD_Valid Input Port 2
X PD_Valid Output Port 2
X PD_Valid Input Port 3
X PD_Valid Output Port 3
X PD_Valid Input Port 4
X PD_Valid Output Port 4
1 x |PD_Valid Input Port 5
X PD_Valid Output Port 5
X PD_Valid Input Port 6
X PD_Valid Output Port 6
X PD_Valid Input Port 7
X PD_Valid Output Port 7
X PD_Valid Input Port 8
X PD_Valid Output Port 8
2 Qualifier Art des Events (Warning, Notification, Single
Shot Event, etc.) gemaB |0-Link-Spezifikation
,O-Link Interface and System”
3 Port |IO-Link Port, der ein Event sendet
Event Code High-Byte High- bzw- Low-Byte des gesendeten Event
5 Event Code Low-Byte Codes.
223 Qualifier siehe Byte 2-5
224 Port
225 Event Code High-Byte
226 Event Code Low-Byte
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Subindex 66: Set Default Parameterization

Das Beschreiben dieses Objekts setzt den I0-Link-Master in den Auslieferungszustand zurtick.
Jegliche Parametereinstellung und Konfiguration wird tiberschrieben. Auch der Datenhaltungs-
puffer wird gel6scht.

Entity_Port 10-Link-Subindex Read/Write Lange
0 66 Write 4 Byte

Struktur des Reset-Befehls:

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
OXEF 0xBE 0xAD 0xDE

Subindex 67: Teach Mode

Der Master liest alle Daten (Device-ID, Vendor- ID, Seriennummer etc.) aus dem angeschlosse-
nen Device aus und speichert sie ab. Alle zuvor gespeicherten Device-Daten werden Uber-

schrieben.
Entity Port 10-Link-Subindex Read/Write Lange
0 67 Write 1 Byte

Struktur des Teach-Befehls:

Byte O

0x00 Alle Ports teachen
0x01 Port 1 teachen
0x02 Port 2 teachen
0x03 Port 3 teachen
0x04 Port 4 teachen
0x05 Port 5 teachen
0x06 Port 6 teachen
0x07 Port 7 teachen
0x08 Port 8 teachen
0x09...0xFF Reserviert
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Subindex 68: Master Port Scan Configuration

Das Objekt liest die Konfiguration der 10-Link-Devices aus, die an den 10-Link-Master ange-

schlossen sind.

Pro 10-Link-Port werden 28 Byte zuriickgeliefert.

Entity_Port
0

10-Link-Subindex Read/Write Lange

68

Read Max. 244 Byte

Struktur des Antworttelegrammes:

10-Link- Inhalt Lange Format Beschreibung
Port
Port 1 Vendor ID 2 Byte UINT16 Vendor-ID des angeschlossenen Device
Device ID 4 Byte UINT32 Device-ID des angeschlossenen Device
Function ID 2 Byte UINT16 Reserviert
Serial Number 16 Byte UINT8  Seriennummer des angeschlossenen
Device
COM_Revision 1 Byte UINT8 IO-Link-Version
Proc_In_Length 1 Byte UINT8  Lange der Prozess-Eingangsdaten vom
angeschlossenen |O-Link-Device [ 191]
Proc_Out_ 1 Byte UINT8  Lange der Prozess-Ausgangsdaten vom
Length angeschlossenen |O-Link-Device [+ 191]
Cycle time 1 Byte UINT8  Zykluszeit des angeschlossenen Device
Port 2...  Struktur jeweils gemaR Port 1
Port 8

Lange der Prozessdaten vom angeschlossenen 10-Link-Device

Der Aufbau der Ein- und Ausgangsdaten ist bis auf Bit 6 identisch. Das SIO-Bit ist nur in den
Prozess-Eingangsdaten enthalten.

Bit7 Bit 6

Bit 5

Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit0

Reserviert |SIO

BYTE

LENGTH

Bit 6: SIO (nur gultig fir Prozess-Eingangsdaten)

Y [o]
0 SIO-Mode nicht unterstiitzt
1 SIO-Mode vom Gerat unterstitzt
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Bit 7 und Bits 0...4 geben in Kombination Aufschluss Uber die Ladnge der Prozessdaten.

BYTE LENGTH Bedeutung

0 0 Keine Prozessdaten

0 1 1 Bit Prozessdaten

0 n(2...15) n Bit Prozessdaten, strukturiert in Bits
0 16 16 Bit Prozessdaten, strukturiert in Bits
0 17...31 Reserviert

1 0,1 Reserviert

1 2 3 Byte, strukturiert in Bytes

1 n(3...30) n + 1 Byte, strukturiert in Bytes

1 31 32 Byte, strukturiert in Bytes

Subindex 69: Extended Port Diagnostics
Das Objekt liest die erweiterte Port-Diagnose.

Entity_Port 10-Link-Subindex Read/Write Lange
0 69 Read Max. 120 Byte

Struktur der erweiterten Port-Diagnose:

Byte-Nr. |Bit-Nr.
7 6 5 4 3 2 1 0
NO_SIO |TCYC - - DS_F NO_DS

0

1 - WD MD PDI_H - - NO_PD
2 - - - - - - - -
3

Device-Status gemaf 10-Link-Spezifikation

Diagnose-Bit Bedeutung

NO_DS Der parametrierte Modus des Ports unterstiitzt keine Datenhaltung.
Abhilfe:
Parametrierung des Ports andern

DS_F Fehler in der Datenhaltung, Synchronisation nicht moglich.
Mégliche Ursachen:
angeschlossenes Device unterstiitzt keine Datenhaltung
Uberlauf des Datenhaltungsspeichers

Abhilfe:
» Device anschlieBen, das Datenhaltung unterstitzt.

» Datenhaltungsspeicher |6schen.
» Datenhaltung deaktivieren.

TCYC Das Device unterstitzt die im Master parametrierte Zykluszeit nicht.
Abhilfe:

»  Im Master eingestellte Zykluszeit erhdhen.

NO_SIO Das Device unterstitzt den SIO-Modus nicht.
Abhilfe:

» |O-Link-Modus fiir diesen Port wahlen.
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Diagnose-Bit Bedeutung

NO_PD Es sind keine Prozessdaten verfligbar. Das angeschlossene Device ist nicht
betriebsbereit.
Abhilfe:

»  Konfiguration prifen.

PDI_E Das angeschlossene Device meldet ungiiltige Prozessdaten gemal3 10-Link-
Spezifikation V1.0.

PDI_H Das angeschlossene Device meldet ungiiltige Prozessdaten gemal3 10-Link-
Spezifikation V1.1.

MD Fehlendes Device, kein 10-Link-Device erkannt.
Abhilfe:

|O-Link-Kabel prifen.
Device austauschen.

WD Falsches Device erkannt: einer oder mehrere der Parameter des angeschlos-
senen Device (Device-ID, Vendor-ID, Seriennummer) passt/passen nicht zu
denen, die im Master fiir das Device gespeichert sind.

Abhilfe:
Device austauschen.
Master-Parametrierung anpassen.

Device Status

Wert Bedeutung

0 Device arbeitet korrekt

1 Wartungsereignis

2 Out-of-Specification Event
3 Funktions-Check

4 Fehler

5...255 reserviert
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8.3 |O-Link-Devices parametrieren (I0-Link-Device-Application)

Die in der |O-Link-Device-Application am IO-Link-Device vorgenommenen Parameterein-
stellungen werden im Device gespeichert und kdnnen, in Abhangigkeit von der Einstellung des
Master-Parameters ,Datenhaltungsmodus” [ 181], im IO-Link-Master gespeichert und im Fall
eines Gerdtetauschs in ein neues I0-Link-Device geschrieben werden.

HINWEIS

ﬂ Wenn |O-Link-Devices in PROFINET tber SIDI (Simple IO-Link Device Integration) in
der SPS konfiguriert und parametriert werden, sind alle Parameterdanderungen tber
die IO-Link-Device-Application temporar und werden bei einem Neustart vom 10-
Link-Device-Parametersatz aus der SPS iberschrieben.

|O-Link-Device parametrieren

HINWEIS
Um die IO-Link-Device-Application aufrufen zu kdnnen, ist ein Login im Webserver
des |O-Link-Masters erforderlich [ 36].

» Parameter wie gewiinscht dandern. Gednderte Parametereinstellungen werden entspre-
chend gekennzeichnet.

»  Geanderte Parameter Gber Write in das 10-Link-Gerat schreiben.

START  I0-LINK  DOCUMENTATION TURCK

Your Global Automation Partner

TBEN-L4-8IOLA I0-LINK - LOCAL I/O = PORT 2 - TBIL-S4-8DXP Logout
LOCAL ll0 &8 B A b 4 R & | seecalist v
) Port 1 - No device Read Wiite Export Import Set defaults Unlink I0DD  Print User role
) Port 2 - TBIL-S4-8DXP System Command YES FORALL CHANNELS G

- No device
Manual output reset after overcurrent

- No device System Command NO FOR ALL CHANNELS o
- 5BG232 -
. System Command YES FORALL CHANNELS E
- No device
R Output after error
System Command 0 FORALL CHANNELS &
- No device
System Command 1 FORALL CHANNELS &
System Command CURRENT VALUE FORALL B
CHANNELS
Connector 0, Pin 4
Invert digital input [ no B
Pulse stretching input -enter value- v @
10 mgf

Activate output yes kd

Manual output reset after overcurrent yes P

Output after error 0 ~ ?
Connector 0, Pin 2

Invert digital input [ ne ?

Pulse siretching input deactivated ~ ?

Activate output yes kd

Manual output reset after overcurrent [ no E -

English v

Abb. 106: 10-Link-Device parametrieren

Set defaults setzt alle Device-Parameter auf die Default-Werte zurtick, die in der IODD definiert
sind.

Der Parametersatz des I0-Link Devices kann tber die Funktionen Export und Import exportiert
bzw. importiert werden.
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9 Betreiben

9.1 Prozess-Eingangsdaten

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘o

Basic

0x00 |DXP |DXP |DXP |DXP1|DXP |[DXP10|DXP |DXP8|DXP |DXP6 |DXP |DXP4 |DXP |DXP2 |DXP |DXPO

15 14 |13 |2 11 (SIO) |9 (Slo) |7 (SIO) |5 (SI0) |3 (SI0) |1 (SI0)

(SI0) (SI0)

0x01 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS8 |- DVS |- DVS |- DVS |- DVS
14 12 10 6 4 2 0

I0-Link-Prozess-Eingangsdaten

0x02 [IO-Link-Port 1,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x11
0x12 |IO-Link-Port 2,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x21
0x22 |lO-Link-Port 3,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x31
0x32 |lO-Link-Port 4,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x41
0x42 |lO-Link-Port 5,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x51
0x52 |lIO-Link-Port 6,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x61
0x62 |lO-Link-Port 7,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x71
0x72 |lO-Link-Port 8,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x81

Diagnosen
VAUX1/VAUX2
0x82 |- - - - - - - - VERR [VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
Vi V1 V1 V1 V1 V1 V1 V1
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4|C3/X3|C2/X2|C1/X1 |CO/X0
K14/ K12/ |K10/ |K8/K9 |[K6/K7 |K4/K5 |K2/K3 |KO/K1
K15 K13 |K11
DXP-Kanale
0x83 |ERR |ERR |ERR [ERR |ERR |ERR |ERR |[ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |[ERR
DXP |DXP |DXP |DXP |[DXP |DXP |DXP |DXP8|DXP |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP
15 14 |13 12 11 10 9 7 6 5 4 3 2 1 0
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Wort- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 J9 8 |7 J6 |5 [a 3 2 |1 Jo
|O-Link-Port 1
0x84 |GE- |OVL |V \" ULVE|LLVU |O PRM [EVT2 |EVT1 |PDINV|HW |DS CFG |PPE |-
NERR HIGH |LOW TMP |ERR ERR |ERR |ERR

0x85 |lO-Link-Port 2, Belegung analog zu Port 1

0x86 |lO-Link-Port 3, Belegung analog zu Port 1

0x87 |lO-Link-Port 4, Belegung analog zu Port 1

0x88 |lO-Link-Port 5, Belegung analog zu Port 1

0x89 |lO-Link-Port 6, Belegung analog zu Port 1

0x8A |lO-Link-Port 7, Belegung analog zu Port 1

0x8B |lO-Link-Port 8, Belegung analog zu Port 1
10-Link-Events

0x8C |Port (1. Event) Qualifier (1. Event)

0x8D |Event Code Low-Byte (1. Event) Event Code High-Byte (1. Event)

0xAA |Port (16. Event) Quialifier (16. Event)

0xAB |Event Code Low-Byte (16. Event) Event Code High-Byte (16. Event)

Geratestatus (Statuswort)

OxAC |- FCE |- - - cCOM |V1 |- - - - - - - AR- |DIAG
GEE

Gerateidentifikation (nur bei PROFINET mit gestecktem Modul und bei EtherNet/IP mit Input Assembly 126)
I0-Link-Port 1

O0xAD |Hersteller-ID MSB Hersteller-ID LSB
OxAE |Gerate-ID Gerate-ID LSB
OxAF |Gerate-ID MSB Gerate-ID
10-Link-Port 2

0xBO |Hersteller-ID MSB Hersteller-ID LSB
OxAE |Gerate-ID Gerate-ID LSB
OxAF |Gerate-ID MSB Gerate-ID
10-Link-Port 8

0xC2 |Hersteller-ID MSB Hersteller-ID LSB
0xC3 |Gerate-ID Gerate-ID LSB
0xC4 |Gerate-ID MSB Gerate-ID
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Bedeutung der Prozessdaten

Name Wert Bedeutung
1/0-Daten
DXP... (SIO) Digitaleingang am 10-Link-Port
0 Kein Eingangssignal an DXP-Kanal (Pin 4, SIO)
1 Eingangssignal an DXP-Kanal (Pin 4, SIO)
DXP... DXP-Eingang
0 kein Eingangssignal an DXP-Kanal (Pin 2)
1 Eingangssignal an DXP-Kanal (Pin 2)
DVS... Eingangswert giiltig (Data Valid Signal)
0 Die IO-Link-Daten sind ungdiltig.

Mogliche Ursachen:
Sensorversorgung liegt unterhalb des zuldssigen Bereichs.
|O-Link-Port ist als einfacher digitaler Kanal parametriert.
Kein 10-Link-Device am Master angeschlossen.
Keine Eingangsdaten vom angeschlossenen |0-Link-
Device empfangen (gilt nur fiir Devices mit einer
Eingangsdatenlénge > 0).
Das angeschlossene 10-Link-Device reagiert nicht auf das
Senden von Ausgangsdaten (gilt nur fiir Devices mit einer
Ausgangsdatenldange > 0).
Das angeschlossene 10-Link-Device sendet den Fehler
Prozess-Eingangsdaten ungiiltig.

1 Die 10-Link-Daten sind glltig.

10-Link-Prozess- Prozess-Eingangsdaten des angeschlossenen Device. Die Reihenfolge

Eingangsdaten der 10-Link-Prozess-Eingangsdaten kann durch den Parameter
Mapping Prozess-Eingangsdaten geandert werden.

Diagnosen [ 201]

10-Link-Events [ 189]

Geratestatus [ 201]

Hersteller-ID Vendor-ID des 10-Link-Device am jeweiligen 10-Link-Port

Gerate-ID Device-ID des IO-Link-Device am jeweiligen 10-Link-Port
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9.2 Prozess-Ausgangsdaten

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
Basic
0x00 |DXP |DXP |DXP [DXP |DXP |DXP |DXP |DXP |DXP7 |DXP6 |[DXP5 |DXP4 |DXP3 |DXP2 |DXP1 |DXPO
15 (14 |13 {12 |11 |10 |9 8 (S10) (SI0) (S10) (SI0)
(S10) (SI0) (SI0) (SI0)

10-Link-Prozess-Ausgangsdaten

0x01 [IO-Link-Port 1,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x10
0x11 [IO-Link-Port 2,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x20
0x21 |IO-Link-Port 3,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x30
0x31 |IO-Link-Port 4,
Aufbau abhdngig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x40
0x41 |I0-Link-Port 5,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x50
0x51 |IO-Link-Port 6,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x60
0x61 |IO-Link-Port 7,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x70
0x71 |IO-Link-Port 8,
Aufbau abhangig von der Parametrierung des Kanals (0...32 Byte pro Kanal)

0x80
VAUX1
0x81

- - - - - - - VAUX1 [VAUX1 VAUX1 VAUX1 VAUX1 |VAUX1 |VAUX1T |VAUX1
C7/X7 |C6/X6 |C5/X5 |C4/X4 |C3/X3 |C2/X2 |C1/X1 |CO/XO0
K14/ |(K12/ |(K10/ |(K8/9) |(K6/7) |(K4/5) |(K2/3) |(KO/1)
K15) |K13) |K11)
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Bedeutung

DXP... (SIO) Digitalausgang an 10-Link-Port (Pin 4)

0 DXP-Kanal: Ausgang inaktiv
1 Ausgang aktiv, max. Ausgangsstrom 0,5 A
DXP... DXP-Ausgang (Pin 4)
0 Ausgang inaktiv
1 Ausgang aktiv, max. Ausgangsstrom 2 A
VAUX1 0 Die 24-VDC-Sensor-/Aktuatorversorgung des Steckplatzes ist
C.../X... ausgeschaltet
(K.../K...) 1 Die 24-VDC-Sensor-/Aktuatorversorgung des Steckplatzes ist

eingeschaltet.

9.3 LED-Anzeigen

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:

Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status
Diagnose
LED PWR Bedeutung
aus keine Spannung oder Unterspannung an V1
grin Spannung an V1 ok
LED BUS Bedeutung
aus keine Spannung vorhanden
grin Verbindung zu einem Master aktiv

blinkt 3 x griinin 2 s

ARGEE aktiv

blinkt griin (1 Hz)

Gerat betriebsbereit

rot

IP-Adresskonflikt, Restore-Modus aktiv, F_Reset aktiv oder Modbus-
Verbindungs-Time-out

blinkt rot

Wink-Kommando aktiv

rot/grin (1 Hz)

Autonegotiation und/oder Warten auf IP-Adresszuweisung in DHCP-
oder BootP-Modus

Hinweis: Die Ethernet-Anschlisse P1 und P2 bzw. XF1 und XF2 verfligen jeweils tiber eine LED

ETH bzw. L/A.

LEDs ETH... bzw. L/A Bedeutung

aus keine Ethernet-Verbindung

grin Ethernet-Verbindung hergestellt, 100 Mbit/s
blinkt griin Datentransfer, 100 Mbit/s

gelb Ethernet-Verbindung hergestellt, 10 Mbit/s
blinkt gelb Datentransfer, 10 Mbit/s
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LED IOL
0,2,4,6,8,10,12,14

(10-Link-Port 1...8)
aus

Your Global Automation Partner

Bedeutung (Kanal im 10-Link-Modus)

Port inaktiv, keine I0-Link-Kommunikation, Diagnosen deaktiviert

blinkt griin |O-Link-Kommunikation, Prozessdaten gliltig

blinkt rot |O-Link-Kommunikation und Geratefehler, Prozessdaten ungiiltig

rot |O-Link-Versorgung fehlerfrei, keine 10-Link-Kommunikation und
bzw. oder Geratefehler, Prozessdaten ungliltig

blinkt rot Uberlast Versorgung VAUX1
beide LEDs des Steckplatzes blinken

LED IOL Bedeutung (Kanal im SIO-Modus)

0,2,4,6,8,10,12,14

(10-Link-Port 1...8)
aus

Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)

kein Eingangssignal Ausgang nicht aktiv

grin Eingangssignal liegt an Ausgang aktiv (max. 0,5 A)

rot - Ausgang aktiv mit Uberlast/
Kurzschluss

blinkt rot Uberlast Versorgung VAUX1

beide LEDs des Steckplatzes blinken

LEDDXP1,3,5,7,9,11,13, Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)
15
aus kein Eingangssignal Ausgang nicht aktiv
grin Eingangssignal liegt an Ausgang aktiv (max. 2 A)
rot - Ausgang aktiv mit Uberlast/
Kurzschluss
blinkt rot Uberlast Versorgung VAUX1
beide LEDs des Steckplatzes blinken
LED WINK Bedeutung

(ohne Bezeichnung am
Gerat)

weil3 blitzend

Wink-Kommando aktiv
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94  Software-Diagnosemeldungen
Das Gerat liefert die folgenden Software-Diagnosemeldungen:

Gerate-Status

V1-Uberstromdiagnosen

Uberstromdiagnosen fiir die Sensor-/Aktuatorversorgung VAUX1

DXP-Diagnosen

Diagnosemeldungen der universellen Digitalkanale des Gerats

IOL-Diagnosen

Diagnosemeldungen der I0-Link Kanéle, wenn sie als Digitaleingang oder Digitalausgang
parametriert sind.

|O-Link-Master-Diagnosen

Der 10-Link-Master meldet Probleme in der 10-Link-Kommunikation.
|O-Link-Device-Diagnosen

Die Device-Diagnosen bilden die von den |O-Link-Devices gesendeten |0-Link-Event-Codes
(gemal3 10-Link-Spezifikation) im Diagnosetelegramm des Masters ab.

Event-Codes kdnnen mit entsprechenden Device-Tools (z. B. IODD-Interpreter) aus den
angeschlossenen Devices herausgelesen werden.

Nahere Informationen zu den |O-Link-Event-Codes und deren Bedeutung entnehmen Sie
bitte der I0-Link-Spezifikation oder der Dokumentation zum angeschlossenen |O-Link-
Device.

94.1 Status- und Control-Wort

Status-Wort

EtherNet/IP/ |Modbus Bit7 |Bit6 Bit5 |Bit4 |Bit3 |[Bit2 Bit 1 Bit0
Modbus PROFINET

Byte 0 Byte 1 - - - - - - ARGEE |DIAG
Byte 1 Byte 0 - FCE - - - - Vi -

Bit Beschreibung

ARGEE ARGEE-Programm lauft

DIAG Diagnosemeldung am Geréat

FCE Der DTM-Force-Mode ist aktiviert, die

Ausgangszustdande entsprechen ggf. nicht
mehr den vom Feldbus gesendeten Vorgaben.

V1 Unterspannung an Versorgungsspannung V1
(V1 <18VDQ)

Das Status-Word wird in die Prozessdaten der Gerate gemappt.

In EtherNet/IP kann das Mapping lber die Gateway Class (VSC 100) deaktiviert werden.

HINWEIS
Das Aktivieren bzw. Deaktivieren des Status- und Control-Worts verandert das
Mapping der Prozessdaten.

Control-Wort

Das Control-Wort hat keine Funktion.
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942  Diagnosetelegramm

Kanal Byte-Nr. |(Bit7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Vi V1-Uberstromdiagnosen
0 VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1
C7/X7 C6/X6 C5/X5 C4/X4 K8/|C3/X3 C2/X2 C1/X1 Co/X0
K14/K15 |K12/K13 |K10/K11 [K9 K6K7 K4K5 K2K3 KOK1
1 - - - - - - - -
DXP DXP-Diagnosen
0 ERR ERR ERR ERR ERR ERR ERR ERR
DXP7 DXP6 DXP5 DXP4 DXP3 DXP2 DXP1 DXPO
1 ERR ERR ERR ERR ERR ERR ERR ERR
DXP15 |DXP14 |DXP13  |DXP12  |DXP11 DXP10  |DXP9 DXP8
10-Link Device-Diagnosen Master-Diagnosen
[O-Link-Port1 |0 EVT2 EVT1 PD HW DS CFG PPE -
INV ERR ERR ERR
1 GEN oLv Y \Y ULVE LLVU OTEMP  |PRM
ERR HIGH LOW ERR
[O-Link-Port2 |2...3 Belegung analog zu 10-Link-Port 1
[O-Link-Port8 |14...15

HINWEIS
Eine ,Prozessdaten ungultig”-Diagnose (PD_INV) kann sowohl vom I0-Link-Master
als auch vom |O-Link-Device gesendet werden.

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bit Bedeutung
V1-Uberstromdiagnosen

VErV1 C.../ Uberstrom VAUX1 (Pin1) an Steckverbinder/Kanalgruppe
X...K..K...

IOL als Digitaleingang bzw. Digitalausgang
ERR Kx Fehler an Kanal
10-Link-Master-Diagnosen

CFGER Falsches oder fehlendes Device
Das angeschlossene Device passt nicht zur Kanal-Konfiguration oder es ist kein
Device am Kanal angeschlossen. Diese Diagnose ist abhangig von der Parame-
trierung des Kanals.

DSER Fehler in Datenhaltung
Méogliche Ursachen:
Datenhaltungsabgleich fehlerhaft:
|O-Link Device gemaf |0-Link V1.0 angeschlossen.
Der Datenhaltungspuffer enthalt Daten eines anderen Device.
Uberlauf des Datenhaltungsspeichers
Parameterzugriff flr Datenhaltung nicht moglich
Das angeschlossene Device ist eventuell fiir Parameterdnderungen oder fiir
die Datenhaltung gesperrt.
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Bit Bedeutung
PPE Port-Parametrierung

Die Port-Parameter sind inkonsistent. Die Gerateparametrierung via GSD ist
aktiv, funktioniert aber nicht.
Maogliche Ursachen:
Der 10-Link-Master hat keine GSDML-Parameter fiir ein angeschlossenes
|O-Link-Device erhalten. Das angeschlossene Device wurde nicht per GSDML-
Datei durch eine PROFINET-Steuerung parametriert.
Der Port ist im Betriebsmodus ,10-Link ohne Uberpriifung” oder ,DI”. Diese
beiden Modi erlauben keine Parametrierung tiber die GSDML-Datei .
Der Datenhaltungsmodus ist aktiv. Der Parameter steht nicht auf ,deaktiviert,
[6schen”. Eine Parametrierung der Devices liber GSDML-Datei ist bei aktivier-
ter Datenhaltung nicht moglich.
Die Vendor- oder Device-ID sind ,0". Das angeschlossene Gerdt kann nicht
identifiziert und daher nicht parametriert werden.

10-Link-Master-/Device-Diagnose

PDINV Prozess-Eingangsdaten unguiltig
Der I0-Link-Master oder das |O-Link-Device melden ungiiltige Prozess-Eingangs-
daten. Das angeschlossene Device ist nicht im Zustand ,Operate”, d. h. ist nicht
betriebsbereit.
Méogliche Ursache:
Das angeschlossenen Gerét entspricht nicht dem konfigurierten, zusatzliche
Diagnose Falsches oder fehlendes Device.
Prozess-Eingangsdaten ungiiltig-Diagnose, weil der Prozesswert nicht zu
erfassen ist (abhangig vom l0-Link-Device).

10-Link-Device-Diagnosen

Die I0-Link-Device-Diagnosen sind abhangig vom eingesetzten IO-Link-Device.
Genauere Angaben zu den Diagnosen entnehmen Sie bitte der Dokumentation
zum |0-Link-Device.

EVT1 Wartungsereignisse
Ein Wartungsereignis gemaf3 10-Link-Spezifikation ist eingetreten, Wartung er-
forderlich.

EVT2 Grenzwertereignisse

Ein Grenzwertereignis gemal |O-Link-Spezifikation ist eingetreten.

GENERR Sammelfehler
Das Device sendet einen Fehler (Device-Status 4 gemaR I0-Link-Spezifikation),
der nicht genauer spezifiziert ist. Lesen Sie die Event-Codes des Device aus, um
den Fehler genauer spezifizieren zu kdnnen.

HWER Hardware-Fehler
allgemeiner Hardware-Fehler oder Fehlfunktion des angeschlossenen Device

LLVU Unterer Grenzwert unterschritten
Der Prozesswert hat den parametrierten Messbereich unterschritten oder der
untere Messbereich ist zu hoch gewidhlt.

oLv Uberlast
Das angeschlossene Device hat eine Uberlast erkannt.
OTMP Ubertemperatur

Am angeschlossenen Device liegt eine Temperaturdiagnose vor.

PRMERR Parametrierungsfehler
Das angeschlossene Device meldet einen Parametrierungsfehler (Verlust der
Parametereinstellungen, Parameter nicht initialisiert etc.).
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Bit Bedeutung
ULVE Oberer Grenzwert Gberschritten

Der Prozesswert hat den parametrierten Messbereich Giberschritten, oder der
obere Messbereich ist zu niedrig gewahlt.

VLOW Unterspannung
Eine der Spannungen am angeschlossenen Device liegt unterhalb des definier-
ten Bereichs.

VHIGH Uberspannung
Eine der Spannungen am angeschlossenen Device liegt oberhalb des definier-
ten Bereichs.

943  PROFINET-Diagnose

Geritediagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 0, gemaB Konfigurationstool)
Steckverbinder Error-Code Kanal
Unterspannung V1 - 0x0002 0
DXP-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1, gemafB Konfigurationstool)
Kanal Steckverbinder  Error-Code  Kanal
Uberstrom Ausgang ~ DXP1 Co/X0 0x0001 1
DXP3 C1/X1 0x0001 3
DXP5 C2/X2 0x0001 5
DXP7 C3/X3 0x0001 7
DXP9 C4/X4 0x0001 9
DXP11 C5/X5 0x0001 11
DXP13 Cé6/X6 0x0001 13
DXP15 C7/X7 0x0001 15
VAUX1-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1, gemaB Konfigurationstool)
Error-Code Kanal
Uberstrom VAUX1 an C0/X0 an KO/K1 0x01D0 0
Uberstrom VAUX1 an C1/X1 an K2/K3 0x01D1
Uberstrom VAUX1 an C2/X2 an K4/K5 0x01D2
Uberstrom VAUX1 an C3/X3 an K6/K7 0x01D3
Uberstrom VAUX1 an C4/X4 an K8K/9 0x01D4
Uberstrom VAUX1 an C5/X5 an K10/K11 0x01D5
Uberstrom VAUX1 an C6/X6 an K12/K13 0x01D6
Uberstrom VAUX1 an C7/X7 an K14/K15 0x01D7
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9.5  10-Link-Datenhaltung nutzen

Die I0-Link-Datenhaltung ist nur méglich, wenn am 10-Link-Master angeschlossene 10-Link-
Devices nicht von einer Steuerung (z. B. liber eine GSDML) parametriert werden. Das heif3t, die
Parametrierung von IO-Link-Devices in PROFINET per SIDI (Simple 10-Link-Device-Integration
[ 16]) schliel3t die Verwendung der Datenhaltung aus.

Datenhaltungsmodus

HINWEIS

ﬂ Die I0-Link-Datenhaltung ist nur fir 10-Link-Devices verfiigbar, die der IO-Link-
Spezifikation V1.1 entsprechen. I0-Link-Devices mit |O-Link-Version V1.0 unterstt-
zen keine Datenhaltung.

Der Datenhaltungsmodus wird im |O-Link-Master Gber den Parameter ,Datenhaltungsmodus”

gesetzt.
0 = aktiviert
1 = Uberschreiben
2 =einlesen

3 = deaktiviert, [6schen

10-Link-Master 10-Link-Device
(loLm) (IOLD)

DS_UPLOAD_FLAG

Abb. 107: Datenhaltungsmodus — generelles Prinzip, Para. IOLD = Parameter des I0-Link-Device
Eine Parameteranderung im Device wird tiber den Zustand des Bits DS_UPLOAD_FLAG
angezeigt:

0 = keine Anderungen am Device-Parameterdatensatz vorgenommen
1 = Anderungen am Device-Parameterdatensatz vorgenommen (z. B. iiber DTM, am Device
selbst, etc.)
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9.5.1  Parameter Datenhaltungsmodus = aktiviert

Die Synchronisation der Parameterdatensatze erfolgt in beide Richtungen.
Grundsatzlich ist immer der aktuelle Datensatz (im Master oder im Gerat) gltig.
Dabei gilt:

Der Datensatz im Device ist aktuell, wenn DS_UPLOAD_FLAG =1.
Der Datensatz im Master ist aktuell, wenn DS_UPLOAD_FLAG =0.

Anwendungsfall 1: Geradt z. B. iber einen DTM parametrieren

v' Das I0-Link-Device ist bereits in der Anlage verbaut und mit dem Master verbunden.
»  Gerat Gber DTM parametrieren.
> DS_UPLOAD_FLAG = 1, Anderungen am Device-Parameterdatensatz erfolgt.

= Die Paramterdaten werden vom neuen |O-Link-Device in den |O-Link-Master tibernom-
men.

IOLM

Para. |OLD

Abb. 108: Datenhaltungsmodus aktiviert - Parameterdatensatz im Device verdandert

Anwendungsfall 2: defektes Device durch ein Device im Auslieferungszustand ersetzen

v" Das neue |O-Link-Device war vorher nicht mit dem Master verbunden.
» Die Parameter des neuen I0-Link-Device bleiben unverandert, DS_UPLOAD_FLAG = 0.

=  Die Parameterdaten des defekten Gerats werden vom IO-Link-Master in das neue |O-Link-
Device Gibernommen.

IoLM IoLD
o1

Abb. 109: Datenhaltungsmodus aktiviert — Parameterdatensatz im Device unverdndert
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Anwendungsfall 3: defektes Device durch ein Device mit unbekannten (veranderten)
Parametern ersetzen

v Das neue |O-Link-Device war vorher nicht mit dem Master verbunden.

» Die Parameter des neuen |O-Link-Device wurden in der Vergangenheit verandert,
DS_UPLOAD_FLAG =1.

= Die Parameterdaten werden vom neuen IO-Link-Device in den |O-Link-Master tibernom-
men.

Abb. 110: Datenhaltungsmodus aktiviert - Parameterdatensatz im Device verandert

HINWEIS

ﬂ Wenn ein Gerdteaustausch bei aktivierter Datenhaltung notwendig ist, sollte ein
|O-Link-Austausch-Device mit unbekannten Parameterdaten vor dem Anschluss an
den IO-Link-Master auf seine Werkseinstellungen zurlickgesetzt werden.
Turck-10-Link-Devices kdnnen per System-Kommando Uber einen generischen
[O-Link-DTM und die Gerate-spezifische IODD auf die Werkseinstellungen zurtick-
gesetzt werden. Zum Ricksetzen von Fremdgeréten lesen Sie bitte die jeweilige
Herstellerdokumentation.

9.52  Parameter Datenhaltungsmodus = einlesen

Als Referenz gilt immer der Datensatz im Device.
Die Synchronisation der Parameterdatensatze erfolgt nur in Richtung Master.
Der Zustand des DS_UPLOAD_FLAG wird ignoriert.

IOLM

Abb. 111: Datenhaltungsmodus = einlesen - Parameterdatensatz im Device verandert

9.53  Parameter Datenhaltungsmodus = Uberschreiben

Als Referenz gilt immer der Datensatz im Master.
Die Synchronisation der Parameterdatensatze erfolgt nur in Richtung Device.
Der Zustand des DS_UPLOAD_FLAG wird ignoriert.

IOLM

Abb. 112: Datenhaltungsmodus = tiberschreiben — Parameterdatensatz im Master verandert
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9.54  Parameter Datenhaltungsmodus = deaktiviert, [6schen
Der Datensatz im Master wird geldscht.
Die Synchronisation der Parameterdatensatze ist deaktiviert.

IOLM

Para. |0LD
Para. 10LD
Para. IOLD)

IOLD
[ |

Abb. 113: Datenhaltungsmodus deaktiviert — keine Synchronisation

96  10-Link-Devices betreiben (IO-Link-Device-Application)

Die I0-Link-Device-Application im Webserver der IO-Link-Master bietet viele Funktionen, um
|O-Link-Devices im laufenden Betrieb zu beobachten und Prozessdaten auszulesen und zu
Uberprifen. Die Funktionen variieren je nach verwendetem |O-Link-Device und der damit
verbundenen IODD.

Your Global Automation Partner

Die aktuell am 10-Link-Device anliegenden Prozessdaten (Process data) werden der Daten-
struktur des 10-Link-Device entsprechend aufbereitet und dargestellt. Der zeitliche Verlauf
kann mit der Chart-Funktion angezeigt werden.

START 10-LINK DOCUMENTATION

TBEN-LL-8IOL

- DR15S-M30E-IOLBX2:
- No device
- No device
- No device
- No device:
- No device
- No device

- No device

IO-LINK - LOCAL /O - PORT 1 - DR15S-M30E-IOL8X2-H1141

[ = 1~ [ Specialst v
Read Write Unlink 10DD Print Clear chart Update charf CSV Exp User role
Identification
Vendor: Turck
——— wursese| Device: DR15S-M30E-IOL8X2-H1141
Radar Distance Sensor, 15m sensing range, 1 switching ouput and 1
Diagnostics configurable switching or analog output
V01.0000 / 2021-10-25 © 2021, Werner Turck GmbH Co. & KG
Process data in
e Process Data (IN): Switching state of output 1 |~
Process Data (IN): Switching state of output 2 |~
Process data ) 9 " ‘_
Process Data (IN): Scaling exponent = [4
Process data Process Data (IN): Process data L |p3s2
structure
Radar monitor Out of range (-)
Active evenls
Event history

Your Global Automation Partner

Logout

Q;;W

English v

Abb. 114: Prozessdaten eines I0-Link-Device
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Your Global Automation Partner

Am IO-Link-Device anliegende Diagnosen werden unter Diagnostics angezeigt.

TUWURCIKK

Your Global Automation Partner

START 10-LINK DOCUMENTATION

TBEN-LL-8I0L IO-LINK = LOCAL liO = PORT 1 - DR15S-M30E-IOL8X2-H1141 Logout
LOCAL I'0 i_; j 50 @ Specialist v
Port 1 - DR155-M30E-10L 8 X2 S PSE RTU M TATIYIS . R User role
FiiZ =MD GRIER Identification

Vendor: Turck
Device: DR16S-M30E-IOL8X2-H1141

Port 3 - No device

Port 4 - No device Parameters -
Radar Distance Sensor, 15m sensing range, 1 switching ouput and 1 &
Port 5 - No device o
Diagnostics configurable switching or analog output
Port 6 - No device V01.0000 / 2021-10-25 © 2021, Wemer Turck GmbH Co. & KG
i 2
Pon7- No device ovservaton DR Siae [ —

Detailed Device Status Fault from Application (0x3ca3) 2

Port 8 - No device

The sensor was unable to perform

Process data autodetection at output 2.

Eor Coun [—
Process data
Siuctue  Operatng hours 2
Operating hours limit 1000000 h
Radar menitor
Switching counter: Qutput 1 10089023
- Switching counter: Output 2 5609
Switching counter limit: Output 1 1000000000
Event history Switching counter limit: Output 2 1000000000
System Command ST LR E
Connections
System Command CTEPEL S
Features

Extreme values
Smallest distance

9

System Command RESET SMALLEST DISTANCE VALUE

Largest distance 110.2 mm ?

|

System Command RESET LARGEST DISTANCE VALUE

Abb. 115: Diagnose am IO-Link-Device

Aktuelle 10-Link-Events werden unter Active events aufbereitet und in Klartext angezeigt. Die
Event history stellt vergangene Events in einer Event-Historie zur Verfligung.

TURCIK

‘Your Glebal Automation Partner

START 10-LINK DOCUMENTATION

TBEN-LL-8I0L I0-LINK - LOCAL I/0 - PORT 1 - DR15S-M30E-IOL8X2-H1141 Logout
LOCAL If'0 ﬁ_} j é_"O @ Specialist v
) Port1-DR155-M30E-IOL8X2 Read Write Unlink IODD  Print User role
| FET2=[DEsIEs Identification =
S-[CaTED Vendor: Turck
. —— Device: DR16S-M30E-1OL8X2-H1141 -
. Radar Distance Sensor, 15m sensing range, 1 switching ouput and 1 I\~
/) PorL5 - No device configurable switching or analog output
Diagnostics

e, V010000 / 2021-10-25 © 2021, Werner Turck GmbH Co. & KG
g . Port Instance  Source Type Mode Meaning - action Code.

Port 7 - No d

° O GENIEE ElizznEL 1 Application Device Fault Eventappears The sensor was unable to perform autodstection at output 2 Ox8ca3

;) Port 8 - No device
Process data

Process data
structure

Radar monitor

Active events

Event history

Connections

Features

Abb. 116: Active Events
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Daruber hinaus bietet die IO-Link-Device-Application die Sonderfunktionen einiger Sensoren
wie z. B. den Radar monitor fiir Turck-Radarsensoren oder den Subsonic monitor fiir Turck-

Ultraschallsensoren.
START 10-LINK DOCUMENTATION w Y“ﬂﬁeﬁ%x
‘our Global Automation Partner
TBEN-LL-8I0L I0-LINK - LOCAL I/0 - PORT 1 - DR15S-M30E-IOL8X2-H1141 Legout
LOCAL Il0 B 8 &R Specialist v
DR155-M30E-IOL8X2 Read Wiite Unlink IODD Start/Stop User role
BERIER Identification =
No device Vendor: Turck
o deve I — wwmese Device: DR16S-M30E-IOL8X2-H1141 %.?
. Radar Distance Sensor. 15m sensing range, 1 switching ouput and 1
No device configurable switching or analog output
Diagnostics
No device V01.0000 / 2021-10-26 © 2021, Werner Turck GmbH Co. & KG
40
No device Observation

No device

Process data

Process data
structure 25

Radar
monitor

[data %]

Active events

Event history
5
Connections
0
L] 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 15.000
Features milimeter
Measurement specific parameters
Signal amplification [high v 2
Frontground suppression [300.0 mm ] ?
Background suppression 6000.0 mm ?
Filter Modes
Signal amplitude filter mode | Max. enabled v 2
Min. signal amplitude [100% ] ?

Abb. 117: Radar monitor
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10  Storungen beseitigen

Wenn das Gerédt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlieBen.
»  Anschlisse des Gerats auf Fehler untersuchen.

»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestérung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat auBer Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

10.1  Parametrierfehler im IO-Link-Master beheben

Fehler Mogliche Ursachen

Digitalausgang Der IO-Link-Port (Pin 4) wurde nicht als DX-Kanal

schaltet nicht  parametriert.

MafBBnahme

>

Kanal Gber den Parameter Betriebsart
auf DX setzen.

Der Ausgang an Pin 2 des Steckverbinders ist in »  Ausgangsfunktion Uber den Parameter
der Default-Einstellung des Geréts deaktiviert. Ausgang aktivieren (EN_DO = 1) frei-
schalten.
|O-Link-Kanale
LED- Diagnose Mogliche Ursachen MaBnahme
Verhalten
LED ERR Fehlerin Ein IO-Link Device gemaf3 10-Link »  Parameter Datenhaltungsmodus auf

konstant rot, Datenhaltung
LED IOL
blinkt rot

V1.0 ist angeschlossen. Gerédte
nach [O-Link V1.0 unterstiitzen
keine Datenhaltung.

deaktiviert, l6schen setzen.

=  Die Datenhaltung bleibt dauerhaft

deaktiviert.

Der Datenhaltungspuffer des
|O-Link-Masters enthalt Daten
eines anderen Device.

» Parameter Datenhaltungsmodus auf

deaktiviert, l6schen setzen.

» Wenn die Datenhaltung genutzt

werden soll, Datenhaltung wieder
aktivieren.

Falsches oder
fehlendes Gerat

Das angeschlossene Device
entspricht nicht dem konfi-
gurierten (falsche Vendor-ID,
Device-ID, etc.).

» Parametrierung des |O-Link-Ports

(Vendor-ID, Device-ID, etc) am Master
anpassen.

Die Parametrierung erfolgt entweder
manuell Gber den Webserver, TAS

o. A. oder durch das Teachen des
Masters tber einen |O-Link-Call
(Port-Funktion 0, Subindex 67: Teach
Mode).

Prozess-Eingangs-
daten ungliltig

Bestimmte 10-Link-Devices
senden eine Prozess-Eingangs-
daten ungiiltig-Diagnose, wenn
der Prozesswert nicht zu erfassen
ist.

» Senden der Diagnose fiir den 10-

Link-Port Giber den Parameter
Prozess-Eingangsdaten ungiiltig >
erzeugt keine Diagnose
deaktivieren.
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11 Instand halten

Der ordnungsgemale Zustand der Verbindungen und Kabel muss regelmaflig Gberpriift
werden.

Die Gerate sind wartungsfrei, bei Bedarf trocken reinigen.

1.1 Firmware-Update Uber TAS ausfuhren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.
» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung
gesperrt. Das Gerat muss vor der Durchfiihrung des Updates zuerst von der
Steuerung getrennt werden.

Firmware-Update fir ein Gerat starten

» TAS offnen.

» Netzwerk-Ansicht o6ffnen.

»  Gerat auswahlen.

» Firmware-Update anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION Q [0 . 5 4
2 Netzwerk Metzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeifen PW dndem FW-Update

[ iy |

®, ARGEE

(i D Aktionen 7 Geritetyp/Funktion 2
@, BEEP

®) PROFINET ] esoBlow® 1 TBEN-

LBt

Abb. 118: Firmware-Update Netzwerkansicht

Alternativ zur Auswabhl eines einzelnen Gerats kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerate
getroffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate missen hierfiir dem gleichen Geratetyp
entsprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update flir mehrere Gerate auf einmal durchgefiihrt werden.
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Firmware-Update fur mehrere Geréte starten

»  Alle gewlinschten Gerdte in der Netzwerk-Ansicht Gber die Box anhaken.
» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION Q B Y y- &

Netzwerk Netzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeiten PW dndem| FW-Update

ARGEE D Aktionen ? Geréatetyp/Funktion ?

BEEP . .

OIZ20008E
Profinet o .
S OlLOBOEE

Diagnose

Abb. 119: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswahl

HINWEIS

ﬂ Fir mehrere Gerédte des gleichen Typs kann ein globales Passwort gesetzt werden,
mit dem direkt alle ausgewadhlten Gerate entsperrt werden kdnnen. Voraussetzung
hierfir ist, dass alle ausgewdhlten Gerate dasselbe Geratepasswort besitzen und sich
im selben TCP-Netzwerk befinden.

Globales Passwort oder Geratepasswort eingeben. Das Default-Passwort ist ,password”.
ANMELDEN anklicken.

DATEI AUSWAHLEN anklicken.

Verzeichnis der Firmware-Datei 6ffnen.

Neue Firmware-Datei auswahlen und tiber Offnen laden.
START anklicken um das Firmware-Update zu starten.

Vv VVYVYY

Gerdte-Firmware aktualisierenvon " & & &

Bitte geben Sie das Geratepasswort fir jedes Gerat ein oder legen Sie es als globales
Geratapasswort fest.

Globales Passwort |Globales Passwort @® ANMELDEN
192.168.1.201  |seserena & Downloading Firmware 28%

Schliefen Sie das aktuelle Browserfenster nicht, bis das Firmware-Update
abgeschlossen ist. Eine Unterbrechung des Ladens kann zu Gerateschaden fiihren

Firmware-Datei: dat

DATEI AUSWAHLEN START ABBRECHEN SCHLIESSEN

Abb. 120: Fortschritt Firmware-Update

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.
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11.2  Firmware-Update Uber den Webserver durchfihren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.
» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGber Offnen laden.

DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT
TBEN-... TBEN.-... - Gateway - Info
(i) Info
b= SELECT FIRMWARE FILE
Parameter
& Datei zum Hochladen auswahlen X
« v A » Dieser PC » Desktop » FW_Update v | D "FW_Update” durchsuchen -l
Organisieren * Meuer Ordner = - | 0
~
E Dieser PC

L B D-Chjekte
LOCAL /10 (8 Bilder
o [ Desktop
(:_L) Info Dokumente TBEN .. V...
{"9} Parameter 4 Downloads e ot
Diagnosis b Musik

Videos

' E
1% Input
] P s Windows (C:)
+
ae Output o Daten (Dv) v
Dateiname: | TBEN_... V... b....dat v| | Alle Dateien ¢+ v
Abbrechen

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 121: Webserver - Firmware-Datei auswahlen
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» Update Firmware anklicken und Firmware-Update starten.

MAIN DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT

File TBEN_.._V__b_ dat selected

Diagnosis

Event log

Ex- f Import

Change Password

LOCAL li0

Diagnosis

nput

an Qutput

Abb. 122: Webserver — Firmware-Update starten

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

TWURCK

TBEN-...
SELECT FIRMWARE FILE

Write block 568 of 1793

UPDATE FIRMWARE

Flashing

Abb. 123: Webserver — Firmware-Update-Vorgang

»  Gerat nach dem Beenden des Update-Vorgangs neu starten.
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12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Defekte Gerate aul3er Betrieb
nehmen und zur Fehleranalyse an Turck senden. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie bitte
unsere Riicknahmebedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Rucksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine
Dekontaminationserkldarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der AuB3enseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

E: Die Gerate miissen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmuill.
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Versorgung
Versorgungsspannung 24 VDC
Zulassiger Bereich 18...30VDC

Durchleitstrom XD1 zu XD2
(gilt nur fir TBEN-LL-8IOLA)

max. 16 A pro Spannungsgruppe

Gesamtstrom max. 9 A pro Spannungsgruppe
V1+V2:max. 11 A
Ex-Derating s. Dokument ,Hinweise zum Einsatz in
Ex-Zone 2 und 22" (ID 100022986)
UL-Derating V1+V2:max.9 A

Leistungsaufnahme

Betriebsstrom (bei 24 VDC Nennspannung)

< 120 mA (Ausgange inaktiv)

Betriebsstrom (bei 28,8...18,0 VDQC)

V1:300...250 mA
Betriebsbedingungen:

Alle Ausgénge aktiv, ohne Last
Ethernet-Verbindung aktiv

Sensor/Aktuatorversorgung V,y;

Versorgung aus V1 kurzschlussfest,

max. 2 A pro Steckplatz

Potenzialtrennung

galvanische Trennung von V1- und V2-
Spannungsgruppe, spannungsfest bis 500 VDC

Anschliisse

Ethernet

2 X M12-Buchse, 4-polig, D-codiert

Versorgung

TBEN-L4-8I0OLA

2x7/8", 4-polig
X1:7/8"-Stecker
X2:7/8"-Buchse

TBEN-LL-8IOLA

2 x M12, 5-polig, L-codiert
XD1: M12-Stecker
XD2: M12-Buchse

Digitale Ein-/Ausgange

8 X M12, 5-polig, A-codiert

Zuldssige Anzugsdrehmomente
M12
7/8"
Mé6-Schrauben (Montage)

0,6 Nm
0,8 Nm
1,5 Nm

Max. Leitungsléange

Ethernet 100 m (pro Segment)
Trennspannungen
V1zuV2 > 500 VAC
V1/V2 zum Feldbus > 500 VAC
Systemdaten
Ubertragungsrate 10 MBit/s/100 MBit/s

Protokollerkennung

automatisch
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Webserver

Your Global Automation Partner

integriert, 192.168.1.254

Serviceschnittstelle

Ethernet via P1 oder P2 bzw. XF1 oder XF2

ARGEE

Unterstitzt ab Firmware Version

1.0.0.0

Modbus TCP

Adressierung

Static IP, DHCP

Unterstltzte Function Codes

FC3, FC4, FC6, FC16, FC23

Anzahl TCP-Verbindungen 8
Input Register Startadresse 0 (0x0000)
Output Register Startadresse 2048 (0x0800)

Lokaler Port

Port 502, fest eingestellt

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP-Spezifikation

Device Level Ring (DLR)

unterstitzt

Quick Connect (QC) < 150 ms
Anzahl Class 3 (TCP)-Verbindungen 3
Anzahl Class 1 (CIP)-Verbindungen 10

Input Assembly Instances

103,120, 121,122,123, 124,125, 126

Output Assembly Instances

104,150, 151, 152

Configuration Assembly Instance 106

PROFINET

PROFINET-Spezifikation V235

Conformance Class B (RT)

Adressierung DCP

MinCycle Time 1ms

Fast Start-Up (FSU) < 150 ms (nur digitale Kanale)
Diagnose gemal3 PROFINET-Alarm-Handling

Topologie Erkennung

unterstitzt

Automatische Adressierung unterstitzt

Media Redundancy Protocol (MRP) unterstitzt
Systemredundanz S2

Netzlastklasse 3

Digitale Eingdange

Kanalanzahl 8 DXP und 8 SIO (DXP)
Eingangstyp PNP

Art der Eingangsdiagnose Kanaldiagnose
Schaltschwelle EN61131-2

Pin 2: Typ 3, PNP
Pin 4: Typ 1, PNP

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalstrom High-Pegel >2mA
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Max. Eingangsfrequenz
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100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzégerung

0,05 ms

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Ethernet
spannungsfest bis 500 VAC

Digitale Ausgange

Kanalanzahl

8 DXP und 8 SIO (DXP)

Ausgangstyp

PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose

Ausgangsspannung

24 VDC aus Potenzialgruppe

Ausgangsstrom pro Kanal

Pin2:2A
Pin4:0,5A

Lastart (UL)

Ohmsch, induktiv

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Ethernet
spannungsfest bis 500 VAC

10-Link

Kanalanzahl 8

[O-Link Pin 4 im |O-Link-Modus
|O-Link-Spezifikation Version 1.1
|O-Link-Porttyp Class A

Frametyp

unterstiitzt alle spezifizierten Frametypen

Unterstltzte Devices

maximal 32 Byte Input/32 Byte Output

Inputdaten pro Kanal maximal 32 Byte
Outputdaten pro Kanal maximal 32 Byte
Ubertragungsrate 4,8 kBit/s (COM 1)

38,4 kBit/s (COM 2)
230,4 kBit/s (COM 3)

Verbindungsleitung

Ldnge: maximal 20 m Standardleitungen,
3- oder 4-Leiter (je nach Anwendung),
ungeschirmt

Montage

Montageart

Uber 2 Befestigungslocher, @ 6,3 mm

Montageabstand (Gerat zu Gerat)

=50 mm

Gliltig bei Betrieb in u. g. Umgebungs-
temperaturen bei ausreichender Beluftung
sowie Maximalbelastung (waagerechte
Nennlage).

Bei Umgebungstemperaturen von < 30 °C
kdnnen die Gerdte auch direkt nebeneinander
montiert werden.

Norm-/Richtlinienkonformitat

Schwingungsprifung

gemal EN 60068-2-6

Beschleunigung

bis 20 g

Schockpriifung

gemal EN 60068-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 60068-2-31/IEC 60068-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemaB EN 61131-2
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Zulassungen und Zertifikate
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CE, UKCA, FCC Statement
UV-besténdig nach DIN EN ISO 4892-2A (2013)

UL Kond.

cULus LISTED 21 W2, Encl.Type 1 IND.CONT.EQ.

Allgemeine Information

Abmessungen (B x L x H)

60,4 x 230,4 X 39 mm

Betriebstemperatur -40...+70°C
Lagertemperatur -40...4+85 °C
Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart IP65/1P67/IP69K

MTTF 114 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
Gehausematerial PA6-GF30

Gehausefarbe schwarz

Material Fenster Lexan

Material Label

Polycarbonat

Halogenfrei

ja

Hinweis zu FCC

HINWEIS

ﬂ Dieses Gerat entspricht den Grenzwerten fiir ein digitales Gerat der Klasse A gemaf
Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb dieses Gerats in einem Wohngebiet
kann zu schadlichen Stérungen fiihren. In diesem Fall muss der Benutzer die Storun-

gen auf eigene Kosten beheben.
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15 Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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