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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Feedback zu dieser Anleitung Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu
speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.

HANDLUNGSRESULTAT
Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B P
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1.3 Weitere Unterlagen

Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

Inbetriebnahmehandbuch |O-Link-Devices
I0-Link-Parameter
Konformitatserklarungen (aktuelle Version)
Zulassungen

14  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und tbersichtlich wie méglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fir eine bessere Gestaltung oder fehlen lhnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie lhre Vorschlage an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

Turck-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fuir die folgenden Condition-Monitoring-Sensoren:

CMTH-M12-I0LX2-H1141

2.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

Condition-Monitoring-Sensor
2 Befestigungsmuttern
2 Zahnscheiben (DIN 6797)

2.3 Turck-Service

Turck unterstiitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 22].
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Naheliegende Fehlanwendung Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gbernimmt
Turck keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung
Die Condition-Monitoring-Sensoren der CMTH-Serie Giberwachen Temperatur und Luftfeuch-

tigkeit. Die Gerate sind fiir den Einsatzbereich von 0...+60 °C, eine relative Luftfeuchtigkeit von
20...80 % und einen Umgebungsdruck von 1013 hPa ausgelegt.

Die Prozesswerte werden vom Gerat tiber |O-Link ausgegeben.

Die Gerate sind fiir die Maschinenzustandsiiberwachung (Condition Monitoring) oder zum
Einsatz bei der vorausschauenden Wartung (Predictive Maintenance) geeignet.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Naheliegende Fehlanwendung
Die Gerate sind keine Sicherheitsbauteile und dirfen nicht zum Personen- und Sachschutz
eingesetzt werden.
Der Sensor kann ungliltige Werte liefern, wenn sich Wasser, Eis oder Kondensat auf dem
Messelement befindet.
Um einen Drift des Feuchtigkeitswerts zu verhindern, den Einsatz in aggressiven Medien ver-
meiden. Darunter fallen z. B. folgende Medien:

- Toluol: G,Hg

- Aceton: (CH,),CO

- Ethanol: C,H,O

- Methanol: CH,OH

- Isopropylalkohol: C;H,O

- Diisopropylether: CH,,0O

- Ethylenglycol: (CH,OH),

- Essigsdureethylester: C,H,0,
- Essigsdure-n-butylester: C;H,,0,
- Methylethylketon: C,H,O

- Salzsaure: HC

- Schwefelsdure: H,5S0,

- Salpetersaure: HNO,

- Ammoniak: NH,

- Wasserstoffperoxid: H,0,

- Ozon: O,

- Formaldehyd: CH,O

- weitere Ketone
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Hinweise zur UL-Zulassung Your Global Automation Partner

3.3  Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat ausschlieBlich innerhalb der technischen Spezifikationen betreiben.

34  Hinweise zur UL-Zulassung

Das Gerat ist fiir den Betrieb an einer Spannungsversorgung der Klasse 2 vorgesehen, mit
einer begrenzten Energiequelle oder innerhalb eines Stromkreises mit begrenzter Energie.
Die Schutzwirkung des Gerats kann beeintrachtigt werden, wenn das Gerat in einer Weise
verwendet wird, die nicht vom Hersteller angegeben ist.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionsprinzip Your Global Automation Partner

4 Produktbeschreibung

Die Condition-Monitoring-Sensoren der CMTH-Serie sind in einem Metallgehduse mit M12-
AuBengewinde ausgefiihrt. Die Frontkappe besteht aus verchromtem Messing. Der Sensor
kann in beliebiger Ausrichtung montiert werden.

Das Gerat verfligt Gber zwei unabhéngig voneinander einstellbare Ausgange. An Ausgang 1
wird der Temperaturwert ausgegeben, Ausgang 2 dient zur Ausgabe des Feuchtigkeitswerts.
Temperatur und Luftfeuchtigkeit werden gleichzeitig gemessen und ausgegeben.

4 Geratelbersicht

M12x 1 M12x 1

@10.7 [0.42] ‘ L5774 LED

Ell

A%

s C_10)

6.7
[0.27]

mm [Inch]

Abb. 1: Abmessungen

411 Anzeigeelemente
Das Gerat verfligt Gber eine 2-Farben-LED zur Statusanzeige.

42  Eigenschaften und Merkmale

Sensor fuir Condition Monitoring

Genaue Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsmessung
Sensor-2-Cloud-kompatibel

18...30VDC

Steckverbinder, M12 x 1, 4-polig

Konfiguration und Kommunikation Gber 10-Link V1.1
Stetige Prozesswerte fiir Temperatur und Luftfeuchtigkeit
Grenzwertiiberwachung voreingestellter Werte im SIO-Modus
Temperaturiiberwachung mit einstellbaren Grenzen
Luftfeuchtigkeitsiiberwachung mit einstellbaren Grenzen
Betriebsstundenzdhler fiir weitere Analysemdglichkeiten

4.3 Funktionsprinzip

Condition-Monitoring-Sensoren sind fiir den Einsatz in Anlagenteilen konzipiert, in denen die
Umgebungsbedingungen die Maschinenverfligbarkeit oder die Prozessqualitat signifikant
beeinflussen kénnen. Durch die Uberwachung der Temperatur und der Luftfeuchtigkeit
kdnnen Abweichungen friihzeitig erkannt und GegenmalBnahmen eingeleitet werden. Zur
Uberwachung wird der Prozesswert {iber 10-Link an die Steuerung iibergeben. Zusitzlich
kdnnen Gber Schaltbits applikationsspezifische Grenzwertiiberschreitungen gemeldet werden.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

4.4 Funktionen und Betriebsarten

Die Sensoren Uiberwachen Temperatur und Luftfeuchtigkeit in Condition-Monitoring-Anwen-
dungen. Uber |0-Link gibt das Gerit fiir beide GréBen einen kontinuierlichen Prozesswert aus.
Zusatzlich lassen sich pro ErfassungsgroBe jeweils zwei Grenzwertpaare definieren (Fenster-
funktion). Die Uber- oder Unterschreitung des definierten Grenzwerts wird (iber ein Bit in den
|O-Link-Prozessdaten angezeigt. Das Gerat unterstiitzt das Smart-Sensor-Profil 4.1.2.

Ohne I0-Link-Kommunikation wird an Ausgang 1 der Temperaturwert ausgegeben, Ausgang 2
dient zur Ausgabe des Feuchtigkeitswerts. Fiir beide Ausgange kann jeweils ein Schaltfenster
eingestellt werden. Der Schaltausgang wird gesetzt, wenn einer der Grenzwerte erreicht wurde.

441 |O-Link-Modus

Fir den Betrieb im I0-Link-Modus muss das I0-Link-Gerat an einen 10-Link-Master angeschlos-
sen werden. Wenn der Port im 10-Link-Modus konfiguriert ist, findet eine bidirektionale I10-Link-
Kommunikation zwischen dem |0-Link-Master und dem Gerat statt. Dazu wird das Gerat tber
einen |O-Link-Master in die Steuerungsebene integriert. Zuerst werden die Kommunikations-
parameter (communication parameter) ausgetauscht, anschlieBend beginnt der zyklische
Datenaustausch der Prozessdaten (Process Data Objects).

4472  SIO-Modus (Standard-I/O-Modus)

Im Standard-1/0-Modus findet keine 10-Link-Kommunikation zwischen dem Gerdt und dem
Master statt. Das Gerat libermittelt lediglich den Schaltzustand seiner bindren Ausgange und
kann auch Uber ein Feldbusgerat oder eine Steuerung mit digitalen PNP- oder NPN-Eingdngen
betrieben werden. Ein I0-Link-Master ist fiir den Betrieb nicht erforderlich.

Das Gerat kann Uber 10-Link parametriert und anschlieBend mit den entsprechenden Einstel-
lungen im SIO-Modus an digitalen Eingangen betrieben werden. Im SIO-Modus kdnnen nicht
alle Funktionen und Eigenschaften des Gerats genutzt werden.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

443  Ausgangsfunktionen - Schaltausgang

Die Schaltlogik kann iber 10-Link invertiert werden. Die folgenden Beispiele gelten fiir die
Schaltlogik HIGH (0 = 1).

Single Point Mode (Einpunkt-Modus)

Im Single Point Mode wird das Schaltverhalten Gber einen Grenzwert SP1 und eine Hysterese
definiert. Am Grenzwert SP1 andert der Ausgang seinen Schaltzustand. Die Hysterese kann
Giber |O-Link eingestellt werden und muss innerhalb des Erfassungsbereichs liegen.

Wenn der Prozesswert steigt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und dem Grenzwert SP1 befindet. Steigt der Pro-
zesswert (iber den Grenzwert SP1, wird der Schaltausgang aktiv.

Wenn der Prozesswert sinkt, ist der Schaltausgang aktiv, solange sich der Prozesswert zwischen
dem Ende des Erfassungsbereichs und dem Grenzwert SP1 abziiglich der eingestellten Hystere-
se (SP1-Hyst) befindet. Sinkt der Prozesswert unter den Grenzwert (SP1-Hyst), wird der Schalt-
ausgang inaktiv.

Schalt-
zustand Hyst

1

0 SP1 Prozess-
wert

Abb. 2: Single Point Mode

Two Point Mode (Zweipunkt-Modus)

Im Two Point Mode wird das Schaltverhalten lber einen Einschaltpunkt SP1 und einen Aus-
schaltpunkt SP2 definiert. Der Modus lasst sich auch als frei einstellbare Hysterese nutzen.

Wenn der Prozesswert steigt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und dem Einschaltpunkt SP1 befindet. Steigt der
Prozesswert liber den Einschaltpunkt SP1, wird der Schaltausgang aktiv.

Wenn der Prozesswert sinkt, ist der Schaltausgang aktiv, solange sich der Prozesswert zwischen
dem Ende des Erfassungsbereichs und dem Ausschaltpunkt SP2 befindet. Sinkt der Prozesswert
unter den Ausschaltpunkt SP2, wird der Schaltausgang inaktiv.

Schalt-
zustand

1

0 SP2 SP1 Prozess-
wert

Abb. 3: Two Point Mode
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

Window Mode (Fenstermodus)

Im Window Mode werden fiir den Schaltausgang eine obere und untere Fenstergrenze gesetzt.
Fir die Fenstergrenzen SP1 und SP2 |3sst sich eine Hysterese einstellen. Das Schaltfenster muss
innerhalb des Erfassungsbereichs liegen. Die Hysterese kann Uber IO-Link eingestellt werden
und muss innerhalb des Erfassungsbereichs liegen.

Wenn der Prozesswert steigt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und der Fenstergrenze SP2 befindet. Der Schalt-
ausgang bleibt aktiv, bis der Prozesswert Uiber die Fenstergrenze SP1 zzgl. der Hysterese
(SP1+Hyst) steigt. Wenn der Prozesswert tiber (SP1+Hyst) steigt, wird der Schaltausgang wieder
inaktiv.

Wenn der Prozesswert sinkt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Ende des Erfassungsbereichs und der Fenstergrenze SP1 befindet. Der Schalt-
ausgang bleibt aktiv, bis der Prozesswert unter die Fenstergrenze SP2 abziiglich der Hysterese
(SP2-Hyst) sinkt. Wenn der Prozesswert unter (SP2-Hyst) sinkt, wird der Schaltausgang wieder

inaktiv.
Schalt-
zustand ——+— Hyst—f=  —=—— Hyst—j=
1 Window
0+
0 SP2 SP1 Prozess-

wert

Abb. 4: Window Mode
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

444  Betriebsstunden- und Schaltzyklenzahler
Das Gerét verfligt (iber einen integrierten Zihler fiir Betriebsstunden und Schaltzyklen. Uber
die azyklischen 10-Link-Parameterdaten konnen die aktuellen, vollen Betriebsstunden oder die
Schaltzyklen ausgelesen werden. Die Werte werden zu den folgenden Zeitpunkten gespeichert:

1 min nach dem Geratestart

5 min nach dem Geratestart

15 min nach dem Geratestart

30 min nach dem Geratestart

alle 60 min

nach dem Schreiben von Parametern in den nichtfllichtigen Speicher

445  Grenzwertzahler
Das Gerat verfligt Gber einen Grenzwertzahler. Der Zahler wird automatisch erhoht, wenn die
applikationsspezifisch eingestellten Grenzwerte erreicht werden. Uber die 10-Link-Schnittstelle
kann der Grenzwertzahler ausgelesen werden. Zusatzlich besteht die Méglichkeit, den Grenz-
werten einen Alarmwert zuzuweisen. Wenn der Alarmwert erreicht wird, gibt das Gerat eine
Meldung Uber ein I0-Link-Event aus.

Der Grenzwertzahler kann Uber 10-Link zurlickgesetzt werden.

446  Taupunktberechnung

Abhédngig von der gemessenen Temperatur und der relativen Luftfeuchtigkeit berechnet das
Gerat den Taupunkt. Der Taupunkt kann via I0-Link ausgelesen werden.

Der Taupunkt ist die Temperatur, bei der in der Luft enthaltener Wasserdampf zu kondensieren
beginnt. Die relative Luftfeuchtigkeit am Taupunkt betrdagt 100 %. Die Luft ist mit Wasserdampf
gesattigt.

447  Temperatur- und Luftfeuchtigkeitshistogramme
Flr Temperatur und Luftfeuchtigkeit zeichnet das Gerat Histogramme auf. Dazu werden die
Wertebereiche der Prozesswerte in Abschnitte von 10 K (Temperatur) bzw. 10 % (Luftfeuchtig-
keit) unterteilt. Das Gerat zeichnet die Zeit auf, in der sich der Prozesswert in den jeweiligen
Abschnitten befindet. Jeder Abschnitt verfuigt Gber einen separaten 10-Link-Index.

Die Werte werden zu den folgenden Zeitpunkten gespeichert:

1 min nach dem Geratestart

5 min nach dem Gerétestart

15 min nach dem Geratestart

30 min nach dem Geratestart

alle 60 min

nach dem Schreiben von Parametern in den nichtfliichtigen Speicher
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Montieren TURCEK

Your Global Automation Partner

5 Montieren

Die Sensoren dirfen in beliebiger Lage montiert werden. Die Lage des Sensors kann Einfluss
auf die Genauigkeitswerte haben. Die Genauigkeitswerte in den technischen Daten gelten fiir
eine horizontale Montage. Das max. Anzugsdrehmoment der Gehdusemuttern betrdagt 7 Nm.

» Montagefliche und Montageumgebung reinigen.

»  Sensor optional in einer Montagehilfe (Befestigungswinkel oder Befestigungsschelle)
montieren.

»  Sensor oder die Montagehilfe am vorgesehenen Einsatzort montieren.

o

I

[¢]

A

Abb. 5: Beispiel fiir korrekte Montage Abb. 6: Beispiel flr falsche Montage

»  Sensor so montieren, dass die Frontkappe aus der Einbauumgebung herausragt (siehe
Beispiel fur korrekte Montage).

» Montageort entsprechend wahlen, sodass das Messelement nicht von Flissigkeit um-
schlossen wird.

»  BeiEinsatzumgebungen mit Luftfeuchtigkeit > 80 %: Sensor mit der Frontkappe nach un-
ten montieren, um Kondensatriickstande auf dem Messelement zu vermeiden.

»  Fir prazise Genauigkeitswerte (siehe Technische Daten): Frontkappe nicht verdecken.
Ausreichende Luftkonvektion am Messelement sicherstellen.
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6 Anschliel3en

»  Kupplung der Anschlussleitung an den Stecker des Sensors anschlieBen.

»  Offenes Ende der Anschlussleitung an die Stromquelle und/oder Auswertegerate
anschlieBen.

6.1 Anschlussbilder

2 oy 4
31 L—)i out 2: switch
i—)i out 1: switch/IO-Link
4 By -
Abb. 7: Pinbelegung Abb. 8: Anschlussbild
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7 In Betrieb nehmen

Nach Anschluss der Leitungen und durch Aufschalten der Versorgungsspannung ist das Gerat
nach max. 2 s automatisch betriebsbereit. Wenn das Gerat an einen 10-Link-Master angeschlos-
sen ist, startet die |O-Link-Kommunikation automatisch. Dazu sendet der 10-Link-Master einen

Wake-up-Request an das Gerat.

7.1 SIO-Modus einrichten

»  Gerat an einen Standard-I/O-Port anschlieBen.
=  Nach einer Bereitschaftsverzogerung von max. 2 s ist das Gerat betriebsbereit.
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Betreiben T"URNRC K

LED-Anzeigen Your Global Automation Partner

8 Betreiben

HINWEIS
Der Sensor kann ungliltige Werte liefern, wenn sich Wasser, Eis oder Kondensat auf
dem Messelement befindet.

3.1 LED-Anzeigen

LED-Anzeige Bedeutung
blinkt griin (1 s an, 0,125 s aus) [O-Link-Kommunikation
grln Gerat ist betriebsbereit
SIO-Modus: kein Schaltausgang aktiv
gelb SIO-Modus: Ausgang 1 (Temperatur) aktiv
blinkt gelb (1 Hz) SIO-Modus: Ausgang 2 (Feuchtigkeit) aktiv
blinkt gelb (4 Hz) SIO-Modus: Ausgang 1 und 2 aktiv
blinkt griin/gelb SIO-Modus: Kurzschluss an einem Ausgang
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Einstellen TURCEK

Einstellbare Funktionen und Eigenschaften Your Global Automation Partner

9 Einstellen und Parametrieren

9.1 Einstellen Uber 10-Link

Das Gerat kann Uber die 10-Link-Kommunikationsschnittstelle innerhalb der technischen
Spezifikation (siehe Datenblatt) parametriert werden - sowohl offline z. B. tiber einen PC mit
Konfigurationstool als auch online (iber die Steuerung. Eine Ubersicht der verschiedenen
Funktionen und Eigenschaften, die fiir den 10-Link-Modus eingestellt und genutzt werden
kénnen, finden Sie im Kapitel ,Einstellen” und im 10-Link-Parameterhandbuch des Gerats.
Ausfihrliche Hinweise zur Parametrierung von Geraten liber die 10-Link-Schnittstelle finden Sie
im Inbetriebnahmehandbuch 10-Link.

Im 10-Link-Modus kdnnen alle Parameter sowohl bei der Inbetriebnahme als auch im laufenden
Betrieb Uiber die Steuerung verandert werden.

9.2  Einstellbare Funktionen und Eigenschaften

Die folgenden Funktionen und Eigenschaften kdnnen tber die I0-Link-Schnittstelle eingestellt
und genutzt werden:

Schaltgrenzen fir die Fensterfunktion
Ausgangskonfiguration
Ausgdnge einschalten und ausschalten
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10  Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zunédchst, ob Umgebungs-
storungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, tiberpriifen Sie
die Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat
auler Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

Problem mogliche Ursache Abhilfe
Luftfeuchte- und Temperatur- Messelement von Flissigkeit  Wenn das Messelement nicht
wert: No measurement data  umschlossen mehr von Flissigkeit um-

schlossen ist, verdunstet die
Flissigkeit. Wahrend der
Verdunstungszeit sind die
Messwerte flir Temperatur und
relative Luftfeuchte beein-
flusst. Bei Raumtemperatur
kann die Verdunstungszeit bis
zu 40 min betragen. Nach dem
Trocknen gibt das Gerat die
Prozesswerte wieder ohne
Beeinflussung aus.

abweichende Messwerte unzureichende Luftkonvektion Frontkappe nicht verdecken.
Ausreichende Luftkonvektion
am Messelement sicherstellen.

Kondensatriickstande auf zu hohe Luftfeuchtigkeit Sensor mit der Frontkappe

Messelement und Frontkappe nach unten montieren, um
Kondensatriickstande auf dem
Messelement zu vermeiden.
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11 Instand halten

Das Gerat ist wartungsfrei, bei Bedarf mit einem trockenen Tuch reinigen.

12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Ricksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Geréat eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der Au3enseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

Die Gerdte mussen fachgerecht entsorgt werden und gehéren nicht in den normalen
— Hausmiill.
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14 Technische Daten

Technische Daten

Typ

CMTH-M12-I0LX2-H1141

ID

100016580

Allgemeine Daten

Funktion

Temperatur-/Luftfeuchtigkeitssensor

Messbereich Temperatur

-40...+100 °C (-40...4212 °F)

Genauigkeit + 0,8 °C unter Laborbedingungen

Auflosung 0,1K

Messbereich Luftfeuchtigkeit 0...100 % rF

Genauigkeit +5%rF (10...90 % rF) unter Labor-
bedingungen
+7%rF(0...10 % rF/90...100 % rF) unter
Laborbedingungen

Aufldsung 0,1 % rF

Elektrische Daten

Betriebsspannung 18...30 VDC

Restwelligkeit <10% U,

DC Bemessungsbetriebsstrom <150 mA

Leerlaufstrom <10mA

Kurzschlussschutz ja/taktend

Verpolungsschutz ja

Ausgangsfunktion

programmierbar, 10-Link, SIO-Modus

Ausgang 2

Schaltausgang

max. Laststrom |,

50 mA

Ansprechzeit des Luftfeuchtigkeitswerts

6 s (T434) unter Laborbedingungen

Einstellmoglichkeit

|O-Link

10-Link

|O-Link-Spezifikation V1.1
[O-Link-Porttyp Class A
Kommunikationsmodus COM 3 (230,4 kBaud)
Prozessdatenbreite 64 bit
Messwertinformationen 24 bit
Schaltpunktinformation 4 bit
Frametyp 2.2
Mindestzykluszeit 10 ms
Funktion Pin 4 10-Link, SIO
Funktion Pin 2 SIO
Maximale Leitungsléange 20m

Profilunterstiitzung

Smart-Sensor-Profil 4.1.2
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Bauform zylindrisch/Gewinde, M12
Abmessungen @12 %57 mm
Gehausewerkstoff Metall, CuZn, verchromt

Elektrischer Anschluss

Steckverbinder, M12 x 1

Umgebungstemperatur -40...+100 °C
Lagertemperatur -40...+100 °C
Druckfestigkeit 10 bar
Schutzart IP67
Betriebsspannungsanzeige LED, grlin
Tests und Zulassungen

MTTF 610 Jahre

Vibrationsfestigkeit IEC 60060-2-6: (10...150 Hz) 20 g
Schockpriifung IEC 60068-2-27: 50 g (6 ms)
EMV EN 61326-1

Zulassungen

CE, UL
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Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (Ml)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

B-509 Gwangmyeong Technopark, 60 Haan-ro, Gwangmyeong-si,
14322 Gyeonggi-Do

www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.o.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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