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Uber dieses Handbuch T"URNRC K

Sym bolerléuterung Your Global Automation Partner

1 Uber dieses Handbuch

Die Anleitung beschreibt die Integration des excom-Systems in das Leitsystem Centum VP von
Yokogawa Uiber PROFIBUS bei Systemredundanz.

Lesen Sie das Handbuch und die mitgeltenden Dokumente vor der Integration aufmerksam
durch. So vermeiden Sie mogliche Personen-, Sach- und Gerdteschaden. Bewahren Sie das
Handbuch auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das Produkt weitergeben, geben Sie
auch dieses Handbuch mit.

Dargestellt werden die Moglichkeiten zur GSD-basierten Integration von der Installation der
GSD bis hin zum Handling der I/O-Daten und der zugehérigen Diagnose. Uber die allgemeine
Integration hinaus werden weitere Anwendungen des excom-Systems beschrieben:

Systemredundanz einrichten
Parameter einstellen
Parameter ins Gerat laden

Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das Produkt weiter-
geben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefédhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu
speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen lhnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.

HANDLUNGSRESULTAT
Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B P

= =

L
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1.3 Weitere Unterlagen

Ergdnzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

© Datenbléatter

© Kurzbetriebsanleitungen
© excom-Handbucher

© Zulassungen

14 Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung stédndig so informativ und tbersichtlich wie moglich zu
gestalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in
der Anleitung, schicken Sie lhre Vorschlage an techdoc@turck.com.
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2 Hinweise zum System

2. Systemidentifzierung
Dieses Handbuch gilt fiir das Turck-1/0-System excom.

2.2 Turck-Service

Turck unterstitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fur Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 541.
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Hinweise zum Ex-Schutz Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gibernimmt
Turck keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das excom-I/O-System kann GSD-basiert Giber PROFIBUS in das Leitsystem Centum VP von
Yokogawa integriert werden.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Nur Gerdte miteinander kombinieren, die durch ihre technischen Daten fiir den gemein-
samen Einsatz geeignet sind.

Fehlerhafte Reparaturen kénnen zum Ausfall der Gerate und zu Unféallen mit Sach- und
Personenschdden fiihren. Nicht in die Systemkomponenten eingreifen oder die System-
komponenten umbauen. Die Gerate sind nicht zur Reparatur vorgesehen. Defekte Gerdte
aulBler Betrieb nehmen und zur Fehleranalyse an Turck senden. Bei Riicksendung an Turck
beachten Sie bitte unsere Riicknahmebedingungen.

33 Hinweise zum Ex-Schutz

Gerat nur mit geeignetem Schutzgehduse im Ex-Bereich einsetzen.

Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.

Bei Einsatz des Gerdtes im Ex-Bereich muss der Anwender tiber Kenntnisse im Explosions-
schutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen (siehe
Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.

Leitungen und Klemmen mit eigensicheren Stromkreisen kennzeichnen - bei farbiger Kenn-
zeichnung hellblau verwenden. Leitungen und Klemmen von nicht eigensicheren Stromkrei-
sen trennen oder entsprechend isolieren (IEC/EN 60079-14).

Nachweis der Eigensicherheit durchfiihren.

Gerate niemals an eigensichere Stromkreise anschlie3en, wenn die Gerate zuvor schon ein-
mal an nicht eigensicheren Stromkreisen betrieben wurden.

Betriebsanleitungen der eingebauten Betriebsmittel beachten.
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Voraussetzungen Your Global Automation Partner

4 excom-System in Centum VP integrieren
4. Voraussetzungen

Verwendete Hardware

In diesem Beispiel wird die folgende Hardware verwendet:

Yokogawa-Hardware
2 x PROFIBUS-Modul APL121

Turck-Hardware

Modultrager MT08-N

2 x Gateway GDP-N/FW2.3

Digitales I/0O-Modul DM80-N
Digitales Ausgangsmodul DO40-N
Analoges Eingangsmodul AIH40-N
Analoges Ausgangsmodul AOH40-N
PROFIBUS-Leitung

—DM80-N
GDP-N/FW2.3 —DO40-N

—AIH401-N
PSM24-N.1 -2 —AOH401-N | ©
[

00 o
coooo
00000

000000000
coooo
00000
00000

C]

MTO08-N

Abb. 1: Beispielhafter Aufbau der excom-Station
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Verwendete Software

In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Yokogawa-Software

© CENTUM VP R6
© SYCON.net

Turck-Software

© GSD-Datei V2.0.4
© Gateway-Firmware V2.3.3.0
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GSD-Datei installieren Your Global Automation Partner

42 GSD-Datei installieren

Die GSD-Datei fiir das excom-System steht als Zip-Datei unter www.turck.com zum Download
bereit.

»  Zip-Datei entpacken.
Um die GSD-Datei zu installieren, wie folgt vorgehen:

»  Centum VP 6ffnen.

» Im Projektbaum All Folders den Knoten auswahlen, der tiber eine FCS (Field Control Sta-
tion) und die beiden PROFIBUS-Module ALP121 verfiigt.

» Den Knoten NODE1 doppelt klicken.

» Im Hauptfenster Opened Folder : NODE1 das PROFIBUS-Modul 3ALP121 doppelt
klicken.

System View (CENTUM VP) - NODE1

File Edit View Tools Load Project FCS HIS Help

p|R(F 24| %|=|E]a 9220 X
Folders ed Folder : NODE1
=& SYSTEM VIEW Name | Type | Modified

E 1ALF111 ALF111(Foundation Fieldb... 2022/07/05 00:01

B)2ALF111 ALF111(Foundation Fieldb...  2022/07/05 00:02
-5 B 3ALP 121 ALP121(Profibus-DP Comm... 2023/01/17 20:56 |

=) ﬁ_] FCS0102 WR3ALP121Dup ALP121(Profibus-DP Comm._.. 2023/01/17 20:56
-~ CONFIGURATION | g5 n 141+ AAI141-H(16Channel Curr...  2022/07/05 00:02

@ 5;;- SEQ_LIBRARY B6AAI543H AAI543-H(16Channel Cur..  2022/07/05 00:03

- &) 7ADV551-P ADV551-P(32-Channel Stat...  2022/07/05 00:03
BsADv151-P ADV151-P(32-Channel Stat... 2022/07/05 00:04

l-m FUNCTION_BLOCK
-5, DISPLAY
& 3 HIS0164

Abb. 2: Projekt 6ffnen

=  Das Fenster Start Builder 6ffnet sich.
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» PROFIBUS-DP Configurator wahlen.
»  OKklicken.

Start Builder

(¢ PROFIBUS-DP Configurator

" Communication 1/O Builder and Support Tool

m _,
Abb. 3: Start Builder

=  Die Software SYCON.net 6ffnet sich.
>

|| File View Device [ Network | Help

@@ |z ed2 AddBusine
— 25 Delete Last Busline

In der oberen Meniileiste Network = Import Device Descriptions... wihlen.
' SYCON.net - [Pj:MYPJT Stn:FCS0102 Train:1 Node:1 File:3ALP121.edf] *

(-1 Project: Profibug ‘s Device Catalog...
- ALP12T[ALP|  [Tmport Device Descriptions... |

Print Project Data...

Import SyCon-PB/YOKO Project...

Abb. 4: Import Device Descriptions... wahlen

=

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

T 21[ALP121]<2>(#1)

Ein Fenster 6ffnet sich, in dem die GSD-Datei ausgewahlt werden kann.
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GSD-Datei installieren Your Global Automation Partner

»  GSD-Datei auswahlen.
»  Open klicken.

’ netDevice - Import Device Description X
Look in:| | excom_V204 jl L] c¥ B~
* MName B Date modified Type
) || T204FF9F.GSD 04.05.2015 14:41 GSD File
Quick access -
| | T204FF9F.GSG 04.05.2015 14:36 G5G File
Desktop
™
Libranes
This PC
N&wark
< >
File name: | T204FF9F ~] Open

Files of type: |PROFIBUS GSD ("gs™: “gsd."gse"gsf) =/ Cancel |
Abb. 5: GSD-Datei auswahlen

=  Ein Abfrage-Fenster fiir die Auswahl der grafischen Darstellung 6ffnet sich. Die grafische
Darstellung ermdglicht eine Unterscheidung angelegter Gerate im Konfigurator.

» Um die entsprechende Grafikdatei im Bitmap-Format zu importieren, Yes klicken.

netDevice - Import Device Description

! ) ) Do you want to import the corresponding bitmap file for device
L+ 4 description T204FFSF.G5D?

Yes MNe

Abb. 6: Bitmap-Datei importieren

=  Ein Auswahl-Fenster fiir die Bitmap-Datei 6ffnet sich.
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GSD-Datei installieren Your Global Automation Partner

» Unten im Fenster den Dateityp Bitmap (*.db; * bmp) im Drop-down-Men( wahlen.
» Die gewiinschte Bitmap-Datei wéhlen.
»  Open klicken.

r netDevice - Import lcon EXCOM--N for Desription File T204FF9F.GSD x
Look in: | excom_V204 ;] 4= ¥ BB~
* Name a Date medified Type
) & excom--D 28.04.2015 06:16 Bitmap irr
Quick access - -
[ = excom--N 2804201506:16  Bitmap in|
V4 8] excom--5 2804.201506:16  Bitmap im
Desktop
(|
Libraries
This PC
Network
€ >
File name: Ie:ocom—N El Open
Files of type: |Eﬂmap {* dib:* bmp) ll Cancel I

lcon (“ico |
Bitmap (" dib;" bmp)

Abb. 7: Bitmap-Datei wahlen

=  Nachdem der Import erfolgreich abgeschlossen ist, 6ffnet sich ein Abfrage-Fenster. Der
Gerate-Katalog muss erneut geladen werden.
»  Yes klicken.

Import Device Description

r@ Imported files:

Device description files 1
Icon or bitmap files 1

Do you want to reload the catalog?

Yes No

Abb. 8: Gerate-Katalog laden
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43 excom-Station und excom-Module anlegen
Die excom-Station und excom-Module miissen der PROFIBUS-Konfiguration hinzugefiigt
werden. Daflir muss die GSD-Datei installiert sein.

» Inderrechten Seitenleiste die GSD-Datei excom(2.0.4) auswahlen und per Drag-and-
drop in das Projektfenster auf die PROFIBUS-Linie ziehen.

netDevice

A | =1 Profibus DPV1 A
@0 Master

. =] Slave

—§5 COMX 100XX-DP/DPS

ALP121[ALP121]<2>(#1) =

&

> ]\ Fieldbus (Vendor  DTM Class /
DTM: GSD Slave
Info: -

excom (2.0.4)[excom (2.0.4)]<3> Vendor:  Yokogawa Electric Corporation

Version:  2.0.3.2
W Date: 011-11-02
Device: excom (2.0.4)
Info: [T299FF9F.GSD]
Vendor:  Hans Turck GmbH & Co. KG
Version:  2.0.4
Date: 2022-03-14

Abb. 9: Gerat per Drag-and-drop hinzufiigen

» Um die Konfiguration der excom-Station zu 6ffnen, das Gerdt excom(2.0.4) doppelt
klicken.

»  Alternativ: Rechtsklick auf das Gerat excom(2.0.4) ausfiihren und im Kontextmend
Configuration... klicken.

ALP121[ALP121]<2>(#1)

&

excom (2.0.4)[excom (2.0.4)]<3>

Cut

Copy
Paste

Configuration...

Simulation...
Additional Functions >
Delete

Symbolic Name...
Abb. 10: Configuration... klicken

=  Das Konfigurationsfenster 6ffnet sich.
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Die excom-Module miissen nach ihrer Anordnung auf dem Modultréger von links nach rechts
ausgewahlt werden. Das Gateway GDP... muss bei Redundanz nur einmal ausgewahlt werden.

»  Unter Navigation Area = Modules klicken.

» Im Fenster Available Modules die excom-Module auswéahlen und mit Append der

Konfiguration hinzufligen. Die Slot-Nummerierung wird automatisch angezeigt.
In diesem Beispiel werden folgende excom-Module ausgewadhlt:

Gateway GDP C

Digitales Eingangsmodul DM80
Digitales Ausgangsmodul DO40.
Analoges Eingangsmodul AIH40 1H
Analoges Ausgangsmodul AOH40

'- netDevice - Configuration excom (2.0.4)[excom (2.0.4)]=3=

— a *
= IO Device: excom {2.0.4) Device ID: OxFF3F
DT Vendar: Hans Turck GmbH & Co, KG Vendor ID: -
Navigation Area Modules
= Cnnéiguratlion Available Modules:
Eners | | Module | Inputs | Owputs | In/Out | Idertifier M
= Modules AlH40 8H a0 0 0 B 0653, 00E
Parameters AlH41 8 0 0 (e 03, 113
Groups AlH41 1H 12 0 0 (ed Od5, B4
Extensions AlH41 4H 24 0 0 Ced 1, 0B, e 15
DPV1 AIH4‘I 8H 0 H (e, (B3, B 16
DPV2 : E__E_ 0cd3.018
Redundancy AOH4D1H (eC 1, Dot 3, bed 1, B 1C
W AMHAN AW e n n ™1 A AT 10
=3 Device Description
Device

Insert | | Append |
Configured Modules:

G5D | | Slot.Index | Madule | imputs | Ouputs | In/Out | Idertfier
} E

i iGDPC 2 2 1] ObeC 1, DbedD), B0, (e 20
2 DMma0 s 2 1 1] OxC 1,000,001, (05
3 D40, 1] 1 1] (81,000,008
4 AIH40 1H 12 1] 1] e 1, (bed B, (e 0C
] ADH4D 1] g 1] (81, bed3, 0 1B
Length of input/output data: 28 bytes (max. 488 bytes)
Length of input data: 16 bytes (max. 244 bytes) Q
Length of output data: 12 bytes (max. 244 bytes)
MNumber of modules: 5 (max. 25)

QK. | Cancel | Help |

Abb. 11: Konfigurationsfenster
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44  excom-Module parametrieren

Im Konfigurationsfenster kdnnen das Gateway oder die Module parametriert werden. Das
Konfigurationsfenster kann im Projektfenster per Doppelklick oder im Kontextmeni der
excom-Station gedffnet werden.

» Inder Navigation Area unter Configuration - Parameters klicken.

» Im Drop-down-Menl Module: das gewiinschte excom-Modul wéhlen.

»  Unter Value per Doppelklick oder Leertaste den angezeigten Wert wahlen. Ein Drop-
down-Mend 6ffnet sich.

» Im Drop-down-Meni den gewtlinschten Parameterwert einstellen.

k netDevice - Configuration excom (2.0.4)[excom (2.0.4]]<3> — O *
= 10 Device: excom (2.0.4) Device ID: OxFFaF
DT Vendor: Hans Turck GmbH & Co. KG Wendor ID: -
MNavigation Aea [ Parameters
=3 Configuration ) -
= Module: <Slot 1> GOP C j Display mode: Hexadecimal ﬂ
IModules
roups Name Il Value I
Extensions gnid frequency 20Hz
DPV1 analog data format status M5B
backplane BATAT M0 145 Ad 1
DPV2 redundancy mode |system redundancy j
P\EdUﬂdEﬂC‘_‘," power supphy off
=3 Device Description cyclic data line redundanc
Device HCIR active :
HCIR WCBC factor
G5D HCIR WCEC base & 100ms)
address offset disable
address offset value DD
CAN redundancy on
SF2 select 0
SF3 select 0

oK | Cancel Apply Help

Abb. 12: Parameter einstellen (Beispiel GDP C)
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441  Beispiel: GDP C

Im folgenden Beispiel wird das Gateway GDP... parametriert.

»  Im Drop-down-Menii Module = GDP C wihlen.
»  Unter Value die Parameterwerte fiir jeden Kanal einstellen.

ParameterUbersicht — AIH40

Parameter-Name Wert Bedeutung
Netzfrequenz 50 Hz Filter wahlen:

60 Hz Um mégliche Uberlagerungen durch Netzversorgungs-
storungen bei Analogsignalen zu unterdriicken, kann ent-
weder ein 50-Hz-Filter oder ein 60-Hz-Filter gewahlt werden.

Analogdatenformat Status MSB Statusbitposition festlegen:

Status LSB Das Statusbit eines analogen Eingangskanals kann in die

kein Status Prozesseingangsdaten des Kanals gemappt und die Position
(MSB oder LSB) bestimmt werden.

Status-MSB: Statusbit an Bitposition 2

Status-LSB: Statusbit an Bitposition 2°

kein Status: Messwert ohne Statusbit
Modultraeger MTO08 eingesetzten Modultrager wahlen:

MT16 MTO08 (8 I/0-Module)

MT24 MT16 (16 1/0-Module)

MT24 (24 1/0-Module)
Redundanz-Modus aus Redundanz-Art wahlen:
Linienredundanz Gateway ohne Redundanzfunktion
Systemredundanz Linienredundanz
Systemredundanz
Netzteil einfach Diagnosen auswahlen

redundant einfach: Beide Netzteile versorgen die excom-Station mit
Spannung, Statusinformationen zur redundanten Versor-
gung werden nicht ausgegeben.
redundant: Beide Netzteile versorgen die excom-Station mit
Spannung und Statusinformationen zur redundanten
Versorgung werden ausgegeben.

HCIR aktiv aus Online-Konfiguration freischalten

ein Dieses Bit muss durch den PROFIBUS-Master gesetzt
werden, bevor die HCIR-Sequenz startet. Wahrend der HCIR-
Sequenz halten die Ausgange ihren letzten giiltigen Wert.
Nachdem die HCIR-Sequenz abgeschlossen ist, werden die
Ausgdnge in den aktuellen Zustand der Prozesswerte ge-
setzt.

HCIR WCBC Faktor Basis x 1 Faktor zur Generierung der max. Haltezeit der Ausgange

Basis x 16 zwischen alter und neuer Konfiguration wahlen

HCIR WCBC Basis 0...63 (Default: 5) Basis der Umschaltzeit festlegen
(x 100 ms)
Address Offset aus Address-Offsets bei Linienredundanz aktivieren oder
ein deaktivieren
Offset Wert 0...124 (Default: 0) Address-Offsets zur Generierung einer virtuellen Adresse fir

das redundante Gateway (Default-Wert: 0, muss mindestens
1 sein) auswahlen

CAN-Redundanz

aus
ein

interne Kommunikationsredundanz (Gateway-Modul-
Kommunikation) aktivieren oder deaktivieren

SF2/SF3

reserviert

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Parameter-Name Wert Bedeutung

Der folgende Parameter betrifft ausschlie8lich die Gateway-Konfiguration mit einem Zusatz ,C" (zyklische Daten)
oder ,YO” (Steuerdaten fir die Yokogawa-Redundanz) fiir ALP111.

Zyklische Daten

Der Default-Wert dieses Parameters ist ,0” und darf nicht
verandert werden.

442  Beispiel: DM80

Im folgenden Beispiel wird das Digitalmodul DM80 parametriert.

» Im Drop-down-Menii Module - DM80 wihlen.
» Unter Value die Parameterwerte fiir jeden Kanal einstellen.

DM80: ParameterUbersicht

Die Parametrierung erfolgt paarweise fiir jeweils zwei Kanale (1/2, 3/4,5/6, 7/8).

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an Paarweise Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs moglich.
Drahtbruchueber- an Paarweise Drahtbruchliberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs maglich.
Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler (0), maximaler (1)
max. Wert oder letzter giiltiger Wert (0 oder 1)
letzter gueltiger Wert
Wirkrichtung Eingabe Kandle als Ein- oder Ausgang einstellen
Ausgabe
Eingabe: Die Kandle des Moduls sind gruppenweise als
Eingdnge (1/2, 3/4, 5/6, 7/8) geschaltet. Die Varianten DM80-
N S und DM80-N S8l stellen einen Status zur Verfligung.
Ausgabe: Die Kandle des Moduls sind gruppenweise als Aus-
gange (1/2, 3/4, 5/6, 7/8) geschaltet. Die Variante DM80-N S
hingegen stellt auch fiir die Ausgdnge einen Status zur
Verfliigung.
Polaritaet normal Signalinvertierung aktivieren oder deaktivieren
invertiert
Entprellen aus Zusatzliche Eingangssignaldampfung einstellen
10 ms
20 ms
50 ms
Kanal 1...8 aktiv Kanal 1...8 jeweils aktivieren oder deaktivieren
inaktiv Wenn ein Kanal nicht verwendet wird, kann dieser abge-

schaltet werden, um ungewiinschte Fehlermeldungen zu
vermeiden.
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443  Beispiel: DO40

Im folgenden Beispiel wird das Digitalmodul DO40 parametriert. Die Parameter liegen einzeln
pro Kanal vor.

»  Im Drop-down-Menii Module = DO40 wéhlen.
» Unter Value die Parameterwerte fiir jeden Kanal einstellen.

DO40: ParameterUbersicht

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an kanalweise Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren

Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs maoglich.

Drahtbruchueber- an kanalweise Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs maoglich.

Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler (0), maximaler (1)
max. Wert oder letzter glltiger Wert (0 oder 1)
letzter gueltiger Wert

Polaritaet normal Signalinvertierung aktivieren oder deaktivieren
invertiert
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Beispiel: AIH40
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Im folgenden Beispiel wird das Analogmodul AIH40 parametriert.

Im Drop-down-Menii Module = AIH40 1H wihlen.
Unter Value die Parameterwerte fiir jeden Kanal einstellen.

>
>

AlH40: ParameterUbersicht

Die Default-Werte der Parameter sind in den folgenden Tabellen fett markiert. Das Modul lasst
sich mit 1, 4 oder 8 HART-Werten konfigurieren. Weitere Informationen dazu finden Sie im
excom-Handbuch.

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Drahtbruchueber- an Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler, maximaler oder
max. Wert letzter gultiger Wert
letzter gueltiger Wert
HART-Status/Messbereich aus/0...20 mA aus/0...20 mA: Dead Zero ohne HART-Statusabfrage;
aus/4...20 mA Diagnose auf Drahtbruch und Messbereichsunterschreitung
ein/4...20 mA nicht méglich
aus/4...20 mA: Live Zero ohne HART-Statusabfrage; Diagno-
se auf Drahtbruch und Messbereichsunterschreitung aktiv
ein/4...20 mA: Live Zero mit HART-Statusabfrage; Diagnose
auf Messbereichsunterschreitung und -lberschreitung
sowie Drahtbruch- und Kurzschlussiiberwachung aktiv
Filter (PT1) aus Softwarefilter zur Erzeugung eines Mittelwerts einstellen
0,1s
26s
29,25
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Beispiel: AOH40

Your Global Automation Partner

Im folgenden Beispiel wird das Analogmodul AOH40 parametriert.

Im Drop-down-Menii Module > AOH40 wihlen.
Unter Value die Parameterwerte fiir jeden Kanal einstellen.

>
>

ParameterUbersicht — AOH40

Die Default-Werte der Parameter sind in den folgenden Tabellen fett markiert. Das Modul lasst
sich mit 1, 4 oder 8 HART-Werten konfigurieren. Weitere Informationen dazu finden Sie im
excom-Handbuch.

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Drahtbruchueber- an Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler, maximaler oder
max. Wert letzter gultiger Wert
letzter gueltiger Wert
HART-Status/Messbereich aus/0...20 mA HART-Status/Messbereich festlegen
aus/4...20 mA aus/0...20 mA: Dead Zero ohne HART-Statusabfrage und
ein/4...20 mA Drahtbruch inaktiv

aus/4...20 mA: Live Zero ohne HART-Statusabfrage und
Drahtbruch aktiv

ein/4...20 mA: Live Zero mit HART-Statusabfrage
(HART- Diagnose aktiv) und Drahtbruch aktiv
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45  PROFIBUS-Modul ALP121 konfigurieren
» Um die Konfiguration des PROFIBUS-Moduls ALP121 zu 6ffnen, das Gerat
ALP121[ALP121]1<2>(#1) doppelt klicken.

»  Alternativ: Rechtsklick auf das Gerat ALP121[ALP121]1<2>(#1) ausfiihren und im Kontext-
meni Configuration... klicken.

ALP121[ALP121]<2>(#1)

[

Cut
Copy
Paste

1]<3=
Configuration...

Simulation...
Additional Functions .
Delete

Symbaolic Name...

Abb. 13: Kontextmeni (PROFIBUS-Modul ALP12)

=  Das Konfigurationsfenster 6ffnet sich.
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» Inderlinken Seitenleiste Navigation Area unter Configuration - Bus Parameters
wahlen.

» Die gewlinschten PROFIBUS-Einstellungen vornehmen.

»  Wenn Parameter mit einem gelben Ausrufezeichen-Symbol markiert sind: Adjust klicken.

=  Wenn Adjust angeklickt wurde: Die Einstellungen fiir die Parameter Target Rotation
Time, Watchdog Control Time und Data Control Time werden automatisch angepasst.

’- netDevice - Configuration ALP121[ALP121]<2=(#1) — O b4

10 Device: ALP121 Device ID: Ox45F1
Vendor: ‘fokogawa Electric Corporation Vendor ID: 0x0037

Mavigation Area B Bus Parameters

‘4 Configuration
B s Parameters Profile: [PROFIBUS DP Master Redundant |

‘=4 DPM Management | Bus Parameters

Bus Monitoring

DPM Settings Baud Rate: 1500 +| kBit)s Station Address: 2 :I
DPM Layout
Slot Time: 1000 it Target Rotation Time: 32846 Bt
Station Table g
Master Settings Min. Station Delay Time: 11 thit = 21.8973 ms
Time Sync Max. Station Delay Time: 150 tBit  GAP Actualization Factor: 10
Quiet Time: v} hit Max, Retry Limit: 1
Setup Time: 1 iBit Highest Station Address (HSA): 125
Data Control Time: 24000 ms [ Overwrite slave spedfic Watchdog Control Time
Min. Slave Interval: 2000 ps Watchdog Control Time: 4000 ms
Calculated Timing = -
Tid1: 37 Bt

Tid2: 150 tBit ' Values marked with this symbol should be Adjust
. adjusted to changes in the topalogy.

oK. | Cancel Help

Abb. 14: Konfigurationsfenster
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PROFIBUS-Adresse einstellen

Um die PROFIBUS-Adresse einzustellen, wie folgt vorgehen:

» Inder Navigation Area unter DPM Management — Station Table wihlen.
»  Unter Station Ad... die PROFIBUS-Adresse mit einem Klick in das Fenster im Drop-down-

Menu auswahlen.

WP netDevice - Configuration ALP121[ALP121]<2> (#1)

10 Device: ALP121 Device ID:
Vendor: ‘Yokogawa Electric Corporation Vendor ID:

ot [m] X

0x45F1
0x0037

‘-3 Configuration

| Vendor

Abb. 15: Client-Station-Adresse einstellen

Hans Turck GmbH & Co. KG

Wenn der Haken bei Activate nicht gesetzt ist, konnen die Geratekonfigurationen vor der

Inbetriebnahme eingestellt werden.
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Fingangs- und Ausgangssignale definieren
>

In der Navigation Area unter DPM Management - DPM Layout wahlen.
>

Im Drop-down-Meni Inputs oder Outputs wahlen.
»  Gewinschte Einstellungen vornehmen.

’- netDevice - Configuration ALP121[ALP121]<2> (1)

— O *
IO Device: ALP121 Device ID: 0x45F 1
Vendor: ‘fokogawa Electric Corporation Vendor ID: 0x0037
Navigation Area = DPM Layout
¥=4 Cenfiguration
Biic Pararmete hd Defragment ‘ & Attention: Defragment function will affect all slaves!
5 DPM Management
PRA Settings. Station Add... |Slm.lnd...| Device/Module | Type | Tag | Length | Address
= DPM Layout excom [2.0.4) excom [2.0.4) 15 1]
TRETRES 1 word input W Input_01 2 0
Master Sett 1 byte input 1B Input_02 1 2
"aster settings 6 word input W Input_03 12 3
Time Sync

Abb. 16: Eingangs- und Ausgangssignale definieren

PROFIBUS-Modul-Konfiguration speichern

»  Oben links auf das Speichern-Icon klicken.
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46  Systemredundanz und HCIR einstellen

46.1  Systemredundanz bei ALP121
Fir Centum VP mit zwei PROFIBUS-Modulen ALP121 l3sst sich eine Systemredundanz aufbau-
en.

Bei der Systemredundanz sind zwei voneinander unabhangige Feldbus-Master mit einer
excom-Station verbunden. Uber die beiden unabhingigen Feldbus-Master werden die beiden
Gateways der excom-Station in den zyklischen Datenaustausch gesetzt. Die redundanten Gate-
ways missen Uber die beiden Feldbus-Master identisch konfiguriert und parametriert werden.

Host Redundanz-Verbindung Host
Reserve
Master Master
l PROFIBUS-DP
° RS485
. 2 2
0 5] excom

MT16-N

|

-—————

Abb. 17: Systemredundanz
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Systemredundanz einstellen
Falls noch nicht geschehen, die Systemredundanz im Gateway einstellen:

» Im Konfigurationsfenster des Gateways unter Navigation Area = Configuration =
Parameters klicken.

» Den Parameter redundancy mode auf system redundancy setzen.

b netDevice - Configuration excom (2.0.4)[excom (2.0.4]]<3> — O *
= 10 Device: excom {2.0.4) Device ID: OxFF9F
DT Vendar: Hans Turck GmbH & Co. KG Vendor ID: =
Navigation frea [ Parameters
=3 Configuration .
— Module: <Slot 1> GDP C j Display mode: Hexadecimal j
Modules
roups MName || Value I
Extensions grid frequency a0Hz
DPV1 analog data format status M5B
backplane e ey
DPV2 redundancy mode |system redundancy
Redundancy power supply off
{23 Device Description cyclic data line redundanc
Device HCIR active i :
HCIR WCBC factor
G0 HCIR WCEC base  100ms} 10
address offsst disable
address offset value AL
CAN redundancy on
SF2 select 0
SF3 select 0

0K | Cancel Apply Help

Abb. 18: Systemredundanz einstellen (Beispiel GDP C)
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Um die Systemredundanz im Leitsystem zu aktivieren, wie folgt vorgehen:

» In Centum VP in der linken Seitenleiste All Folders den Knoten auswahlen.
» Den Knoten NODE1 6ffnen.

»  Rechtsklick auf 3ALP121 ausfiihren.

»  Properties... klicken.

System View (CENTUM VP) - NODET
File Edit View Tools Load Project FCS HIS Help

| m)| & X| 4[| ] €] %)==z
Folders |Opened Folder : NODET
=1-E SYSTEM VIEW Name | Type [ m
= MYPJT ] 1ALF111 ALF111(Foundation Fieldb... 2
&G COMMON S 2aLE11] ALF111(Foundation Fieldb...  2(
(-l BATCH -
Open

=@ Fcso02
- -LJ CONFIGURATION  |giicaniiay  Delete

[)-58 SEQ_LIBRARY eanse:
& 2 | Cut Ctrl+X
B 7AD V55
&1 8ADV15 Copy Ctrl+C
View y
»
5 MESSAGE Arrange Icons
&-[@ FUNCTION_BLOCK Tools ,
. @ DISPLAY
= HISD164 Lond :

Domain Properties...

Properties...

Abb. 19: Kontextmenu des 3ALP121 6ffnen
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» Den Tab Type and Position wahlen.
»  Kontrollieren, ob der Haken bei Duplicate Next Card gesetzt ist.

Properties

| oo and P | st Do |

r~ IOM Type

Type | ALP121(Profibus-DP Communication)

r Installation Posttion

sa  F3

¥ Duplicate Next Card

~Output Type
' Output in a lump € Dutput immediately

™ High Speed Read

bNCollln-t|

Abb. 20: Systemredundanz priifen
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» Den Tab Set Details wahlen.
»  Unter Type of Redundancy = Network Redundancy wihlen.

Properties
Type and Position | Set Details
IOM Category Profibus-DP Communication
IOM Type ALP121(Profibus-DP Communication)
Slot 3
~ Type of Redundancy

Prefixed slave

— Action when module/channel fail detected
[~ Set all comesponding module input data to IOP

¥ Set all comesponding module output data to OOP
Head of Slot numbers of Slave Device in Message

device channel number in alarm message

Command(L)

Abb. 21: Redundanztyp auswahlen
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Status der Systemredundanz einsehen

Der Status der Systemredundanz kann eingesehen werden. Die Redundanz kann aktiviert oder
nicht aktiviert sein.

» Inderlinken Seitenleiste Navigation Area > Configuration = Redundancy wahlen.

»  Kontrollieren, ob der Haken bei Activate Redundancy Mode gesetzt ist.

»  Wenn die Systemredundanz nicht aktiviert ist: Haken bei Activate Redundancy Mode

setzen.
r netDevice - Configuration excom (2.0.4)[excom (2.0.4)]<3> — O *
= 10 Device: excom {2.0.4) Device ID: OxFFIF _||IIIIIIIIIIIIIIII|
DT Vendar: Hans Turck GmbH & Co. KG Vendor ID: =
Navigation Area 5 Redundancy
Canfiguration | v Activate Redundancy Model
enera
Modules Output Hold Time: 81 (Time base: 10 ms)
Parameters
Groups Jokerblock
Extensions
DRV ke
DPY2
L4 Redundancy
{4 Device Description
Device
G50

oK | Cancel Help

Abb. 22: Systemredundanz aktiv
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46.2 HCIR in Centum VP

Yokogawa unterstiitzt keine direkte HCIR (Hot Configuration in Run). Im excom-Gateway kann
der HCIR-Parameter eingeschaltet und das Zeitfenster fur die Haltezeit eingestellt werden.

Mit Hilfe der HCIR-Funktion kann der Anwender die Konfiguration der I/0-Module im laufenden
Betrieb erweitern oder Parameter der Modulkandle @&ndern. Die PROFIBUS-Kommunikation der
excom-Station wird wahrend der HCIR-Sequenz gestoppt. Die Haltezeit der Ausgdnge ergibt
sich aus den eingestellten Parametern der HCIR-WCBC-Basis und dem HCIR-WCBC-Faktor (siehe
excom-Module parametrieren). Alle Ausgdnge werden dabei fiir den zuvor festgelegten Zeit-
raum eingefroren. Diagnosen werden wahrend der HCIR-Sequenz nicht abgesetzt.

Wenn innerhalb der festgelegten Haltezeit die neue Konfiguration nicht erfolgt, wechseln die
Ausgange in den vordefinierten Ersatzwert. Die Ausgdange wechseln ebenfalls in den vor-
definierten Ersatzwert, wenn die Kommunikation wahrend der Umschaltung abbricht und der
Watchdog ablauft. Centum VP gibt in dieser Zeit die Fehlermeldung aus, dass der Teilnehmer
nicht erreichbar ist. Die Meldung muss wahrend des Ladevorgangs der neuen Konfiguration
unterdriickt oder im Nachgang ignoriert werden.Nach erfolgreicher Konfigurationsanderung
werden die Daten gemal3 der neuen Konfiguration in die zyklische Buskommunikation libertra-
gen und der PROFIBUS-Teilnehmer arbeitet im Normalbetrieb weiter.

Als Beispiel ergibt sich aus den Default-Werten des HCIR-WCBC-Faktors und der HCIR-WCBC-
Basis die maximale Haltezeit:

1% (5% 100 ms) =500 ms
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4.7 1/0O-Signale konfigurieren
» Im Projektbaum All Folders den Knoten NODE1 auswahlen, in dem die PROFIBUS-
Module ALP121 angelegt sind.
»  Das PROFIBUS-Modul 3ALP121 doppelt klicken.
=  Das Fenster Start Builder 6ffnet sich
» Communication I/0 Builder and Support Tool wahlen.
»  OKKklicken.
stem View (CENTUM VP) - NODE1
File Edit View Tools Load Project FCS HIS Help
| m| | X|&|%(@|m 2] |w|Elw 2@ &
Folders ed Folder : NODE1
=-E& SYSTEM VIEW Name | Type | Modified | comm... |
% MYPJT B 1ALF1T ALF111(Foundation Fieldb...  2022/07/05 00:01
S& COMMON )21 F111 ALF111(Foundation Fieldb... 2022/07/05 00:02
A BATCH ALP121(Profibus-DP Comm... 2023/01/17 20:56 |
=@ Fesoie B 3ALP1210uwp ALP121(Profibus-DP Comm .. 2023/01/17 20:56
-a gggFLGBUR'}'mO“ Bl sAAI141H AAI141-H(16Channel Curr..  2022/07/05 00:02
" - : eani543-H AAI543-H(16-Channel Cur..  2022/07/05 00:03
; " ki) 7ADV551-P ADV551-P(32-Channel Stat... 2022/07/05 00:03
3 BADV151-P ADV151-P(32-Channel Stat... 2022/07/05 00:04
ﬁ SWITCH Start Builder X
: MESSAGE
B[ FUNCTION_BLOCK

. @45 DISPLAY
=] HiS0164

Abb. 23: Start Builder 6ffnen

" PROFIBUS-DP Configurator

* Communication 1/O Builder and Support Tool |

[ 1

Cancel |

=  Das Fenster Communication /O Support Tool mit den konfigurierten excom-Modulen
offnet sich.

3 Communication /O Support Tool MYPIT FCS0102 NODET 3ALP121

~PROFIBUS communication sett

Selection/Total size :

0/ 15 Wiord

| Assiened element | Station addresz | Slot |

Thdex | Slave device name

Tag name of the module

oo e e e e @0 @0

1
1
2
2
k]
4
§

1 excom (204)
1 excom (204)
1 excom (204)
1 excom (204)
1 excom (204)
1 excom (204)
1 excom (204)

Tnput_01
Output_01
Tnput_02
Cutput_02
Cutput 02
Input_03
Cutput_04

| Datatvpe | Size
i 1

G 1
B 1
fal=] 1
=] 1
Iy b
G 4

Abb. 24: Communication I/0 Tool
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» Das Fenster Communication I/0 Support Tool schlie3en.
» Im Fenster Communication I/O-Builder die I/O-Signale konfigurieren.

ﬂFile Edit View Tools Window Help -8
|i|ﬂ a||3|| % %@ [D [@
E = - - -
bl 1 1 Bits Normal excom Station 3 - Input_01 %%DMBO_IN
R B EaEd -
hd d 1 1 Bits Normal excom Station 3 - Output_02 %%DMB0_OUT
o - EaE -
bl 1 1 Bits Normal excom Station 3 - Output_03 %%D040
| - w -
bl 6 1 No Normal excom Station 3 - Input_03 SHATH40_1
b - hd - $SAIH40 2
w| - e -
| w - w -
w | - w -
EaR - EaE -
Al 8 1 No Normal excom Station 3 - Output_04 $3AOH40_1
| w - w -

Abb. 25: 1/0-Signale konfigurieren

» Die Konfiguration tiber File > Download in die Steuerung laden.

Communication /O Builder - [PjMYPRIT Stn:FC0102 F
File | Edit View Tocls Window Help
Open... Ctrl+0
Close

Save Ctrl+5

Sp
External File ¥
Properties

Print Preview

Print... Ctrl+P

Recent File

Exit Communication |70 Builder

Abb. 26: Konfiguration in die Steuerung laden

»  Alternativ: Fenster schlieBen und Abfrage-Fenster mit Yes bestatigen.
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I/O-Signale in Excel konfigurieren

Statt die I/O-Signale im Communication 1/0 Builder zu konfigurieren, kdnnen die I/0-Signale
auch uber Excel konfiguriert werden.

»  Unter File = External File die Tabelle zur I/0-Signal-Konfigurierung als csv-Datei
exportieren.

» |/O-Signale in der csv-Datei konfigurieren.

»  Unter File = External File die Tabelle zur I/O-Signal-Konfigurierung als csv-Datei
importieren.

Communication |/O Builder - [Pjt:MYPJT 5tn:FCS0102 File:CommDataWW.edf]
M File| Edit View Tools Window Help

Open... Ctrl+0

" rogran Neme |

Save Ctrl+S

R

Import...

P-mtlll ctl+ P

Recent File

Exit Communication |/O Builder

Abb. 27:1/0-Signale als csv-Datei exportieren und importieren
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l/0-Signal-Konfiguration in das PROFIBUS-Modul laden

Nachdem die I/O-Signale konfiguriert sind, kann die Konfiguration in das PROFIBUS-Modul
ALP121 geladen werden.

» Im Projektbaum All Folders den Knoten auswahlen.

» Den Knoten NODE1 &ffnen.

»  Rechtsklick auf das PROFIBUS-Modul 3ALP121 ausfihren.

» Im Kontextmenii Tools = PROFIBUS-DP > Download PROFIBUS communication
settings... klicken.

System View (CENTUM VP) - NODE1
File Edit View Tools Load Project FCS HIS Help

I e e Y = e S R e

7 @ A

Folders ened Folder : NODET
& EF) SYSTEM VIEW ~ | Type | Modied | Comment |
5% MYPIT ALF111(Foundation Fieldb...  2022/07/05 00:01
;a COMMON ALF111(Foundation Fieldb...  2022/07/05 00:02
B ggg‘”ﬂz ALP121{Profibus-DP Comm... 2023/01/3119:25
= 5 CoNFGURATION Open 2023/01/3118:25
BRARY 54 . 2022/07/05 00:02
g E";qu'gimsm Hiea 2022/07/05 00:03
Eé_ SFC_SEQUEN Cut Ctrl+X 2022/07/05 00:03
&) UNIT_PROCE! Copy Culc | 22N0UDE0004
- oM
=i NODE1 View >
S 1aLF111 Arrange | N
ge Icons
ZE 280711
1 i SWITCH | Tools > | Fieldbus >
B8 MESSAGE
=-[ FUNCTION_BLOC! Load > PROFIBUS-DP > Pre-check before ling PROFIBUS ication settings...
L& DROODT 3 Save PROFIBUS communication settings...
%, DR0002 Domain Properties...
£ DRO0D3 Propeties.. | Luitlslels i
3% DRO0D4
~{% DRO0OS
[ DRO00G
(% DRO0O7 v
< >

Abb. 28: 1/0-Signal-Konfiguration in das PROFIBUS-Modul laden

=  Das Abfrage-Fenster Downloading confirmation dialog 6ffnet sich.

» Die Abfrage Download to FCS? mit OK bestatigen.

Downloading confirmation dialog

Starting generation Wed Feb 15 21:30:50 2023
The following differences are detected.
[W¥XD_database A]

2023-01-30_18:18:48

[NXD database B]
2023-02-15_21:19:17

[Master Settings]
Result=Not Changed
Busparameter=No
Watchdog=No
Defragment=No

[Devices_deleted]
Device=5, excom (2.0.4), excom (2.0.4)

Download to FCS5 2

0K Cancel

Abb. 29: Downloading confirmation dialog

=  Die Konfiguration wird in das PROFIBUS-Modul geladen.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2023/03 | 35



excom-System in Centum VP integrieren "TWUNRC K

I/O-Signale konfigurieren Your Global Automation Partner

Kanale einstellen

Uber %WB Tag Number Definition Call(W) werden fiir die digitalen Signale der einzelnen
Kanalen der Module spezifische Element-Namen vergeben. Der Element-Name wird fiir die spa-
tere Programmierung benotigt. AuBerdem kénnen fiir die Buttons (Anzeigeblocke) in der HIS
(Human Inteface Station) Einstellungen vorgenommen werden, z. B. die Farbe der Buttons. Der
Element-Name setzt sich aus %WB gefolgt von der Position der Signal-Zuordnung und der Bit-
Position des Signals zusammen. Ein beispielhafter Element-Name ist %WB000501. Die Angabe
0005 leitet sich von der Position des Signals und die 01 fiir die Bit-Position in einem Byte oder
Word ab.

Im Kontextmeni %WB Tag Number Definition Call(W) werden die Modulkanale den Signalen
aus dem Communication I/0 Builder zugeordnet:

» Im Communication I/O Builder = Tools wahlen.
» Im Kontextmeni %WB Tag Number Definition Call(W) wahlen.

% Communication /0 Builder - [Pjt:MYPJT Stn:FCS0102 File:CommDataWW.edf] -
B} File Edit View Tools Window Help - & x
EEJ @@J 4 Create Default File
ot [ Delete DefouitFile s | Size [ Port chru| Scan | Service Comment Label ~
Specify : BT D R L) 1 15 Normal excom Station 3 - Output_01 23GHCOM
L abel. Tag/Window Name List... . . .
| Options.. 1 lits  Normal excom Station 3 - Imput_01 %3DMB0_IN
SWW0006 | > * -
SWWO0007 I 1 lits  Normal excom Station 3 - Output_02 %3DMB0_OUT
SWW0008 *| - - - -
SWW0009 e 1 lits Normal excom Station 3 - Output_03 %%D040
SWW0010 - > * -
SWW0011 *| - 3 1> Normal excom Station 3 - Input_03 $3ATHEO0_1
SWW0012 *| - - - - $SATHE0_2
3WW0013 - > * - - $3ATH40 3
SWW0014 w|» - - * $3ATHEO0 4
SWW0015 *| - - - >
» | swwo016 .- - - - —
SWW0017 hd 4 1> Normal excom Station 3 - Output_04 $%A0H40_1 .
< >
Message
\ctivate Windows
=tings 10 activate Windows
Position: Line 16 Column 13 Change

Abb. 30: Ansicht %WB Tag Number Definition Call(W) wahlen

» Die Tag-Namen und die Buttons einstellen.

@ File Edit View Tools Window Help =
| SR «|@l- |5 @ |
Ll No. | Element [ Tag Name | Tag Comment [iwitch Position Labe]l Label Btal Btn2 |1.v1| Tag M
» (0001 ON, ,OFF, ON Direct Red Red 4 General
0002 ON, , OFF, ON Direct Red Red 4 General
0003 ON, , OFF, ON Direct Red Red 4 General
0004 ON, , OFF, ON Direct Red Red 4 | General
0005| *WB000501 DMB0_ CH1 IN ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0006| *WB000502 DME0_CH2_IN ON, ,OFF, ON Direct Red Green 4 General
0007| *WB000503 DMB0_CH3_IN ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0008| *WB000504 DMB0_CH4_IN ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0009| *WB000S05 DMBO_CHS_IN ON, ,OFF,ON Direct Red Green 4 General
0010( *WB000506 DMBO_CH6_IN ON, ,OFF, ON Direct Red Green 4 General
0011 *WB000507 DMBO_CH7_IN ON, ,OFF,ON Direct Red Green 4 General
0012| WB000508 DME0_CHB_IN ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0013| $WB000901 DO401_CH1 ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0014| *WB000902 DO401_CH2 ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 General
0015| *WB000903 DO401_CH3 ON, ,OFF,ON Direct Red Green 4 General
0016| WB000904 DO401_CH4 ON, , OFF, ON Direct Red Green 4 | General
0017 *WB001101 AIH40_ CH1 RUN, , STOP, RUN Direct Red Yellow 4 General

Abb. 31: Tag-Namen und Buttons sind eingestellt
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» Kanalzuordnung liber File > Download herunterladen.

Communication [/O Builder - [PjMYPRIT S5tn:FC30102 F
File | Edit VYiew Tocls Window Help

Open... Ctrl+0
Close

Save Ctrl+5

Sp

External File ¥
Properties

Print Preview

Print... Ctrl+P

Recent File

Exit Communication |70 Builder

Abb. 32: Kanalzuordnung downloaden

» Das Fenster Communication I/0 Support Tool schlieen.
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Die konfigurierten 1/0-Signale miissen in das PROFIBUS-Module ALP121 geladen werden:

» Im Projektbaum All Folders das Projekt MYPJT auswahlen.
» Inderoberen Leiste Load klicken.
» Im Kontextmeni Download Project Common Section klicken.

System View (CENTUM VP) - MYPJT
File Edit View Tools| Load | Project FCS HIS Help
| m| |
|Al Folders Download to IOM
=-EE SYSTEM VIEW

EJ-%

= Download Project Common Section

Save FCS Tuning Parameter

COMMON Offline Download to FCS
%’ Eé;gn}z Download to HIS
: 2] CONFIGU Download Tag-List
E-353 SEQ_LIBF Download Status Display File
ra il IOM
liil NODE  Offline Download to BCV
: Qg ” Download Tag-List/Gateway Information
...... 5w|'|'c|-| ave BCV Operation Mar
Save BCV Operation Mark
- [H8] MESSAGE
g FUNCTIO Download to CGW
&-§5L DISPLAY

il Lienica Download Common Block
Abb. 33: Download Project Common Section

=  Ein Abfrage-Fenster offnet sich.
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Den nachfolgenden Download nur durchfiihren, wenn ein neues Projekt angelegt wurde.

»  Abfrage-Fenster mit OK bestatigen.

Confirm Download Project Common Section X

_ Download the common part of project 'MYPJT' to all equalized
: l %, stations?

I OK I Cancel

Abb. 34: Confirm Download Project Common Section

=  Ein weiteres Abfrage-Fenster offnet sich.

» Entscheiden, ob die Domain Properties heruntergeladen werden sollen.
» Abfrage-Fenster mit Yes oder No bestatigen.
Confirm Download

Download Domain Properties, too?
l % You can download Domain Properties later.

Yes MNo

Abb. 35: Domain Properties downloaden

=  Der Download des Projekts ist abgeschlossen.
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Bei einem neu angelegten Projekt oder Controller sowie grundlegenden Anderungen im Pro-
gramm muss ein Offline-Download in die FCS (Controller) durchgefiihrt werden. Dabei wird der
Controller offline geschaltet und neu geladen.

» Im Projektbaum All Folders die FCS FCS0102 auswahlen.
» In der oberen Leiste Load klicken.
»  Im Kontextmeni Offline Download to FCS klicken.

System View (CENTUM VP) - FCS0102
File Edit View Tools | Load | Project FCS HIS Help

[k | -:l E] )(l |E Download Project Common Section M
Folders Download to IOM
EJ" :S?ZSJEE;EW Save FCS Tuning Parameter | Modfied
) %E COMMON | Offline Download to FCS b3 Download
-5l BATCH

= ﬂ FCS0102 Download to HIS

-.|Z] CONFIGU Download Tag-List

-3 SEQ_LIBF Download Status Display File

-l 1om
- =-@)NODE  Offline Download to BCV
%@ ; Download Tag-List/Gateway Information
2] SWITCH Save BCV Operation Mark
MESSAGE -
n;‘ FUNCTIO Download to CGW
&% DISPLAY

_ = HISO164 Download Common Block

Abb. 36: Offline Download to FCS

=  Ein Abfrage-Fenster 6ffnet sich.

»  Abfrage-Fenster mit OK bestatigen.

Confirm offline download to FCS. X

. l\ Perform offline download to Project 'MYPJT' FCS 'FCS0102" 7

| oK || Cancel

Abb. 37: Confirm offline download to FCS.

=  Ein weiteres Abfrage-Fenster 6ffnet sich.
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» Abfrage-Fenster mit Yes bestatigen.
Confirm to save FCS Tuning Parameter

When offline downloading to FCS, the tuning parameters will be lost.
Save tuning parameters of Project:'MYPJT' Station:'FCS0102'?

o

=  Der Offline-Download des Projekt ist abgeschlossen.

Abb. 38: Confirm to save FCS Tuning Parameter

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2023/03 | 41



excom-System in Centum VP integrieren
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48  1/0O-Signale im Control Drawing einstellen
» Im Projektbaum All Folders den Funktionsblock wahlen.
»  Den Funktionsblock FUNCTION_BLOCK 6ffnen.
»  Rechtsklick auf DR0001 ausfiihren.
»  Open klicken.

Your Global Automation Partner

System View (CENTUM VP) - FUNCTION_BLOCK
File Edit View Tools Load Project FCS HIS Help

i m| | X| % || +]$] ==

il

i
=

2|:0(m|

Abb. 39: Funktionsblock 6ffnen

=  Der Control Drawing Builder 6ffnet sich.
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Folders -ned Folder : FUNCTION_BLOCK
=-EF SYSTEM VIEW | Type | Modified

B MYPJT —— 2023/01/13 20:57
- COMMON 2023/01/17 21:04
B3 BATCH Delete 2022/07/04 23:59
=@ Fesoie 2022/07/04 23:59
;’ﬂ' o : Copy Ctr+C  2022/07/04 23:59
a By NODE1 _ 2022/07/04 23:59
" 8¢ aF1 View 7 2022/07/04 2359
gg 2ALF111 Arrange |cons » ggg;;x ;:g:

-] SWITCH :
1:1 MESSAGE [ R > 2022/07/04 2359
: m FUNCTION_BLOCK | ._ Load N 2022/07/04 23:55
. @& DISPLAY 2022/07/04 23:59
&= HIS0164 Domain Properties... 2022/07/04 23:59
, 2022/07/04 23:59

Properties...

2022/07/04 23:59
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Funktionsblock einstellen
Im Control Drawing Builder konnen Funktionsbldcke hinzugefligt werden.

»  Funktionsblock einfligen: Rechtsklick im Hauptfenster ausfiihren. Im Kontextmenii
Insert = Function Block... klicken.

»  Alternativ: In der Navigationsleiste das Funktionsblock-Icon klicken.

% Control Drawing Builder - [Pjt:MYPJT Stn:FCS0102 Draw:DR00DT File:DRO00T.df - [100%]] - X
File Edit View Inset Format Tools Draw Smart-Part Window Help
@@ SR &|s|eof HEeal® [ -] &% Blet|Af] E|#
i 2| =] =] B|z|u] - = =|m|
Tag Name NIty o Ty oy ooy Tosey oy Toony (o Tosoyy ooy ooy oy Toom, (- Reoy ooy ( Tssoy oy Teom, (- Teso ooy Tsoy 4y Toomy - Tosoy 1 ooy Tssoy
o1 [DM2D0-1 ~
002 |DM2DO-2
003 |DM2DO-3

£l L

{ DO401_CH1 ]

Properties

£ IR WL TR

Fieldbus Block List

Device Management Tool

Smart-Part Manager

PO N PR FEWEL NN

Insert > [ Function Block...
Wi
¥ Selection Mode =
Text
< >
Ready X454 Y:130 1024x686__[Select

Abb. 40: Funktionsblock im Control Drawing Builder hinzufiigen

= Das Fenster Select Function Block 6ffnet sich.

Im folgenden Beispiel wird der Funktionsblock Logic Operation Blocks mit einer Oder-
Funktion eingestellt:

» Im Projektbaum Logic Operation Blocks wahlen.
» ORwahlen.
»  OKKklicken.

Select Function Block X

H- General-Purpose Calcula
|}{zdel Name |[OR - |

#- Operation

- Switch Instruments

- Sequence Elements 1

- Faceplate Blocks

|\-\ Logic Operation Blocks
AND

Symbol

AND v Symbol List >>

| OK | Cancel ‘

Abb. 41: Funktionsblock auswahlen
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Nachdem der Funktionsblock hinzugefiigt ist, kann dieser im Function Block eingestellt
werden.

»  Falls das Select Function Block-Fenster noch nicht geschlossen ist: Fenster schlieBen.
»  Funktionsblock doppelt klicken.

=C50102 Draw:DR0001 File:DRO001.edf - [100%]]
ols Draw Smart-Part Window Help

[loos <] B [ B[af|A E|E] |
\ = Blm

1oy [50 g gy [rooy o Jrs0y g g f200, 250y | [300, ) 350y, Ja00, ) [sség ,  [s00, ,  [sso, o [e00, , , [eso; ;o [0, [rs0; , , 800, ; , [ss0

Properties

Cut Ctrl+X
Copy Ctrl+C

Delete

Edit Detail

Fieldbus Block List

Device Management Teol

Search for related tags

Insert
Block Comment

Delete Symbeol
Block Paramete

Selection Mode

Undo Ctrl+Z

Abb. 42: Funktionsblock einstellen
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» Im gedffneten Fenster Function Block den Tab Function Block wahlen.
»  Gewlinschte Einstellungen vornehmen.

Function Block

Common Function Block l

Tag Name DM2DO-1
Model Name OR _I
Tag Comment [

Scale  Low limit value
ﬁ

High limit value

Input Signal Conversion

J Symbol

Totalizer Time Unit

Engineering unit symbal

Tag Mark |Gene1“:|| j
Alam Level |Medium |
Lvi 4 1.|
<] symbolst | >
Upper Equipment Name | ﬂ

Abb. 43: Funktionsblock einstellen
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I/0-Signale im Control Drawing einstellen

Funktionsblocke verbinden
Um Signale miteinander zu verschalten und Programmablaufe oder Schrittketten zu erstellen,

Funktionsblocke verbinden.

»  Wiring-lcon in der oberen Leiste anklicken.

"4 Control Drawing Builder - [PjzMYPIT Stn:FCS0102 Draw:DRO00Z File:DRO0DZ.edf - [100%]]
File Edit View Insert Format Tools Draw Smart-Part  Window Help

B|d|@ Sl blw@o] H#H e[ &) [00s 4] &[N %@Al || il
| System J|'_'.: Jl‘.‘a:‘.:&: JI L L | ’Wiieﬂ = J |

I [ - PR N I P T

Abb. 44: Wiring-lcon

» Anfangspunkt am Anfangsblock wahlen und per Doppelklick am Zielblock anbinden.

[ IM2D0-3 T

Abb. 45: Funktionsblock verbinden

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2023/03 | 46



excom-System in Centum VP integrieren WU C K

I/O-Signale im Control Drawing einstellen Your Global Automation Partner

Digitale Eingangs- und Ausgangssignale einstellen

Fiir jedes digitale Eingangs- und Ausgangssignal muss der Funktionsblock Link Block = P1O
eingestellt werden.

» Im Projektbaum Link Block wahlen.
» PIO wdhlen.

»  OKKklicken.
Select Function Block X
- Operation ~

M PIO
Switch Instruments piodel Name |PIC -

Sequence Elements 1
Faceplate Blocks
Logic Operation Blocks

[+

B

Sequence Elements 2
Batch Data

[+

[#

Sequence [M-Size]
Sequence [L-Size]
#-Unit Operation

- Unit Instruments

[=- Link Block

[+

Be10]
ARERIN
AREAQUT
v AAAJ Symbol List ji:
< >

0K Cancel |

Abb. 46: Funktionsblock auswahlen

=  Das Fenster schlie3t sich.
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»  Funktionsblock doppelt klicken.

»  Alternativ: Rechtsklick auf den Funktionsblock ausfiihren und im Kontextmend
Properties... klicken.

» Im geodffneten Fenster den Tab Link Block wahlen.
»  Unter Connection Information das Ziel- bzw. Quellsignal einstellen.

Link Block
Commen | Link Block
Type FIO -

Connection Information “WB000501

Symbol

J Symbol List J

OK | Cancel Apphy

Abb. 47: Link Block einstellen
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Analoge Eingangs- und Ausgangssignale einstellen

Fiir jedes analoge Eingangs- und Ausgangssignal muss der Funktionsblock Input Indicators -
PVI eingestellt werden.

» Im Projektbaum Input Indicators wahlen.

»  PVIwahlen.

»  OKKklicken.

Select Function Block X

E-Regulatory Control Blc A
— S Model Name |PVI -
|; Input Indicators :]

BVI-DV
Controllers

-Manual Loaders
Signal Setters Symbol
Signal Limiter
Signal Selectors
Signal Distributors
Pulse Count Input B
-Arithmetic Calculat

Analog Calculation

Ruxiliary

¥S Instruments it T

Fanndarian Fialdhne ¥ ymbol List | >>
>

OK | Cancel ‘

e [ - [ - [ - B

Abb. 48: Funktionsblock auswahlen

=  Der Funktionsblock ist gesetzt.

»  Rechtsklick auf den Funktionsblock (hier: AI2AO PVI) ausfiihren.
» Im KontextmenU Edit Detail wahlen.

Ctrl+X
Copy Ctrl+C

Delete Del

Fieldbus Block List

Device Management Tool

Search for related tags

Insert
Block Comment
Delete Symbol

v Selection Mode

Abb. 49: Funktionsblock einstellen
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» Inder Navigationsleiste das Show/Hide Detailed Setting Items-Icon klicken.

=  Die Tabs Tag, Input, Alarm, Output, Connections und Others erscheinen neben dem Tab
Basic.

| B2 Function Block Detail Builder - [PjtMYPJT Str:FCS0102 Draw:DRO002 File:AI2AO.edf - Function Block Detail Definition]
File Edit View Tools Window Help

&|u|z|e S| «|=|el-|[DE]

Zdit Window  [Function Block Detail Dez[Show/Hide Detailed Setting Items|

Basic I'I'a.g I Input | Alarm | Outputl CanectionI Obhersl

Abb. 50: Tabs einblenden
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» Unter dem Tab Basic das Drop-down-Meni von Input Signal Conversion 6ffnen
» SUBSYS:Communication Input wahlen.

Function Block Detail Builder - [Pjt:MYPJT 5tn:FCS0102 Draw:DR0002 File:AIZA0.edf - Function Block Detail Definition]
File Edit View Tools Window Help

&L mle| Sr| (%@l D= |

Edit Window

|Function Block Detail Definivien v| |

l Input l Alarm I Outputl Connectionl Othersl

SQRT: Square
BTHPUL: Pul:

LINEAR:No
SQRT:Square Root
B! :Pulse Train Input

) &=

Abb. 51: Input Signal Conversion einstellen

» Unter dem Tab Input die gewlinschten Einstellungen (hier: High limit value) vornehmen.

Function Block Detail Builder - [Pjt:MYPIT Stn:FCS0102 Draw:DR0002 File:AI2A0. edf - Function Block Detail Definition]
File Edit View Tools Window Help

w2 SR =@ [OF

Edit Window

I!‘metinn Block Detail Definition ¥|

- Basic I Tag | Input IAlnrm I ()utputl Connectionl Othersl

Abb. 52: High limit value einstellen
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» Unter dem Tab Output das Drop-down-Men( von Output Signal Conversion 6ffnen
» SUBSYS:Communication Output wahlen.

» Die Data Conversion Gain und Data Conversion Bias einstellen.

Function Block Detail Builder - [Pjt:MYPJT Stn:FCS0102 Draw:DRO002 File:Al2AQ.edf - Function Block Detail Definition]
File Edit View Tools Window Help

0w SR % Bie-|[F @

Edit Window

|Function Block Detail Definition |

Basic | Tag | Input I Alarm | Output IConnectionl Otheral

Abb. 53: SUBSYS : Communication Output

Beispiel: Analoges Eingangssignal mit einem analogen Ausgangssignal verbinden
» Den Tab Connection wahlen.

»  Unter Measurement Input (IN) die Bezeichnung (hier: %%AIH40_1) aus dem
Communication /0 Tool verwenden.

File Edit View Tools Window Help

@ H|Ee SR &|=e-|[OE

Function Block Detail Builder - [Pjt:MYPIT S5tn:FC50102 Draw:DR0002 File:AlZAQ.edf - Function Block Detail Definition]

Edit Window

|Function Block Detail Definition v| |
Basic |Tag

|Inp|1t IAlam IOutpul: Connection Iotherﬂl

Abb. 54: Measurement Input (IN)
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Einstellungen in die FCS laden

Nachdem die Einstellungen vorgenommen wurden, muss das Control Drawing in die FCS
geladen werden.

» Inder oberen Navigationsleiste File = Download klicken.

%4 Control Drawing Builder - [Pj:MYPJT Stn:FCS0102 Dr:
['Eﬂm Edit View Insert Format Tools Draw

Open... Ctrl+0 |
|: Close '
[ | Save Ctrl+S

001 Save As...

L Create Working File

| 09 External File >
Properties

Print Preview
Print... Ctrl+P

Latest File

Exit Control Drawing Builder.
Abb. 55: Einstellungen in die FCS laden

» Abfrage-Fenster Downloading confirmation dialog mit OK bestatigen.

Downloading confirmation dialog

Starting generation Thu Mar 09 01:26:24 2023

Detecting difference start

Change Generation Time of Station

Change ERecord Data DMZ2D0-3 3BL25695 Record?
Change Generation Time of Area

Detecting difference end

Download to FCS 2

oK Cancel

Abb. 56: Abfrage-Fenster
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
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www.turck.nl
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Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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