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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Feedback zu dieser Anleitung Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen
Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

Inbetriebnahmehandbuch |O-Link-Devices
EU-Konformitatserklarung (aktuelle Version)
Zulassungen

14  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und Ubersichtlich wie méglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldage an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

TURCK-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fiir die folgenden Geréte:

TBIL-EMN-16DIP
TBIL-EMN-16DXP

2.2 Lieferumfang
Im Lieferumfang sind enthalten:
I/0-Hub

1 Staubkappe fir 10-Link-Steckverbinder (XZ1)
2 Schraubkappen fiir I/O-Steckverbinder (X0...X7)

23 TURCK-Service

TURCK untersttitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme lhrer
Applikation. In der TURCK-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
flr Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der TURCK-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 29].
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Allgemeine Sicherheitshinweise Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gibernimmt
TURCK keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung
Die TBIL-EMN-... sind IO-Link-Devices (Class A) und werden als I/0-Hub zwischen den Feld-
gerdten (Sensoren und Aktuatoren) und einem lO-Link-Master eingesetzt. Die I/O-Hubs verfu-
gen je nach Gerdtetyp Uber 16 digitale Eingangskanéle oder 16 digitale universelle Kanéle, die
ohne zusatzliche Konfiguration entweder als digitaler Ein- oder Ausgang genutzt werden
kdonnen. Die TBIL-EMN-... sind in Schutzart IP67 ausgelegt und konnen direkt im Feld montiert
werden.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende Schaden tGibernimmt
TURCK keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.
Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.
Das Gerat erfillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in
Wohnbereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.
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Produktbeschreibung
Funktionen und Betriebsarten

4 Produktbeschreibung

Der I/0-Hub verbindet je nach Geratetyp bis zu 16 digitale Sensoren (TBIL-EMN-16DIP) bzw.
Sensoren und Aktuatoren (TBIL-EMN-16DXP) mit einem |O-Link-Master-Port.

Your Global Automation Partner

Fir den Anschluss der Feldgeréte sind acht 5-polige M12-Steckverbinder (X0...X7) vorhanden.
Der Anschluss an den 10-Link-Master erfolgt tiber einen 4-poligen M12-Steckverbinder (XZ1).

4 Geratelbersicht

i

35[1.38]

242[095] [

1

i
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Abb. 1: Abmessungen

411  Anzeigeelemente

X6

148 [5.83]
160 [6.30]

X5

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:

|0-Link-Kommunikation

Kanal aktiv/inaktiv

4.2 Eigenschaften und Merkmale

Schock- und schwingungsgepriift

Schutzart IP67

I0-Link V1.1 Class A

X4

@4.5[0.18]

|O-Link-Diagnose flir Kurzschluss und Unterspannung der Versorgung

Zwei universelle digitale Kanale pro Steckplatz

I&M Datensatze unterstiitzen Installation und Instandhaltung

43 Funktionen und Betriebsarten

Der I/0-Hub sammelt Eingangssignale von digitalen Sensoren und Uibertragt sie tiber 10-Link an
einen l0-Link-Master. Ausgangssignale fiir bis zu 16 digitale Aktuatoren werden vom |O-Link-
Master tiber den Hub an die Aktuatoren weitergeleitet.

Das Gerat stellt Diagnosen fiir Spannungsversorgung und Kurzschluss der Sensoren und

Aktuatoren am lO-Link-Master zur Verfligung.
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Montieren TURCEK

Your Global Automation Partner

5 Montieren

Das Gerat wird iber zwei M4-Schrauben auf einer ebenen und vorgebohrten Montageflache
montiert.

»  Modul mit zwei M4-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmonent fiir die Befestigung der Schrauben betragt 1,5...2,0 Nm.

mm [Inch]

Abb. 2: Gerat auf Montageplatte befestigen
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6 Anschliel3en

6.1 Gerat an einen IO-Link-Master anschliel3en
Zum Anschluss an einen 10-Link-Master ist ein 4-poliger M12-Steckverbinder vorhanden.

Abb. 3: M12-Steckverbinder zum Anschluss an einen |O-Link-Master

»  Gerat gemal Pinbelegung an einen IO-Link-Master anschlief3en.

2 1=24VDC
O 2=n.c
3‘ 3=GND
2 4=C/Q (10-Link)
XZ1

Abb. 4: Pinbelegung
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AnschlieBen
Your Global Automation Partner

Digitale Sensoren und Aktuatoren anschlie3en

6.2  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en
Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren sind 5-polige M12-Steckverbinder

vorhanden.

Abb. 5: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren (X0...X7)

TBIL-EMN-16DIP

» Sensoren gemal Pinbelegung an das Gerat anschlieBen.

<
2 1 =Vaux
) 2 =Signal In
4 =Signal In
> 4 s_Fp
X0...X7

Abb. 6: Pinbelegung TBIL-EMN-16DIP (XO0...X7)

TBIL-EMN-16DXP

»  Sensoren und Aktuatoren gemaf3 Pinbelegung an das Gerat anschliel3en.

26
2 1 =Vaux
Q) 2 = Signal In/Out
10893 3 =GND\|/1
4 = Signal In/Out
5 4 S_Fp
X0...X7

Abb. 7: Pinbelegung TBIL-EMN-16DXP (X0...X7)
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7 In Betrieb nehmen

Nach Anschluss der Leitungen und durch Aufschalten der Versorgungsspannung ist das Geréat
nach 300 ms automatisch betriebsbereit. Wenn das Gerédt an einen IO-Link-Master angeschlos-
sen ist, startet die |O-Link-Kommunikation automatisch. Dazu sendet der 10-Link-Master einen
Wake-up-Request an das Gerét.
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Parametrieren und Konfigurieren

Parameter

3 Parametrieren und Konfigurieren

8.1 Parameter

Your Global Automation Partner

|O-Link-Objektverzeichnis — ISDU Device Parameter: Direct Parameter Page

ISDU
Index

Hex.
(dez.)
0x00
(0)

Subindex Objektname Zugriff Lange Bedeutung/Default-
in Byte Wert
Direct Parameter Page 1 read 16
only
0x03 Minimale Zykluszeit  read 1 z.B.: TBIL-EMN-16DXP:
only 3,2ms
0x05 IO-Link-Versions-ID read 1 17
only
0x08 Vendor ID read 2 ID fiir TURCK:
0x09 only 0x013D
0x0A Device ID read 3 z. B.: TBIL-EMN-16DXP:
0xOB only 0x1E3403
0x0C

|O-Link-Objektverzeichnis — ISDU Device Parameter: Identification

ISDU Objektname Zugriff Linge  Bedeutung/ Kommentar
Index in Byte Default-Wert

Hex.

(dez.)

0x10 Vendor read 16 TURCK

(16) Name only

Oox11 Vendor Text read 32 www.turck.com

(17) only

0x12 Product read 32 z. B.: TBIL-EMN-16DXP

(18) Name only

0x13 Product ID read 16 Ident-No. des Gerats:

(19) only z.B.: 100051094

0x14 Product Text read 32 1/0-Hub

(20) only

0x15 Serial read 16 Fortlaufende

(21) Number only Seriennummer

0x16 Hardware ID read/ 16 Hardware-Version des Gerats

(22) write

0x17 Firmware read 16 Firmware-Version des Gerats, z. B. V1.0.7.0
(23) Revision only

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Parametrieren und Konfigurieren
Parameter

Your Global Automation Partner

ISDU Objektname Zugriff Linge Bedeutung/ Kommentar

Index in Byte Default-Wert

Hex.

(dez.)

0x18 Application read/ 32 Default "***" Felder fir kunden-
(24) Specific Tag write oder anwendungsspe-
0x19 Function Tag read/ 32 Default "***" zifische Daten

(25) write

OxTA Location Tag read/ 32 Default "***"

(26) write

|O-Link-Objektverzeichnis — ISDU Device Parameter: Preferred Index (Parameter und
Diagnosen der digitalen Ein- und Ausgange)

ISDU Objektname Zugriff Lange Bedeutung
Index in Byte
Hex.
(dez.)
0x40 Parameter ID read/ 4 Kundenspezifische ID, frei zu vergeben (nicht
(64) write Teil der Datenhaltung)
0x41 Inverting read/ 2 Digitaleingang invertieren
(65) Input write
0x42 Activate read/ 2 Ausgang aktivieren
(66) Output write
0x43 Impulse read/ 16 Impulsverlangerung Eingang
(67) Stretching write
Input
0x44 Short Circuit read/ 2 Manueller Reset des Ausgangs nach Uber-
(68) Recovery write strom
0x45 Failsafe read/ 16 Ausgang im Fehlerfall
(69) write
Diagnose
0x50 Supply Error read 2 Unterspannung/Uberspannung Versorgung
(80) only Uberstrom VAUX Steckplatz X0...X7
0x51 Output Short read 2 Uberstrom Ausgang X0...X7, A/B
(81) Circuit only

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Parametrieren und Konfigurieren WU C K

Parameter Your Global Automation Partner

Parameter ID — 0x40 (64), Subindex 0

Dieser Parameter enthalt eine frei zu vergebende Nummer zur Identifizierung des Gerats, z. B.
eine Modul-Nummer.

Format Linge

Byte 4 Byte

Byte O Byte 1 Byte 2 Byte3
Bit-Offset

31...24 23...16 15...8 7...0

Digitaleingang invertieren — 0x41 (65), Subindex 0
Dieser Parameter gilt fir:

TBIL-EMN-16DIP
TBIL-EMN-16DXP

Dieser Parameter invertiert den Zustand des Digitaleingangs im Prozessabbild.

Format Linge

Byte 2 Byte 1 Bit pro Kanal

Default-Werte sind fett dargestellt.

Wert Bedeutung

0 nein

1 ja Eingangssignal invertiert

Byte 0 Byte 1

Bit-Offset Bit-Offset

15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
Subindex Subindex

16 |15 (14 |13 (12 |11 10 |9 8 7 6 5 4 3 2 1

X7P2|X7P4|X6P2|X6P4 |X5P2|X5P4|X4P2|X4P4|X3P2|X3P4|X2P2 |X2P4|X1P2 |X1P4|X0P2 | XOP4
(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) [(B) [(A) |(B) |(A) |(B) [(A) |(B) [(A) [(B) [(A)

HINWEIS

Dieser Parameter kann tiber die IODD auch moduliibergreifend fiir alle Steckplatze
gesetzt werden.
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Parametrieren und Konfigurieren

Parameter

Ausgang aktivieren — 0x42 (66), Subindex 0
Dieser Parameter gilt fiir:

TBIL-EMN-16DXP

Your Global Automation Partner

Dieser Parameter aktiviert bzw. deaktiviert die Ausgangsfunktion des digitalen Kanals.

Form

Byte

at

Linge
2 Byte

1 Bit pro Kanal

Default-Werte sind fett dargestellt.

Wert Bedeutung

0 nein Ausgangsfunktion deaktiviert, Kanal ausschlieBlich als Eingang nutzbar

1 ja Ausgangsfunktion aktiviert, Kanal als Eingang oder Ausgang nutzbar

Byte O Byte 1

Bit-Offset Bit-Offset

15 14 13 12 |11 10 [9 [8 [7 [6 [5 [4 [3 [2 [1 Jo

Subindex Subindex

16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

X7P2|X7P4|X6P2 |X6P4|X5P2|X5P4 |X4P2|X4P4|X3P2|X3P4|X2P2 |X2P4|X1P2|X1P4|X0P2|X0P4

(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |B) |(A) |(B) |(A) |(B) [(A)
HINWEIS

Dieser Parameter kann Uiber ein System Kommando auch moduliibergreifend fiir
alle Steckplatze gesetzt werden.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Parametrieren und Konfigurieren WU C K

Parameter Your Global Automation Partner

Impulsverlangerung Eingang — 0x43 (67)
Dieser Parameter gilt fiir:

TBIL-EMN-16DIP
TBIL-EMN-16DXP

Dieser Parameter konfiguriert die Dauer der Impulsverldangerung digitaler Eingangsflanken in
Vielfachen von 10 ms. Auf diese Weise konnen auch kurze Signale bei langeren SPS-Zyklus-
zeiten erkannt werden.

Format Linge

Array of Bytes 16 Bytes 1 Byte pro Kanal

Default-Werte sind fett dargestellt.

Wert Bedeutung

0 deaktiviert Impulsverlangerung deaktiviert

1 1...255 Impulsverlangerung (in Schritten von 10 ms)

Byte

o 1 |2 3 Ja |5 |6 |7 |8 J9 J10 11 |12 [13 |14 |15
Bit-Offset Bit-Offset

120 [112 104 |96 [88 [s0 |72 64 |56 |48 a0 32 [24 |16 |8 o
Subindex Subindex

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11 12 |13 14 |15 16

XOP4|X0P2 | X1P4 | X1P2|X2P4 | X2P2|X3P4|X3P2|X4P4|X4P2|X5P4|X5P2|X6P4|X6P2|X7P4|X7P2
(A) |(B) |(A) [(B) [(A) [(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |(B) |(A) [(B) |(A) |(B)

HINWEIS

Dieser Parameter kann tiber ein System Kommando auch moduliibergreifend fiir
alle Steckplatze gesetzt werden.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/10| 15



Parametrieren und Konfigurieren

Parameter

Your Global Automation Partner

Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom — 0x44 (68), Subindex 0
Dieser Parameter gilt fiir:

TBIL-EMN-16DXP

Dieser Parameter definiert, ob nach einem Uberstrom am digitalen Kanal ein manueller Reset
erforderlich ist.

Format

Byte

Linge
2 Byte

1 Bit pro Kanal

Default-Werte sind fett dargestellt.

Wert Bedeutung
0 nein Automatische Wiederherstellung des Ausgangszustands
1 ja Ausgang muss manuell zurlickgesetzt werden
ﬂ HINWEIS
Dieser Parameter kann Uber ein System Kommando auch moduliibergreifend fir
alle Steckplatze gesetzt werden.
Byte O Byte 1
Bit-Offset Bit-Offset
15 [14 13 12 |11 [10 |9 (8 |7 6 5 (4 [3 2 1 Jo
Subindex Subindex
16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
X7P2|X7P4|X6P2|X6P4|X5P2 |X5P4|X4P2|X4P4 |X3P2|X3P4 |X2P2|X2P4|X1P2|X1P4|X0P2|X0P4
(B) |(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |(B) |(A) [(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) |(B) |(A)

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Parametrieren und Konfigurieren

Parameter

Ausgang im Fehlerfall — 0x45 (69), Subindex O
Dieser Parameter gilt fiir:

TBIL-EMN-16DXP

Your Global Automation Partner

Dieser Parameter definiert das Verhalten des Ausgangs bei einer Unterbrechung der 10-Link
Kommunikation.

Format Linge

Array of Bytes 16 Bytes 2 Bit pro Kanal

Default-Werte sind fett dargestellt.

Wert Bedeutung

0 Setzt den Ausgang auf 0

1 Setzt den Ausgang auf 1

2 Momentanwert Momentanwert halten

Byte

0 1 2 3 4 5 6 7

Bit-Offset

121 [120 113 [112 [105 [104 [97 [96 [s9 [s8 [81 [s0 |73 [72 |65 |64

Subindex

1 2 3 4 5 6 7 8

Kanal 0 Kanal 1 Kanal 2 Kanal 3 Kanal 4 Kanal 5 Kanal 6 Kanal 7

(XoP4) (X0P2) (X1P4) (X1P2) (X2P4) (X2P2) (X3P4) (X3P2)

Byte

8 ‘9 ‘10 ‘11 ‘12 ‘13 ‘14 ‘15

Bit-Offset

57 |58 |49 a8 (a1 a0 [33 [32 25 [24 [17 |16 |9 [8 [1 o

Subindex

9 10 11 12 13 14 15 16

Kanal 8 Kanal 8 Kanal 10 |Kanal 11 |Kanal 12 |Kanal 13 |Kanal 14 |Kanal 15

(X4P4) (X4P2) (X5P4) (X5P2) (X6P4) (X6P2) (X7P4) (X7P2)
HINWEIS

Dieser Parameter kann liber ein System Kommando auch moduliibergreifend fiir
alle Steckplatze gesetzt werden.
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Parametrieren und Konfigurieren WU C K

Systemkommandos Your Global Automation Partner

82  Systemkommandos
Das Gerat unterstitzt die folgenden Systemkommandos (System Command).

Generelle Systemkommandos (gemals I0-Link-Spezifikation)

Kommando

128 Gerat rlicksetzen Das Gerat wird neu gestartet. Die Kommunikation wird
vom Gerat unterbrochen und danach vom
IO-Link-Masters neu gestartet.

129 Anwendung Die Parameter des Gerats werden mit Ausnahme der
riicksetzen Identifikationsparameter auf Standardwerte gesetzt.
Wenn die Portkonfiguration des IO-Link-Masters einen
Daten-
Upload erlaubt, werden die Parametereinstellungen in
den I0-Link-Masters geladen.

130 Werkseinstellung Hinweis:
setzen Ein Download des Datenspeichers beim nachsten Aus-
und Einschalten kann die Werkseinstellungen tber-
schreiben.

131 Back-to-box Die Parameter des Gerats werden auf Werkseinstellun-
gen gesetzt und die Kommunikation wird bis zum
nachsten Aus- und Wiedereinschalten gesperrt.

Hinweis:
»  Gerdt nach dem Zuriicksetzen vom Master-Port
trennen.
Herstellerspezifische Systemkommandos
Kommando
Digitaleingang invertieren
170 Eingangsinvertierung Die Eingdnge werden nicht invertiert.
deaktivieren
171 Eingangsinvertierung Die Eingdnge werden invertiert.
starten
Impulsverlangerung Eingang
180 Impulsverlangerung  Die Impulsverlangerung wird fiir alle Kandle deaktiviert
deaktivieren (Standard-Impuls = 2,5 ms)
Ausgang aktivieren
190 Alle Kanédle als Eingang konfigurieren
191 Alle Kandle als Ausgang konfigurieren
Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom
200 Automatische Wiederherstellung aller Ausgénge nach Uberstrom
201 Manueller Reset aller Ausgiange nach Uberstrom
Ausgang im Fehlerfall
210 Alle Ausgange im Fehlerfall auf LOW setzen
211 Alle Ausgédnge im Fehlerfall auf HIGH setzen
212 Alle Ausgé@nge im Fehlerfall Momentanwert halten
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Kommando

Testereignisse

250 Testereignis Warnung Systemkommandos, um bei der Inbetriebnahme das

verschwindet

251 Testereignis Warnung
erscheint

252 Testereignis Fehler 2
verschwindet

253 Testereignis Fehler 2
erscheint

254 Testereignis Fehler 1
verschwindet

255 Testereignis Fehler 1
erscheint

Auftreten von Events in ihrer Anlage zu testen
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9 Betreiben

VORSICHT
Betreiben des Geréats auBerhalb der Spezifikation

Leichte Verletzungen moglich

» Gerat nur innerhalb der in den technischen Daten angegebenen Betriebs-
temperatur betreiben.

» Nur thermisch geeignete Anschlussleitungen verwenden.

9.1 Prozesseingangsdaten

TBIL-EMN-16DIP und TBIL-EMN-16DXP

Bit-Offset Bit-Offset
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

X7P2|X7P4|X6P2|X6P4|X5P2|X5P4 |X4P2|X4P4 | X3P2|X3P4|X2P2|X2P4|X1P2|X1P4|X0P2|X0P4
(B) |[(A) |(B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A) |(B) [(A) |(B) |(A)

Bezeichnung Bedeutung

Eingdnge

X...P... 0 Eingang nicht aktiv
1 Eingang aktiv

HINWEIS
Die Diagnosen sind auch tber IO-Link-Indizes abrufbar.

9.2  Prozessausgangsdaten

TBIL-EMN-16DXP

Bit-Offset Bit-Offset
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

X7P2|X7P4|X6P2|X6P4|X5P2 X5P4|X4P2 X4P4|X3P2|X3P4|X2P2(X2P4|X1P2|X1P4 X0P2|X0P4
(B) [(A) |(B) [(A) |(B) [(A) [(B) [(A) |(B) [(A) [B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A)

Bezeichnung Bedeutung
X...P... 0 Ausgang nicht aktiv
1 Ausgang aktiv
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9.3 LED-Anzeigen
Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:

I0-Link-Kommunikation
Kanal aktiv/inaktiv

9.3.1 |O-Link
10-Link-LED Bedeutung
blinkt griin (1 Hz) 10-Link-Kommunikation fehlerfrei, gliltige Prozessdaten werden gesendet
rot |0-Link-Kommunikationsfehler oder Modulfehler
blinkt rot (1 Hz)  10-Link-Kommunikation fehlerfrei, ungiiltige Prozessdaten oder Diagnose
vorhanden
aus keine Spannungsversorgung
932  Kanal-LEDs
LED X0 (A/B)... Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)
X7 (A/B)
grin Eingangssignal liegt an Ausgang aktiv
aus kein Eingangssignal oder Uberlast ~ Ausgang nicht aktiv

der Steckplatzversorgung
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94  Software-Diagnosemeldungen

Fehler Spannungsversorgung — 0x50 (80), Subindex 0
Diese Diagnose gilt fiir:
TBIL-EMN-16DIP
TBIL-EMN-16DXP

Die Gruppendiagnose zeigt einen Uberstrom an der Hilfsstromversorgung oder einen Fehler in
der Spannungsversorgung an:

Unterspannung (UV), pro Modul
Uberspannung (OV), pro Modul
Uberstrom Sensorversorgung (VAUX X...), pro Steckplatz

Format

Lange
Array of Bytes 2 Bytes
0 = keine Diagnose
1 = Diagnose liegt an
Byte O Byte 1
Bit-Offset Bit-Offset
15 14 13 12 11 109 8 7 6 5 Ja [3 2 |1 Jo
Subindex Subindex

16 (15 (14 (13 (12 |11 |10 |9 8 7 6 5 4 3 2

- - - - - UV |0V |VAUX|VAUX|VAUX|VAUX|VAUX|VAUX|VAUX|VAUX
X7 |X6 |X5 |[X4 [X3 |X2 |X1 X0

Uberstrom Ausgang — 0x51 (81), Subindex 0
Diese Diagnose gilt fiir:

TBIL-EMN-16DXP

Die Diagnose zeigt einen Uberstrom am entsprechenden digitalen Ausgang an.
Format Linge

Array of Bytes 2 Bytes 1 bit pro Ausgang

0 = keine Diagnose

1 = Uberstrom am Ausgang

Bit-Offset

15 [14 13 12 |11 [10 |9 (8 |7 6 5 (4 [3 2 1 Jo
Subindex

16 |15 14 |13 12 11 10 |9 8 7 6 5 4 3 2

X7P2|X7P4 | X6P2|X6P4|X5P2|X5P4|X4P2|X4P4|X3P2|X3P4|X2P2|X2P4|X1P2|X1P4|X0P2|X0P4
(B) |(A) |(B) [(A) |(B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A) [(B) [(A) |(B) [(A) |(B) |(A)
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9.5 |O-Link-Events

Event- Beschreibung Event-Mode
Code
0x5000 Hardware-Fehler 0xF4 (appears)
0xB4 (disappears)
0x5110 Uberspannung 0xF4 (appears) Uberspannung an der Versorgung
0xB4 (disappears)
0x5111 Unterspannung O0xF4 (appears) Unterspannung an der Versorgung
0xB4 (disappears)
0x7710 Uberstrom VAUX 0xF4 (appears) Sammel-Event fiir Uberstrom:
Steckplatz x 0xB4 (disappears) Uberlast der Sensorversorgung an einem
oder der Steckplatze (X0...X7)
Uberstrom Ausgang x oder
Uberlast an einem der Ausgénge
(DOO...DO15)

Welcher Steckplatz bzw. Ausgang eine
Uberlast meldet, kann aus den gemapp-
ten Diagnosen im Prozessabbild der
Eingdnge entnommen werden.

O0x8CAB Testereignis Fehler 1 0xB4 (disappears) Kann fiir Testzwecke tiber das System-
0xF4 (appears) kommando 255 ausgel6st und liber 254
wieder geldscht werden.

0x8CAC Testereignis Fehler 2 Kann flr Testzwecke Gber das System-
kommando 253 ausgeldst und liber 252
wieder gel6scht werden.

0x8CAD Testereignis Warnung Kann flr Testzwecke Gber das System-
kommando 251 ausgeldst und Gber 250
wieder geldscht werden.
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96 |O-Link-Fehlercodes

Fehlercode
0x8000

Beschreibung

Fehler in der Anwendung -
keine Details

Your Global Automation Partner

Der Dienst wurde von der Anwendung
abgelehnt. Es sind keine detaillierten
Informationen zur Ursache verfligbar.

0x8011

Index nicht vorhanden

Der Index ist nicht verfligbar.

0x8012

Subindex nicht vorhanden

Der Subindex ist nicht verfligbar.

0x8023

Zugriff verweigert

Der Zugriff wurde verweigert, der Index
ist nicht beschreibbar.

0x8030

Parameterwert auBerhalb des
gultigen Bereichs

Der Parameterwert liegt auBBerhalb des
gultigen Bereichs.

0x8031

Parameterwert oberhalb der
zuldssigen Grenze

Der geschriebene Parameterwert tiber-
schreitet den zulassigen Wertebereich.

0x8032

Parameterwert unterhalb der
zuldssigen Grenze

Der geschriebene Parameterwert unter-
schreitet den zulassigen Wertebereich.

0x8033

Parameterldnge Uberschritten

0x8034

Parameterldnge unterschritten

Die Lange der zu schreibenden Daten
passt nicht zu der Lange, die fiir den
Parameter definiert wurde.

0x8035

Funktion nicht verfiigbar

Die Funktion ist nicht im Device verflig-
bar.

0x8036

Funktion zurzeit nicht verfiigbar

Der geschriebene Befehl ist im aktuel-
len Zustand der Anwendung nicht
verfligbar.

0x8040

Ungultiger Parametersatz

Ein geschriebener Einzelparameterwert
passt nicht zu anderen vorhandenen
Parametereinstellungen.

0x8041

Inkonsistenter Parametersatz

Die Parameter sind inkonsistent und
die Gerateplausibilitatspriifung ist fehl-
geschlagen.

0x8082

Applikation nicht bereit

Der Lese- oder Schreibzugriff wurde
verweigert. Die Anwendung ist zurzeit
nicht erreichbar.
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10  Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zundchst, ob Umgebungs-
storungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, tiberpriifen Sie
die Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat
auller Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

Wenn das Gerédt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlie3en.
»  Anschlisse des Geréts auf Fehler untersuchen.
»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestérung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat aulBer Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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11 Instand halten

Der ordnungsgemale Zustand der Verbindungen und Kabel muss regelmaflig Gberpriift
werden.

Die Gerate sind wartungsfrei, bei Bedarf trocken reinigen.

12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBler Betrieb. Bei Riicksendung an TURCK beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Ricksendungen an TURCK kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerat eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der Au3enseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

Die Gerdte mussen fachgerecht entsorgt werden und gehéren nicht in den normalen
— Hausmiill.
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14 Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Technische Daten

Anschliisse

[O-Link

M12 x 1, A-codiert, 4-polig

Eingang/Ausgang

M12 x 1, A-codiert, 5-polig

Zulassige Anzugsdrehmomente

[O-Link und I/0-Kanale 0,6...08 Nm
Montage (M4-Schrauben) 1,5...2,0 Nm
10-Link
|O-Link Spezifikation V1.1
|O-Link-Porttyp Class A

Ubertragungsphysik

3-Leiter-Physik (PHY2)

Ubertragungsrate

COM 2:38,4 kBit/s

Mindestzykluszeit

TBIL-EMN-16DIP

2,3ms

TBIL-EMN-16DXP

3,2ms

Parametrierung

I0DD, TAS, TBEN IOL-Master

Mechanische Daten

Abmessungen (L x B x H)

160 x 54 x 35 mm

Gehausewerkstoff

Polycarbonat

Anschlusstechnik Eingang

8 xM12

Montage

2 Befestigungslocher, @ 4,5 mm

MTTF

TBIL-EMN-16DIP

456 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C

TBIL-EMN-16DXP

314 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur -25...460 °C
Lagertemperatur -40...+85 °C
Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart

IP67 (nicht von UL gepriift)

Norm-/Richtlinienkonformitat

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemal IEC/EN 61131-2

Schockpriifung

gemals IEC/EN 60068-2-27

Schwingungsprifung

gemal3 IEC/EN 60068-2-6

Kippfallen und Umstiirzen

gemal [EC/EN 60068-2-31

Tests/Zulassungen

Zulassungen und Zertifikate

CE

UKCA

cULus

UV-bestandig

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2025/10 | 27



Technische Daten

TBIL-EMN-16DIP

Technische Daten

Versorgung
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Betriebs-/Lastspannung

24 VDC

Zulassiger Bereich

18...30 VDC (SELV/PELV oder vergleichbar)

Gesamtstrom V1 max. 4 A pro Modul
Gesamtabgangsstrom max. 1A
Betriebsstrom max. 200 mA

Sensor-/Aktuatorversorgung VAUX

Class-A-Versorgung aus V1, kurzschlussfest,
max. 120 mA pro Port

Eingdnge

Anzahl der Kanale

16 digitale PNP-Eingange (EN 61131-2)

Art der Eingangsdiagnose

Gruppendiagnose

Signalspannung Low-Pegel

-3...5VDC(EN61131-2, Typ 1 und 3)

Signalspannung High- Pegel

11...30 VDC (EN 61131-2, Typ 1 und 3)

Max. Eingangsstrom

7 mA

Potenzialtrennung

Eingange zu FE 500 VDC

TBIL-EMN-16DXP

Technische Daten
Versorgung

Betriebs-/Lastspannung

24VDC

Zulassiger Bereich

18...30 VDC (SELV/PELV oder vergleichbar)

Gesamtstrom V1 max. 4 A pro Modul
Gesamtabgangsstrom max. 3,8 A
Betriebsstrom max. 200 mA

Sensor-/Aktuatorversorgung VAUX

Class-A-Versorgung aus V1, kurzschlussfest,
max. 120 mA pro Port

Eingdnge

Anzahl der Kanale

16 digitale PNP-Eingdnge (EN 61131-2)

Art der Eingangsdiagnose

Gruppendiagnose

Signalspannung Low-Pegel

-3...5VDC(EN 61131-2, Typ 1 und 3)

Signalspannung High- Pegel

11...30 VDC (EN 61131-2, Typ 1 und 3)

Max. Eingangsstrom

7 mA

Potenzialtrennung

Eingange zu FE 500 VDC

Ausgdnge

Anzahl der Kanale

16 digitale PNP-Ausgange

Art der Ausgangsdiagnose

Gruppendiagnose

Ausgangsspannung

24 VDC aus Versorgungsspannung

Ausgangsstrom pro Kanal

035A

Lastart

ohmsch, induktiv, kapazitiv
UL: ohmsch, allgemeine Verwendung, Pilot
Duty

Potenzialtrennung

Ausgange zu FE 500 VDC
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15 TURCK-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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TURCK GmbH
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

Turck Multiprox N. V.
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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