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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Weitere Unterlagen Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen
Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal mit Kenntnissen im
Explosionsschutz (z. B. EN 60079-14 etc.) und muss von jeder Person sorgfaltig gelesen werden,
die das Gerat montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Weitere Unterlagen

Ergdnzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:
Datenblatt

Kurzbetriebsanleitung
Konformitatserklarungen (aktuelle Version)
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

TURCK-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fur den folgenden Schaltschrankwéchter:

IM18-CCM45

2.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

Schaltschrankwachter
Kurzbetriebsanleitung

2.3 TURCK-Service

TURCK unterstiitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme lhrer
Applikation. In der TURCK-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der TURCK-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 54].

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2026/01 | 5


https://www.turck.com

Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Auflagen durch die Ex-Zulassungen bei Ex-Einsatz Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Schaltschrankwéachter IM18-CCM45... Gberwacht Temperatur, relative Luftfeuchte und den
Abstand zur Schaltschranktir. Das Multiprotokoll-Gerat kann an die Ethernet-Feldbussysteme
PROFINET, Modbus TCP und EtherNet/IP angeschlossen werden. Das Gerat ist auch fiir den
Betrieb in Zone 2 geeignet.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
TURCK keine Haftung.

3.1.1  Naheliegende Fehlanwendung
Das Gerat ist nicht zum Einsatz in sicherheitsgerichteten Applikationen geeignet.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben,
parametrieren und instand halten.

3.3 Hinweise zur UL-Zulassung
Produkt der Laserklasse 1: Das Gerat entspricht den Standards 21 CFR 1040.10 und 1040.11

mit Ausnahme der Konformitat IEC 60825-1, Ed. 3, wie in der Laser Notice No. 56 vom 8. Mai
2019 beschrieben.

34 Hinweise zum Ex-Schutz
Gerat nur mit geeignetem Schutzgehduse im Ex-Bereich einsetzen.
Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.
Bei Einsatz des Gerdtes im Ex-Bereich muss der Anwender iber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.
Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen
(siehe Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.

3.5  Auflagen durch die Ex-Zulassungen bei Ex-Einsatz

Bei Einsatz in Zone 2: Gerdt in ein separat zugelassenes Gehause nach IEC/EN 60079-0 mit
einer Schutzart mind. IP54 nach IEC/EN 60529 montieren.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Geratelbersicht Your Global Automation Partner

4 Produktbeschreibung

Der Schaltschrankwdchter IM18-CCM45-MTI/24VDC ist in einem Kunststoffgehduse in der
Schutzart IP20 ausgefiihrt und mit drei mehrfarbigen Status-LEDs ausgestattet. Zum Anschluss
an Ubergeordnete Systeme steht eine Ethernet-Schnittstelle zur Verfligung. Der
CAN/RS485-Anschluss des Gerats wird in dieser Produktversion nicht unterstutzt.

Die Ethernet-Schnittstellen und die CAN/RS485-Schnittstelle sind als RJ45-Buchsen ausgefiihrt.
Als Anschlisse fiir die Spannungsversorgung sind 3-polige Federzugklemmen verfiigbar.

Das Gerat enthalt einen Abstandssensor sowie einen Temperatur- und Feuchtesensor.

4. Geratelbersicht

RS485/ CAN
ETHO

S — Betriebsbereitschaft
(00— Kommunikation
= Fehler

Abb. 1: Frontansicht

2 e

W
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110[4.33] 120.7 [4.75]

1257 [4.95] —— 17.5[0.69]

Abb. 2: Abmessungen

4.1.1  Anzeigeelemente
Das Gerat ist mit einer 3-farbigen Pwr-LED ausgestattet. Zusatzlich sind zwei 2-farbige
Status-LEDs vorhanden (Com und Err).
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

42  Eigenschaften und Merkmale

Sensoren zur Uberwachung von Feuchte, Temperatur und Abstand
3 Status-LEDs

1 Ethernet-Anschluss (RJ45-Buchse)

1 CAN/RS485-Anschluss (RJ45-Buchse) (nicht verwendet)

4.3 Funktionsprinzip

Die Umgebungsbedingungen Temperatur, Feuchte und Tiirstatus werden durch einen
Feuchte- und Temperatursensor und einen Abstandssensor erfasst. Uber den
Ethernet-Anschluss kommuniziert das Gerdt mit der Ubergeordneten Ebene.

4.4 Funktionen und Betriebsarten

Das Gerat liberwacht Uiber integrierte Sensoren Temperatur, relative Luftfeuchte und den
Abstand zur Tir in einem Schaltschrank. Die Informationen kénnen tber die
Ethernet-Schnittstelle an Gibergeordnete Systeme Ubertragen werden.

Das Multiprotokoll-Gerat ist in den drei Ethernet-Protokollen Modbus TCP, EtherNet/IP und
PROFINET einsetzbar. Das erforderliche Ethernet-Protokoll wird automatisch erkannt.
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Montieren "TWUIRC KK

Your Global Automation Partner

5 Montieren

ACHTUNG
Reflektierende Oberflachen

Fehlfunktion bei der Uberwachung der Schaltschranktiir

» Glas und stark reflektierende Flachen an der Schaltschranktlir mit matter
Klebefolie versehen.

Das Gerat kann auf einer Hutschiene gemaf3 EN 60715 (TH35) montiert werden. Der Mindestab-
stand zu anderen Geraten muss mindestens 15 mm betragen. Ein gro3erer Abstand (> 25 mm)
zu anderen Geraten mit Warmeausstrahlung erhéht die Messgenauigkeit.

Abb. 3: Mindestabstand

»  Gerat freistehend und vertikal auf einer Hutschiene befestigen.

%

%

Abb. 4: Auf Hutschiene montieren
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AnschlieRen T"URNRC K

Blockschaltbild Your Global Automation Partner

6 Anschliel3en

GEFAHR
Explosionsféhige Atmosphare

Explosionsgefahr durch ziindfahige Funken

» Steckverbindungen in Zone 2 im laufenden Betrieb nur ziehen oder stecken,
wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt, oder im spannungslosen
Zustand.

VORSICHT
Gerat der Laserklasse 1

Blendwirkung durch Laserstrahlen
» Nicht frontal in das Gerédt schauen.

HINWEIS
Die RS485/CAN-Schnittstelle wird nicht unterstiitzt.

6.1 Gerat Uber Ethernet an Ubergeordnetes System anschliel3en

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat tiber eine RJ45-Buchse. Die maximale
Leitungslange betragt 100 m. Die Verwendung von S/FTP-Leitungen der Kategorie CAT6 wird
empfohlen.

»  Ethernet-Schnittstelle an den RJ45-Port ETHO anschliefen.

6.2 Blockschaltbild

\
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Abb. 5: Blockschaltbild
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Netzwerkeinstellungen anpassen Your Global Automation Partner

7 In Betrieb nehmen

7.1 Namenskonvention
TURCK nutzt

fir Modbus die Begriffe ,Client” und ,Server”.
flr Profinet die Begriffe ,Controller” und ,Device”.
fir EtherNet/IP die Begriffe ,Scanner” und ,Device”.

Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Master” und ,Slave” lediglich aufgrund der
Namensgebung in CODESYS, TIA-Portal und RSLogix 5000.

7.2 Netzwerkeinstellungen anpassen

7.2.1 Netzwerk-Einstellungen Uber TAS (TURCK Automation Suite) anpassen

Im Auslieferungszustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254. Die IP-Adresse kann
Giber TAS (TURCK Automation Suite) eingestellt werden.
TAS steht unter www.turck.com kostenlos zur Verfligung.

»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.

»  TAS offnen.
» Netzwerk scannen klicken.

TAS DESKTOP DOWNLOAD DOKUMENTATION TURCK

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETWORK

ANSICHT/FUNKTION

B 2 2
@, Network @ & ood = = ? .
(7 L Netzwerk Geriit csv csv Y Filter
o N Globales PW N . , Hilfe
@), ARGEE scannen hinzufiigen exportieren importieren
P
) PN- PNT:
< BEEP [J  Aktionen s Geratetyp 1P-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version ) 29
x| Geratename Location
&, Profinet
@ Diagnose

gl (7
4 &

©

CODESYS

9

o,

IOT DP-Templates

o
0,

10T Edge Demo

=
&

-
©

10-Link

=

-
©

I0T1 I/O Module

o r
©

Bluetooth

Abb. 6: Startbildschirm in TAS

=

= TAS zeigt die angeschlossenenen Gerdte an.

TAS DESKTOP DOWNLOAD DOKUMENTATION TURCK

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE =~ TAS DESKTOP -» ANSICHT/FUNKTION - NETWORK
ANSICHT/FUNKTION

Q B 2 s

[ =+ [o=4 = = ? B

(€3] D Netzwerk Gerst Slobales P csv csv e Y riler

@ ARGEE scannen hinzufiigen exportieren importieren

=

& .
& BEEP []  Aktionen < Geratetyp IP-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Gerétename PN Tag Location
& Profinet

(21

e O v VROl pul 192.168.1.19 00:07:46:AD:FD:23 192.168.1.155 1.0.0.0

@, Diagnose

©, CODESYS a v 70 E=3 192.168.1.18 00:07:46:AD:FD:35 192.168.1.155 1.0.0.0

© 10T DP-Templates

© 10T Edge Demo

©) 10-Link

=

&, 10T1 /O Module

50] Bluetooth 2

Abb. 7: Gefundene Geréate in TAS
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In Betrieb nehmen

"TWURCK
Netzwerkeinstellungen anpassen

Your Global Automation Partner

»  Gewilinschtes Gerat markieren (Checkbox).
»  Gerat bearbeiten klicken.

TAS DESKTOP DOWNLOAD DOKUMENTATION TURCEK
Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE TAS DESKTOP -> ANSICHT/FUNKTION -> NETWORK
ANSICHT/FUNKTION

& Network Q & 7 & & ® o & & 2 v

CJ Net; k it it P: vV Vv * Filtel

59 etewer  Gerd Gera assword FW-Update  Uhrstellen  Globales PW cs o Hilfe

) ARGEE scannen hinzufiigen bearbeiten sndern exportieren importieren

© BEEP

2 B Axtionen o3 Geratetyp 1P-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Gerétename PN Tag Location
@) Profinet

o v O 29 & 192.168.1.18 00:07:46:AD:FD:35 192.168.1.155 1.00.0

&, Diagnose

©) CODESYS [m] ¢ 79 B 192.168.1.19 00:07:46:AD:FD:23 192.168.1.155 1.00.0

©) 10T DP-Templates

©) 10T Edge Demo

@) 10-Link
P
& 10T1 /0 Module

[03 Bluetooth v 1 2

Abb. 8: Gerat auswahlen in TAS

HINWEIS

Durch einen Klick auf die IP-Adresse des Gerats kann die Konfigurationsansicht des
Gerats wahlweise in TAS oder auf der Gerate-Website gedffnet werden.

»  Geratepasswort eingeben und Anmelden klicken. Im Auslieferungszustand ist das
Passwort ,password”.

Hinweis: TURCK empfiehlt, das Passwort nach dem ersten Login zu dndern.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword fir (IP:
MAC: ) ein
Geratepasswort sescsess ®

D Als globales Password festlegen

Anmelden Abbrechen

Abb. 9: Gerdtepasswort eingeben
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»  PN-Geratenamen, IP-Adresse sowie ggf. Standard-Gateway, Subnetzmaske und

PN-Tag-Location andern.

»  Anderungen mit einem Klick auf Ubernehmen speichern.

Netzwerkeinstellungen bearbeiten

PN Gerdtename

PN Tag Location

IP-Adresse

Standard-Gateway

Subnetzmaske

192.168.1.60

192.168.1.1

255.255.255.0

Abb. 10: Netzwerkeinstellungen andern in TAS
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In Betrieb nehmen
Netzwerkeinstellungen anpassen

Your Global Automation Partner

722 Netzwerk-Einstellungen Uber den Webserver anpassen

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen.

» Parameter > Network anklicken.

» IP-Adresse und ggf. Subnetzmaske sowie Default-Gateway andern.
>

Neue IP-Adresse, Subnetzmaske und Default-Gateway Uber
SET NETWORK CONFIGURATION in das Gerat schreiben.

START DOCUMENTATION

IM18-CCM45 START - DEVICE -» PARAMETER
DEVICE B 6 M S Hex v
: i) Info Read Whte Tabview Print Data format
Parameter Network
- - Network
LEDIEELES MAC address b8:94:d9:4e:fb:9b |
Event log Addressing mode [PGM-DHCP |
Export/import Addressing method |static |
Change password IP address [192.168.1.25 |
Firmware Netmask [255.255 255 0 |
Default gateway [o.0.0.0 |
LOCAL Iros
SNMP Public Community |public |
{0y Parameter
Set network configuration SET NETWORK CONFIGURATION ?
2, Input
SNMP Private Community |private |
L, Output
LLDP status |r1.|nr1ing |

LLDP MAC address 1 |8:94-d9-4e-fb-9c |

Device
Fieldbus configuration
Deactivate Modbus TCP no v ?

Abb. 11: Netzwerk-Einstellungen iber den Webserver anpassen
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73 Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

© IM18-CCM45

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

© CODESYS 3.5 SP19 Patch 7 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

© Die Software ist getffnet.
© Ein neues Projekt ist angelegt.
© Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

7.3.1  Gerat mit der Steuerung verbinden

Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, missen zundchst die folgenden Komponenten
in CODESYS hinzugefligt werden:

© Ethernet-Adapter
© Modbus TCP-Client
© Modbus TCP-Server

Ethernet-Adapter hinzufiigen
» Im Projektbaum Rechtsklick auf Device (CODESYS Control Win V3) ausfiihren.

‘@ IM18-CCM45.project® - CODESYS.
Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster Hilfe

'Em"vﬂlléln o % B BB X (b 25 R 05 | M A W G2 |E3- [0 | | Application [Device: SPS-Logik] - @3 O , w R ([(Ev=2== 5 [ W=7 %

=5 Ms-Comas -
1= [ Device (CODESYS Control Win V3 x64)
=) spsLogi
=1} Application
{fif) Bibliotheksverwalter
[5] pLc_pra PR

=8 Taskkonfiguration
=g MainTask (IEC-Tasks)

@ PLC_PRG

Abb. 12: Projektbaum
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Gerat anhdngen auswahlen.
Ethernet-Adapter auswahlen.
Gerat anhangen klicken.

J vwvy

Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektba

ject* - CO

Ansicht

@ [M18-CCMA45.pr ESYS

Projekt
&2 =2

Datei Erstellen Tools  Fenster

- O

Online

# i

Bearbeiten

Debug

Hilfe
’ :

=

2 @ 3

Application [Device: 5P5-Logik] ~ @ ]

» m R[[E5==

¥ O

Your Global Automation Partner

um.

4= o

- BB =

Gerate
=5 MIs-CoMes
= ﬁ Device {(CODESYS Control Win V3 x64)

¥ ? X | [ Geratanhangen

Name Ethernet

=l sps-ogk
= Q Application
m Bibliotheksverwalter

Aktion

© Gerdt anhangen tecken (O Gerat aktualisieren

PLC_PRG (FRE) Zeichenfolge fir eine Voltextsuche Hersteller  <Alle Hersteller>
= @ Taskkonfiguration

Name Hersteller Version
= ﬂi Feldbusze
+ - AN CANbus

e} EtherCAT

BB Ethernet Adapter
m Ethernet
Etnernet

= EtherMet/IP

{2} HeimaGebaudeautomation
Wil Modbus

¥ PROFIBUS

¥ PROFINET IO

S sercos

= % MainTask (IEC-Tasks) Beschreibung

8] pLC_PRG

¥

Turck
CODESY!

3.5.11.0
4,2.0.0

Ethernet Link.
Ethernet Link.

¥
¥
¥
¥
¥
¥

I8 Nach Kategorien gruppieren [_] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [_] Veraltete Versionen anzeigen

Name: Ethernet

Hersteller: Turck

Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter
Version: 3.5.11.0

Bestellnummer: -

Beschreibung: Ethernet Link.

i ]

=

Anhingen des ausgewshlten Gerdts als letztes "Kind” von
Device

LiJ

(Sie kénnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

Gerdt anhdngen

SchlieBen

Abb. 13: Ethernet-Adapter hinzufligen
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In Betrieb nehmen

Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Modbus-Client hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.

J vy

Projektbaum.

W IM18-CCM435.project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen

y@ﬁ:ﬂ LERRE I A

Gerat anhdngen auswahlen.
Modbus TCP Client doppelt klicken.
Der Modbus-Client erscheint als Modbus_TCP_Client (Modbus TCP Client) im

Online  Debug Tools Fenster Hilfe

# o5

€ 2 ._'D’*

Gerate

- 3 X

=3 MiE-COMA5
= ﬂj Device (CODESYS Control Win V3 x64)
=Bl sps-Logik
= a Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG {PRG)
= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask (IEC-Tasks)
& PLC_PRG
ﬂj Ethernet (Ethernet)

Abb. 14: Modbus-Client hinzufligen
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[l Geratanhingen X
g

Mame Modbus_TCP_Client

Aktion
©Q Gerit anhdngen () Gerdt einfigen Serdt einstecken () Gerdt aktualisieren
Zeichenfolge fiir eine Volltextsuche Hersteller < plle Hersteller> ~
Mame Hersteller Wersion Beschreibung
= m Feldbusse
+ = EtherlNet/IP

= Wl Modbus

= - Wil Modbys TCP Maste

[ [Modbus TCP Client CODESYS

& Modbus ave Lera

4.4.0.0 Ein Geraet, dass als Modbus Client

+- 557 PROFINET IO

B Nach Kategorien gruppieren  [_] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [_] Veraltete Versionen

m MName: Modbus TCP Client
Hersteller: CODESYS
Kategorien: Modbus TCP Master
Version: 4.4.0.0 -
Bestellnummer: - g
Beschreibung: Ein Geraet, dass als Modbus Client fir Ethernet L=

(T N

Anhdngen des ausgewihlten Gerdts als letztes "Kind"” von
Ethernet

o (Sie kdnnen ginen anderen Zielgerdtknoten im Mavigator auswihlen, solange dieses Fenster

gedffnetist)

Gerdt anhdngen Schliefen
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Your Global Automation Partner

Modbus-Server hinzufligen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus_TCP_Client (Modbus TCP Client) ausfiihren.
Gerat anhdngen auswahlen.

| 2

» Modbus TCP Server doppelt klicken.

=  Der Modbus-Server erscheint als Modbus_TCP_Server im Projektbaum.
W IM18-CCM45.project™ - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe

el v oca S By @ e L I B B B =N Application [Device: SPS-Logik] ~ @8 ©F ) w & [[= +
Gerfte T % X [ Gerstanhangen X
=5 ms-comes -
= m Device (CODESYS Control Win V3 x84) Name Modbus_TCP_Server
=2 sps-Lagik e
= Application
u it © Gerit anhangen () Gerét einfiigen Gerat einstecken (C) Gerat aktualisieren
m Bibliotheksverwalter

PLC_PRG (PRG)

ZFeichenfolge fiir eine Volltextsuche Hersteller <Alle Hersteller = w
= @ Taskkonfiguration
- @ MainTask (IEC-Tasks) MName Hersteller Wersion Beschreibung
& pLC_PRG = [0 Feldbusse
=[] Ethernet (Ethernet) = - Bl Modbus
m Modbus_TCP_Client {(Modbus TCP Client) = Wil Modbus TCP Slave

Iﬂi Modbus TCP Server CODESYS 4.4.0.0 I Ein Geraet, das als Server fir einer

@ Mach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) (| Veraltete Versionen

[  mName:Madbus TCP Server

Hersteller: CODESYS

Kategorien: Modbus TCP Slave

Version: 4.4.0.0

Bestellnummer: - =
Beschreibung: Ein Gerast, das als Server fir einen Modbus TCP L=
e e e,

Anhzngen des ausgewshlten Gerits als letztes "Kind” von
Modbus_TCP_Client

(Sie kdnnen einen anderen Zielgerdtknoten im Mavigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

Gerdt anhdngen Schliefen

Abb. 15: Modbus-Server hinzufligen
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7.3.2

Modbus-Server umbenennen

»  Modbus-Server im Projektbaum anklicken.
»  [F2]-Taste driicken.
» Namen des Servers im Projektbaum der Applikation anpassen.

@ IM18-CCM45.project® - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug

j@cﬁ-nl%ln o b B R OK (MM 9

=5 IMIS-CCM45 -
=[] Device (CODESYS Control Win V3 x64)
=81 sps-Logik
=1} Application

=% MainTask (IEC-Tasks)
) pic_pre
= [ Ethernet (Ethernet)
=[] Modbus_TCP_Client (Madbus TCP Client)

Abb. 16: Gerdtenamen vergeben (hier: IM18_CCM45 (Modbus TCP Server))
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733 Netzwerk-Schnittstellen einrichten

» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  Modbus-Client auswahlen und mit OK bestatigen.

» IM18 145.project® - C

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Teeols Fenster  Hilfe

B & o b B2 @ X [N 93 %3+ [§ | | Application [Device: SPS-Logik] ~ @8 ©F ), 5 W |[= 5= 2= = F |
Gerate - 1 x (] Device x
=0 puscons - Netzwerk durcheuchen | Gate Gersit
= Device (CODESYS Control Win V3 x64) Kemmunikation s e e
= SPS-Logik
Bl ses-oo § Applikationen
=} Application
o
(i) sbioteksvernaiter sichern und wiederherstellen :
PLC_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration Dateien 2 ® %
=& MainTask (IEC-Tasks) — atew o
ateviay
&) pLc_PrG Log
= (A Ethemet (ethernen jeateiar) (aktiv)
= i SPS-Einstell
[ Modbus_TCP_Client (Modbus TCP Client) instellungen p——— -
[ M18_ccmas (Modbus TCP Server)
SPS-Shell Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahlen
Benutzer und Gruppen = #ho Gatawer2 feerstename dLr\:Z‘wzs“u?wkEn
i \Gerateadresse:
Zugriffsrachte == Winken
Symbolrechte |Anzahl Kansle:
4
Lizenzierte Softwaremetriken Blocktreiber:
UDP
EGOalekie |Seriennummer:
ICE2DD372-8396883A-9 158 79FF -
Taskaufstellung IBADS38E3
Verschliisselte Kommunikation:
Status [TLS unterstiitzt
Zielsystemhersteller:
Information 35 - Smart Software Solutians GmbH
Zielsystem-ID:
10000 0004
() Nicht passende Gerate ausblenden, nach Target-ID filtern Abbrechen
Abb. 17: Netzwerk-Schnittstelle zum Modbus-Client einrichten
»  Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein tber die Schaltfliche ... den Dialog
Netzwerk-Adapter 6ffnen.
» |P-Adresse des Modbus-Clients angeben.
W IM18-CCM45.project* - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online Debug Tools  Fenster  Hilfe
BEeE & o o b BB 2L 0 9 3 - 1 B | Application [Device: SPS-Logik] - OF &, g (=== 0= 0 2 (W =
Geriite -~ B X (] Device 7] Ethernet x
= & prscomes -
3 allgemein
4] Device [Verbunden] (CODESYS Contral Win V3 x54) Netzwerkschnittstelle
=-Ell] sps-Logik -
= u Application 23 IP-Adresse 192 .168 .0 . 1
|=Tja.h|mmaksuama|ner Ethemet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . 0
E PLC_PRG (RG) Standard-Gateway o .0 .0 .0
= Taskonfiguration Ethernet Device IEC-Objekte
=55 MairTask (EC Tasks) Einstellungen des Betriebssystems anpassen
& pLC_PRG Information
= [ Ethernet Ethernef) Netzwerkadapter x
=i Modbus_TcP_client (Modbus TCP Client) T e .
[ mM18_CCM45 (Madbus TCP Server) HEEIE
Name Beschreibung P-Adresse

192.168.1.34

Blustooth-Metzwerkverbindung | Blustooth Device (Personal Area Network) | 0.0.0.0
Ethemet & Realtek USE GbE Family Cortroller #3 10.17.11.66
WLAN Intel{R) Wi-Fi 6E AX210 160MHz 0000
LAN-Verbindung® 1 Microsoft Wi-Fi Direct Virtual Adapter 0000
IP-Adresse 192 . 168 1 4

Subnetzmaske 255 . 255 255 . O

Standard-Gateway 0.0 0 0

MAC-Adresse 6C:24:08:87:78.08

Sovecen

Abb. 18: Modbus-Client - IP-Adresse eintragen (hier: 192.168.1.34)
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734  Modbus TCP-Server — IP-Adresse einrichten

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Server ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die IP-Adresse des Servers angeben.

@ IM18-CCM45.project* - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe

;ﬁ%ﬁ;ﬂ\ghn oo g B R v (M 0L 4RSS M9 RN B2 - [ | | Application [Device: SPS-Logik] -~ €5 ¥, g |z == 0 |2 M| = |

[ Device Ethernet Modbus_TCP_Client Modbus_TCP_Server X |

=5 MIs-coMes

4]

= (7] Device (CODESYS Contral Win V3 x64) Allgemein Modbus-TCP

=4
=‘ Eﬂ SPS-Lagh ~ Modbus Server-Kanal Server-IP-Addresse 192 . 168 . 1 . 25
- =G application *adbus
| (] Biofotheksvermatter Modbus Server It Response Timeout (ms) 1000

[l rcprere) Part P

={E Taskkonfiguration ModbusTCPServer Parameter

= g% MainTask (IEC Tasks)
@] PLC_PRG ModbusTCPServerE/A-Abbild

= Ethernet (Ethernet)
=+ [ Modbus_TcP_Client (Modbus TCP Client) | || ModbusTCPServer IEC-Objekte

- (] Modbus_TCP_Server (Modbus TCP 5

Status

Information

I

Abb. 19: Modbus-Server — IP-Adresse eintragen (hier: 192.168.1.25)
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In Betrieb nehmen
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73,5  Modbus-Kanale (Register) definieren

Kanal 0 definieren (Eingangsdaten)

>
>

» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Your Global Automation Partner

Doppelklick auf den Modbus TCP-Server ausfiihren.
In der Registerkarte Modbus Server-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.

Zugriffstyp: Read Holding Registers (Funktionscode 3)

Offset: 0x0000
Lange: 64 Register (128 Bytes)

® IM18-CCM45, CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe
BEdI& - B X | 0 a0 [§' | #4 | Application [Device: SPS-Logik] ~ & LS o NE|=
Gerate -~ 3 X [ Device [ Ethernet [ mM18_ccMas x -
= IMIS-COMAS &
=[] Device (CODESYS Control Win V3 x64) Allgemein J Modbus Channel * g WRITE-Offset Linge  Kommentar
= 5Ps-Logk
el . g, _ Modbus Server-Kanal Kanal
=1} Application
ibli e B Name Channel 0
m Bibliotheksverwalter Modbus Server Tnit
PLC_PRG (PRG) Zugriffstyp Read Holding Registers (Funktionscode 3) ~
- Taskkonfiguration ModbusTCPServer Parameter
= \% MairTask (IEC-Tasks) Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit {ms) 100
@ PLC_PRG ModbusTCPServer IEC-Objekte Kommentar
= ﬂj Ethernet (Ethernet]
= ﬂ Modbus_TCP_Client {Madbus TCP Client) Status READ-Register
[ ™18_CCM45 (Modbus TCP Server) Offset \nxnnnn -
Information
Lange |
Fehlerbehandlung Letzen Wert beibehalten
WRITE-Reqgister
Offset 0x0000
Lange 1
Abbrechen
Nach oben Nach unten Kanal hinzufiigen... Lischen Bearbeiten...

% Gerate |[[) POUs

B maldinnen - cacs 7 MalAunafant |

Abb. 20: READ-Register einstellen

it 7 Fahlar 0 farminalan)

»  Mit OK bestatigen.
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Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

Kanal 1 definieren (Ausgangsdaten)

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Multiple Registers (Funktionscode 16)
Offset: 0x0800

Lange: 64 Register (128 Bytes)

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

E=E & [N e R 9 |#4 | Application [Device: SPS-Logik] ~ @ LS > M| =
Gerdte > 3 % [ Device [ Ethernet [ M18_ccMas x -
=5 MIscoMas - — —

=1 Device (CODESYS Control Win Y3 x64) Allgemein Modbus Channel £ -Offset  Linge  Fehlerbehandlung

= 2l sPs-Logik Kanal ] 64 Letzen Wert beibehalten
. o Modbus Server-Kanal
=} Application

Name Channel 1

m Bibliotheksverwalter Modbus Server Tnit S

PLC_PRG (PRG) Zugriffstyp Write Multiple Registers (Funktionscode 16) ~

=-[E rasdonfiguration Modbus TCPServer Parameter Trigger Zykisch | Zykluszeit (ms) 100
= @ MainTask {IEC-Tasks)
Kommentar
@ PLC_PRG MaodbusTCPServerEfA-Abbild
= [ Ethernet [Etherne READ-Register
=[] Modbus_TCP_Client (Modbus TCP Client] ModbusTCPServer IEC-Objekte

offset 0x0000

[t ™18_CCMA45 (Modbus TCP Server)

Status Lange 1

nformation Fehlerbehandlung Letzen Wert beibehaltzn

VURITE-Register
Offset 0x0800 -]
Lange 64

Abbrechen

Nach oben Nach unten Kanal hinzufiigen... Léschen Bearbeiten...

5 Gerate | [ PoUs

= B -

Abb. 21: WRITE-Register einstellen

Kanal-Adressen andern

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Server ausfiihren.
»  Registerkarte Modbus TCP Server E/A-Abbild anklicken.
»  Adresse in der entsprechenden Tabellenspalte eintragen.

® IM18-CCM45.project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

e~ =1 R (7 | ¥ | Application [Device: SPS-Logik] + ©f L > M| =
Gerdte -1 x Device [ Ethernet [ mM18_ccmas x =
=) mIs-coMs - — = -
i ucne liter -
= (i) Device (CODESYS Contral Win V3 x64) Allgemein £ anzeigen =
= @F 5::5{09"‘_ ) S e — Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
\# Application ey Channel @ %:IW0 ARRAY [0..63] OF WORD Read Holding Registers
i) sbiotheksvernaiter Modbus Server Init + "y Channel 1 %QWi0 ARRAY [0..63] OF WORD \Write Multiple Registers
PLC_PRG (PRG)
= (B8 Taskkonfiguration ModbusTCPServer Parameter
= @ MainTask {IEC-Tasks)
] pc_prG ModbusTCPServerEfA-Abbild

=[] Ethernet (Ethernet)
= Modbus_TCP_Client (Modbus TCP Client ModbusTCPServer IEC-Objekte

() ™18_cCM45 (Modbus TCP Server)
Status

Information

Abb. 22: Kanaladressen andern
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7.3.6  Gerat online mit der Steuerung verbinden
»  Gerat markieren.

»  Online - Einloggen klicken.

73.7  Prozessdaten auslesen

Your Global Automation Partner

Die Prozessdaten kdnnen mithilfe des Mappings interpretiert werden, wenn das Gerédt online

mit der Steuerung verbunden ist.

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Server ausfiihren.
» Registerkarte Modbus TCP Server E/A-Abbild anklicken.
® IM18-CCM45.project” - CODESYS = a X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe Ys
S HE & Y [ | ¥4 | Application [Device: SPS-Logik] = o . o BB
Geriite > & X| [f Ethenet ' [J] Modbus_TCP Server % [f] Device o
=) mrs-comes - ; R
i Such Filts - FB zu E/A-Kanal hinzuf
= m Device [Verbunden] (CODESYS Cantrol Win V3 x64)| REc=el —— iiter_Alle anzeigen * e
= [l sps-Logk
@F s ok Modbus Server-Kanal Variable Mapping  Kanal Adresse  Typ Aktueller Wert
{7 Application [run] =% Channel 0 SLIWO ARRAY [0..63] OF WORD  Mur Unterelemente aktualisiert
il sbiotheksverwalter Modbus Server Init 4 Channel 0[0] SIW0 WORD 23281
PLC_PRG (FRG) + 4 Channel 0[1] Sl 1 WORD 16815
= (& raskkonfiguration ModhusTCPServer Parameter ) Channel 0[2] Iz WORD 45782
=+ 8 MainTask (IECTasks) o4 Channel 0[3] %IW3 WORD 16928
B pic_pre ModbusTCPServer E/a-Abbild o4y Channel O[] %Iwa WORD 27350
= & (i) Ethernet (Ethernet) + 4 Channel 0[5] SIS WORD 16437
=44 i) Modbus_TcP_Client (Modbus TCP Client) ModbusTCPServer IEC-Objekte EE Channel 0[6] %IWE WORD 0
[T Modbus_TCP_Server (Modbus TCP Ser P Channel 07] wIw7 WORD 17028
Status
) Chamnel O8] %3 WORD 15649
ST ) Chamel[8]  %IW9 WORD 0
" Chamnel D01 %IW/10 WORD 0
Mapping zuriicksetzen :E{f;f::mn Aktiviert 1 (Buszyklus-Task verwenden, wenn in keiner Task verwendet)
i = NeveVariable erzeugen 7 = Auf bestehende Variable mappen

Abb. 23: Prozessdaten auslesen

=  Die Prozessdaten werden angezeigt.
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74 PROFINET-Device im PROFINET-Controller konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des PROFINET-Device in TIA-Portal V20 von
Siemens. Das PROFINET-CODESYS-Device wird als Standard-PROFINET-Device in TIA-Portal
konfiguriert. Zur Konfiguration wird die GSDML-Datei des Gerats benétigt.

Die Datei steht auf turck.com kostenfrei zur Verfiigung.
Hardware im Beispiel:

Steuerung: S7 CPU 1512SP F-1PN, 6ES7512-1DK00-0ABO
IM18-CCM45

GSDML-Datei installieren

»  GSDML-Datei des Gerdts in der PROFINET-Konfigurations-Software installieren.
=  Das Gerdt erscheint als IM18-CCM45 im Hardware-Katalog.

\OneDrive - Turck\Desktop\SupportiSiemens (TIA)\ProgrammelSiemens TIA V20\Siemens V20\Siemens V20

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe .
N Totally Integrated Automation

35 (% Projektspeichern 53 X 2 2 X 92 (@ ) NG 2 [} & onlineverbinden ¥ Onlineverbindung trennen gy I8 PORTAL

Siemens V20 » Gerdte & Netze

J Gerite | |; Topologiesicht ”ﬂ-., Netzsicht ”ﬂf Geratesicht ‘ Optionen 5]
ﬁ K Vernetzen| £¥ Verbindungen e !g uE C“lt = = g‘Il
a
R 10-System: PLC_1.PROFINET 10-System (100} E v ‘ Katalog g
- -
~ e e i
<Suchen= iy ||t || @
B Neues Gerat hinz... = z
PLC_1 turck-im18-cc... - [ Filter n 3
- s
- o
» (@ PLC_ 1 [CPU151_. CPU 1512SP F-1... IM18-CCM45 l. br:uEncoders ]
3 % Nicht gruppiert_. ECESIN 3 r_f] Gateway |
» 55 SecurityEinstell... : vp_ullfo 0
(e e . I - TURCK
4 Igﬁ GE'E‘E_“*JE’Q'E"‘?--- ----------- [PLC_1.PROFINET ID-Sy ste... [ _un g
¥ gt Gemeinsame Da... i TURCK =
» 5] Dokumentations... » [l CODESYS3 1
3 p_@ Sprachen & Ress_. PE.TBEN-Spanner E
» [ & version Control I... 4 vrjl Turck — =
= - o » [l Turck -
_:_| 1l s » [l ARGEE =,
~ | Detailansicht ] » [ BEEP -]
= =
» (mi BL20 =
e L %
» [l CODESYS3 E
Name » [l FENZO -
~ [ e LLI
Tl ini18-conas =
o
Il nns-comes =
» [l TBEN-L | %
» [ TBENALL E
» [l BENSS
[ TBPN-Safe —
[ <] m 100% | ——f—— W [<] Il > a
< 11 > &, Eigenschaften |‘_1, Info i |i Diagnose ¥ | Information hd

Portala =1 Obersicht | Gerate &net... + Verbindung mit PLC_1 getrennt.
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PROFINET-Device im PROFINET-Controller konfigurieren Your Global Automation Partner

PROFINET-Parameter konfigurieren

Um das IM18-CCM45 in Profinet verwenden zu kdnnen, muss die PROFINET-Schnittstelle im
Projekt definiert werden.

»  IP-Adresse einstellen.
»  PROFINET-Geratenamen vergeben oder den bereits vorhandenen eintragen.

P4, Siemens - C:\Users\ {0neDrive - TurckiDesktop\Support\Siemens (TIA)\Programme\Siemens TIA V20\Siemens V20\Siemens V20
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfugen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
¥ (Y Projektspeichern - 55 M %] 5 X & @ 3\ N[ & [} § onlineverbinden ¥ Onlineverbindung trennen - Sz [ I8 3¢ * PORTAL

Siemens V20 » Nicht gruppierte Gerdte » turck-im18-ccmd5 [IM18-CCV45]

‘E Topologiesicht ”,,h Netzsicht |||]T Geritesicht |_

= Gerédtelibersicht

[]»

J Gerdte ‘

B

g [turckim1gccm4s (IMTs-coM[=] - ] B

ﬁ Neues Gerat hinzufi,

~
|: ¥ .. Modul Baugr... Steck...
5 s
~ I | SEncne Ve r = turck-im18-ccm4s 0 0

Gojeyey-siempiey {F

|3 Eigenschaften ”"_1.. Info i ”i Diagnose |

» PLC_1 [CPU 1512! n .
1 — L - J Allgemein || 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte ‘
» L4 Nicht gruppierte .. —
» 5§ SecurityEinstellung... & R . = E‘ il
» 34 Gersteibergreifend... BT I (=]
» (4§ Gemeinsame Daten ¥ PROFINETSchnittstelle [X1] Internet Protocal Version 4 (IPv4) %
» _"::ﬂ] Dokumentationsein.. HlgzmeT ) E'
» [ sprachen &Ressour... Ethernet-Adressen () IP-Adresse im Projekt einstellen E‘ 3
» (& Version Control Inte... & B R e IP-Adresse: [ 192 168 _1 25 @
= . o Schnittstellen-Optionen
» g OnlineZugénge . Subnetzmaske: | 255 . 255 . 255 . 0
+ [g card ReaderiUSESpeich b B Elirger g
» Port1[X1P1] ¥ RouterEinstellungen mit I0-Controller synchranisieren >
=
T‘ m 5 Identification & Maintenance D Router verwenden &
Prozessalarme L Ba _ =
~ | Detailansicht Baugruppenparameter 4 o S g
H (0) Anpassen der IP-Adresse direkt am Gerit erlauben
i m
[I'| PROFINET E
MName i
["] PROFINETGerdtename automatisch generieren g._
@
PROFINET-Gerdtename: | [MTiaiuilaaaute | =
=
Konvertierter Name: |turclﬁ'm18{cm45 |
Gerdtenummer: | 1 |‘| |
Enweiterte Optionen
-
< T E) »  Schnittstellen-Optionen -
Portala 73 Obersicht Iﬁ%h turck-im18-c... ~ Verbindung mit PLC_1 getrennt.

Abb. 24: Einstellungen PROFINET-Schnittstelle (CDS3 PN Device)
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Fingangsdaten und Ausgangsdaten konfigurieren

HINWEIS

ﬂ Die Daten in TIA-Portal miissen entgegen der Reihenfolge der Konfiguration in
CODESYS konfiguriert werden. Eingangsdaten in TIA-Portal sind Ausgangsdaten in
CODESYS, und umgekehrt.
Die konfigurierten Datenbreiten miissen Gibereinstimmen.

Fur das IM18-CCM45 sind die Datenbreiten in den SUB-Modulen bereits vordefiniert.

»  Doppelklick auf SUB-Module im Hardware-Katalog ausfiihren, um die Module in der Ge-
ratetibersicht hinzuzufiigen.

D4, Siemens - C:\Users) \OneDrive - Turck\Desktop\Support\Siemens (TIA)\Programme\Siemens TIA VZ0\Siemens V20\Siemens V20

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

3 7% B Projektspeichern & Y 35 T3 X =2 @+ 5 MG E 2§ onlineverbinden i@¥ onlineverbindung rrennen - fp MW % * PORTAL
Siemens V20 » Nicht gruppierte Gerite » turck-im18-ccm45 [IM18-CCMA5]
Gerite 4 |E Topologiesicht ”.rh Netzsicht ”I]'f Geritesicht | Optionen 8]
=] j d# [wurckimi8cemas (nscon~] ) 1 .’ = Geratelibersicht alF
=
-
|
[ W . |Modul Baugr... Steck.. .. | ¥ | Katalog 5
¥ [] siemens vz0 + turckim18cemds 0 o [ [y [t E
B Neues Gerat hinzufii. = =
""" 1 o = =] Mriter [Alle: =] g
2 Temperatur/Lufifeuchte Gra... 0 Temp... .. e =
» (@ PLC 1 [CPU 15125 » [l Kopfmodul S
Abstand Millimeter_1 ] Distan... ... Tl Modul
= 5 - o
g Etﬁ Nicht gruppierte ... Diagnosen_1 o Diagn... .. 4.[.% <and Millimet =
== 5 5 stan nhmeter
4 I:. SELE S el I Geraetestatus_1 ] Gerae.. L
b |74 Gerdtelibergreifend... - Il #bstand Zoll o
2 =2
] :’ Gemeinsame Daten o - [l Diagnosen E
» [5] Dokumentationsein.. E l . Il Geraetestatus 0_;'
v [ig sprachen & Ressour. Il TemperaturiLuftfeuchte e
] :& Version Control Inte... [lTEmpEraturJ‘LuftFeuchte w
» [ OnlineZugénge " -
» [ Card ReaderiUSB-Speich - (3
g z
- -
[ <] [Tl > e
3
hd | Detailansicht ]
LLI
=
Name =
2
=
o
2
3
=
=
<Ju] 100% = —9— & <] i | >1<] il >]|~
< [ > ‘_Q, Eigenschaften ||L Info i ||i Diagnose | * | Information -
Portala Ed Ubersicht oy turck-imig-c... Uy R

Abb. 25: Konfiguration der Ein- und Ausgangsdaten in TIA-Portal/CODESYS
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EtherNet/IP-Device in EtherNet/IP-Steuerung konfigurieren (EDS)

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des EtherNet/IP-Device in RSLogix5000
V/30.00.00 von Rockwell Automation Technologies.

Zur Konfiguration wird eine EDS-Datei benétigt. Die Datei steht kostenfrei auf www.turck.com

zur Verfliigung.

Verwendete Hardware

Steuerung: 1769-L30ERMS
IM18-CCM45-MTI1/24VDC
PC

EDS-Datei installieren

»  EDS Hardware Installation Tool 6ffnen.

@ Logix Designer - CCMA45_TEST [1769-L30ERMS 30,111

File Edit View Search Logic Communications @ Tools  Window Help

B & BB 2 o |resp

Offline f. I RUN
Mo Forces | ™ OK
7 Energy Storage [+ ]
paibe 2| myo
Safety Unlocked ~ 3J i}

Options...
Security 3
Safety »

Documentation Languages...

Import 4 Alarms Bit 1
Export 4

=-£5 Controller CCM45_TEST

] Controller Tags

ontroller Fault Handler
ower-Up Handler
22 Tasks

=58 MainTask

@ MainProgram
251 SafetyTask

- % SafetyProgram
nscheduled
(=55 Metion Groups

' ngrouped Axes
Add-0n Instructions
-5 Data Types

% User-Defined

% Predefined

g Module-Defined
Trends

----- M., Logical Model
55 1/0 Configuration
- 1760 Bus

Abb. 26: EDS Hardware Installation Tool 6ffnen
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Custom Tools...

ControlFLASH
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In Betrieb nehmen
EtherNet/IP-Device in EtherNet/IP-Steuerung konfigurieren (EDS)

» Register a device description file(s). anwahlen.

Your Global Automation Partner

Rockwell Automation's Device Wizard

Options
What task do you want to complete?

{* Redgister a device description file(s).
This option will add a device(s) to our database.

" Unregister a device.
This option will remove a device that has been registered by a Device
Description File from our database.

" Create a device description file.

This option creates a new device description file that allows our software to
recognize your device.

X

' Upload device description file(s] from the device.

Thiz option uploads and regizters the device description file(z] stored in the
device.

w25
=

< Zunick I Weiter > I

Abbrechen

Abb. 27: Device Wizard

» Register a single device description file anwdhlen.
» Browse... klicken.
»  Zum Verzeichnis der EDS-Datei navigieren.
» EDS anklicken und liber Offnen in RSLogix laden.
Rockwel Automation’ Device Wizard s |
@ Select a Device description file 'S
Registration
Device Description file(s) will be added to your system for use in Rockwell Automation applications _: &« v « Schie.. » IM18-CCM45 R2.7 v @ IM18-CCM45_R2.7 durchsuchen 8
Organisieren * Meuer Ordner = M @
- ~
Dokumente # ®  Name Anderungsdatum Typ
| & Register a single device description file =] Bilder # [ IM18-CCMA5_R2.7_complex.eds 25.00.2025 13:41 EDS
€ Register a directory of device descriptionfles [ Look in sublolders excom_LSK_ MO |D IM18-CCIM45_R2.7_simple.eds 25.09.2025 13:40 EDS
Fw
Named Projects
Browse... | Rockwell Test
[ Dieser PC
8 3D-Objekte
=] Bilder
[ Deskiop
* K there is an icon file (ico) with the same name as the file(s) you are registering Dekumente
then this image wil be associated with the device
¥ Downloads
D Musik
B Videos
To perfom an installation test on the file(s}, click Next &
2 Windows (C3)
== Personal Drive ({
== Muelheim (K] i e 3
<Zuick | Weters | Abbrechen
Dateiname: | [EDSFiles “iede) v
- e

Abb. 28: EDS 6ffnen
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Device konfigurieren

»  Rechtsklick auf Ethernet im Controller Organizer.

» New Module... klicken.

& Logix Designer - CCM45_TEST [1769-L30ERMS 30.11]

File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

JEm G B

Offline 0. ™ RUN Path: Im} .
Mo Forces 2 ™ oK

No Edits g:ﬁ:’“&m T s I IS I S S O S 1) S
Safety Unlocked 30 < > ]\ Favorites £ AGa0n £ Sately A AR

=55 Contraller CCM45_TEST
4] Controller Tags
...[[7 Controller Fault Handler

-5 Tasks

E% MainTask

&% MainProgram
=51 SafetyTask

18 SafetyProgram
.13 Unscheduled
=55 Motion Groups

| Ungrouped Axes
Add-0n Instructions
-3 Data Types

l@, User-Defined

.3 Add-On-Defined
@, Predefined

.. Module-Defined
... Trends

..... M., Logical Model
=53 1/0 Configuration

---4-169-355
| M_
e

trrpoTtiviodTtess

Discover Modules...

B Paste Ctrl+V
Properties Alt+Enter
Print *

Abb. 29: Neues Modul hinzufligen
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» EDS desIM18-CCM45... auswahlen.

Select Module Type

Catalog  Module Discovery  Favortes

com |

Vendor

TURCK

Communic:

1 of 785 Medule Types Found

[#] Close on Create

Abb. 30: EDS auswahlen

»  Geratim Feld Name: benennen.

»  IP-Adresse des Geréts eintragen.

»  Create klicken.

[Gome | [ o | [ e |

| [ Comcet | [ e

@3 New Module
General’ Connection  Module Ifo  Intemet Protocol ~ Port Configuration
Type: 100051370 IM18-CCM45
Vendor TURCK
Parent: Local [
Name: [comas Ethemet Address
= Private Network 192.168.1. E
= 2 L
|@|F.Mdess 121688 1 1058 |
Ule Type Vendor Fiters A
O Host Name: | lBecley ||
v inced Energy Industries, Inc.
Wiedemann GmbH
Module Defintion lex Corporation
Revision: 2007 sss+Hauser v
Blectronic Keying:  Compatible Module
Connections: Exclusive Owner
{87 Module Definition pd
Rerion
Status: Creating Connctions:
ul Name Size | Tag Suffc
| Exclusive Owner Input El | [comssn
v
Output: | 10 | CCM45:01
|5elect a connection (M
1 of 783 Module Types Found
[ Close on Create | Close | ‘ Help ‘

Abb. 31: Neues Modul konfigurieren
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Das Gerdt ist im Controller Organizer angelegt.

é Logix Designer - CCM4A5_TEST [1769-L30ERMS 30,117

File Edit View Search Logic Communications

Tool

Bl & £ BB < o rp

™ Energy Storage
= 1o

Offline . ERUN
Mo Forces | = oK

=23 Controller CCMA45_TEST

A Controller Tags

1 Controller Fault Handler
1 Power-Up Handler
=8 MainTask

@J MainProgram
=51 SafetyTask

% SafetyProgram
1 Unscheduled
=45 Maotion Groups

. [ Ungrouped Axes
-3 Add-On Instructions
=25 Data Types

% User-Defined

.[@ Add-On-Defined
@ Predefined

- Cgh Module-Defined
-3 Trends

..... T, Logical Model
=45 /0 Configuration
£ 1769 Bus
-2 Ethernet

..... ] -

Abb. 32: Angelegtes Gerat im Controller Organizer
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EtherNet/IP-Device in EtherNet/IP-Steuerung konfigurieren (L5K)

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des EtherNet/IP-Device in RSLogix5000
V30.00.00 von Rockwell Automation Technologies mithilfe einer L5K-Datei.

Verwendete Hardware

Steuerung: 1769-L30ERMS
IM18-CCM45-MT1/24VDC
PC

Verwendete Software

Rockwell Studio 5000
L5K-Datei fur das IM18-CCM45. Die Datei steht kostenfrei auf www.turck.com zur
Verfliigung.

Katalog-Datei importieren

»  Logix Designer 6ffnen.
» File > Open....

@ Logix Designer - CCM45_TEST [1769-L30ERMS 30.12]
File Edit VYiew Search Legic Communications Tools Window Help
g MNew. Ctrl+M

I Save Ctrl+5 e = B
Save As.. Favorites i Add-

Mew Component r

Import Component 2

Compact

Abb. 33: Logix Designer — Datei 6ffnen
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3 Open Project

4 [[] » DieserPC » Deskiop » CCMd5_LSK

Organisieren *

A~
# Schnellzugriff

[ Desktop -
& Downloads  #
Dokumente

»  L5K-Datei 6ffnen.

MNeuer Ordner

Mame

& CCM_V23.ACD
8 com_vassk
© com_vazisk
8 com_v3esk

Anderungsdatum

16.12.2025 13:45
16.12.2025 1201
16.12.2025 12:01
16.12.2025 12:01

Typ

R5Logix 5000 Proj...
L5K-Datei
L3K-Datei
L5K-Datei

>
- (',l. :R‘:CMAS‘_‘II_SK:.iurchsuchen p [
B~ O @

Grafe

1.790 KB
KB
11 KB
11 KB

&= Bilder -
| ] ccmas_Lsk

[} Fw

E‘, Moenkemoeller
|| Projects

! Dieser PC
) 3D-Objekte

=] Bilder
Dokumente

‘ Downloads

b Musik

B videos h

ﬁl:nam::|

v| | Logix Designer (~.acd;*I5k ™15 ~ |

| Open | | Cancel |
Abb. 34: L5K auswdhlen
AnschlieBend erscheint das Save Imported Project As-Fenster.
» Dateials .ACD-Datei speichern.
@ Save Imported Project As >
Enter the name, location and revision of the project file to create.
Look in: | | | CCM45_L5K v @@ = m
Name - Anderungsdatum Typ Grafe
i & CCM_v2B.ACD 16.12.2025 13:45 RSLogix 5000 Proj... 1.79(
Schnellzugriff
Desktop
"
Biblictheken
3
Dieser PC
Newerk < 0 .
File name: |ccm_vas.AcD v [ Cmpet ]
Flesoftype: | Logix Designer Project Files (* ACD) v| | cance |
Revision
From: 28.1

o @S

Abb. 35: Als .ACD speichern
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AnschlieBend ist das IM18-CCM45-Modul als ETHERNET-MODULE IM18_CCM45 im Controller
Organizer angelegt.

é Logix Designer - contr_v28 in CCM_V28.ACD [1769-L36ERM 30.11]
File Edit VYiew 5Search Logic Communications Tools Window Help

EEH & L BE o o [ /]
Offline 0. W RUN Fiﬂ’l:lm}

Mo Forces | :DK

No Edts o= e « H oo

£ > l Favorites E

----- (23 Contreller Fault Handler
Power-Up Handler

=3 Tasks

-8 MainTask

& MainProgram

[ Unscheduled

-5 Motion Groups

L[ Ungrouped Axes
----- [T Add-On Instructions
£ Data Types

- Add-On-Defined

@, Predefined

- Module-Defined

Trends

----- T, Logical Model

=3 1/0 Configuration

&£ 1769 Bus

. L {f[0] 1769-L36ERM contr_v28
=& Ethernet

Abb. 36: ETHERNET-MODULE IM18_CCM45 ist angelegt
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76.1  Geréat aus Katalog-Dateien zum neuen Projekt hinzuflgen

Voraussetzungen

Eine Instanz der Software mit der Katalog-Datei ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist in einer 2. Instanz von Studio 5000 angelegt.
Die Fenster der beiden Instanzen sind nebeneinander angelegt.

» ETHERNET-MODULE IM18_CCM45 per Drag-and-drop aus dem Katalog-Projekt auf
Ethernet im neu erstellten Projekt ziehen.

6 Logix Designer - CCM435_TEST [1769-L30ERMS 30.12]* = O x 6 Logix Designer - contr_v28 in CCM_V28.ACD [1769-L36ERM 30.11] — O x
File Edit View Search Logic Communications Tools File Edit View Search Logic o ications Tools  Wind, Help

BFEH S P BR © o [ o) BEHE & FBE o o [ Em g B Y
Offline f. [ RUN Patt Offfine f. FRuUN | Path: [none> ~]&|

No Forces », :OK

Mo Edts E | 4 O M R AR

Safety Unlocked 0+ < < > ]\ Favorites £ AaE0n £ Satey £ Amms F 5L 7

-5 Controller CCM45_TEST
f Controller Tags

Controller Tags

Controller Fault Handler Controller Fault Handler
Power-Up Handler Power-Up Handler
-3 Tasks -3 Tosks
258 MainTask =58 MainTask
8 MainProgram & MainProgram
SafetyTask 3 Unscheduled
L& SafetyProgram [=-423] Motion Groups
23 Unscheduled T3 Ungrouped Axes
=15 Motion Groups .73 Add-0n Instructions
(23 Ungrouped Axes £5] Data Types
Add-On Instructions L User-Defined
-5 Data Types - strings
.0 User-Defined L Add-On-Defined
% Strings - % Predefined
[0 Add-On-Defined [ Module-Defined
L Predefined . rends
L Module-Defined .. T, Logical Model

rends =453 /0 Configuration
Y, Logical Maodel = 1769 Bus
=-E3 170 Configuration L. [[0[0] 1769-L36ERM contr_v28
=50 1769 Bus @ Ethernet

i [011769-L30ERMS CCM45 TEST 11769 L36ERM contr v28
“or f ETHERNET-MODULE IM18_CCM45:

Ti= Controller Organizer i, Logical Organizer TE= Controller Organizer iy, Logical Organizer Errors @ Search Rau&j@ LD

Add Branch RSLinx Edition: Clas: - (Create Examine On instruction

Abb. 37: Katalog-Projekt und neu angelegtes Projekt
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76.2  IP-Adresse und Verbindungsparameter anpassen

»  Rechtsklick auf ETHERNET-MODULE IM18_CCM45.
»  Properties klicken.

& Logix Designer - CCM45_TEST [1769-L30ERMS 30,12]* — O %
File Edit View Search Logic C ications  Tools  Wind Help

BEFE & smE o o [mw A28 B ¥RE QQ | [secmme. @ |
Offline 0. I RUN | Path: [[-_ETHIP-11182.168.1 22\ CompactBus\0"_w | |

Mo Forces » T oK

No Edis C R O m ) s

Safety Unlocked 8.3 < > ‘ Favorites £ Add-On £ Safety A Alarms A Bit A Timer/Counter A Input’Output A Compare A Compute/Math

=13 Controller CCM45_TEST
Controller Tags

; & MainPregram
1& SafetyProgram

-5 Motion Groups
1 Ungrouped Axes
Add-On Instructions
{5 Data Types
@, User-Defined
% Strings
L Add-On-Defined
[ Predefined
% Madule-Defined
Trends
T, Logical Model
-3 /0 Configuration

.7 1769 Bus
{8 [0] 1769-L30ERMS CCM4S_TEST
@z Ethernet
- 1768-L30ERMS CCMA5_TEST

B New Module...

Discover Modules...

& Cut Ctrl+X

Copy Ctrl+C

2 Paste Ctrl+V
Delete Del
Cross Reference Ctrl+E
Export Module...

Include in Tracking Group

Print 3
Plug-Ins ]
Ti= Controller Organizer Ty, Logical Organizer Errors @ Search Rsui_ﬁ@ Watch

Iéd'l‘t properties for selected

RSLinx Edition: Clas: -}

Abb. 38: ETHERNET-MODULE IM18_CCM45 im Controller Organizer
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» Daten anpassen.
»  Apply klicken.

@ Logix Designer - CCM43_TEST [1769-L30ERMS 30.12]* = [m] x
File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help
BFE S L BE oo [ W A8 G B YEE QA | [ - @ |

Offline A, M RUN
No Forces » [ ok
AHIECE 2 7 110
Safety Unlocked 84

|Paﬁr [-_ETHIP11152 1681 22 CompactBus\0* v||

4 H I = AF A LF kA

= @ Controller CCM45_TEST

% User-Defined
% Strings

g Add-On-Defined
[T Predefined

3 Module-Defined
= Trends

th Logical Model
=3 1/0 Configuration
5 1769 Bus

{3 [0] 1769-L30ERMS CCM45_TEST
=@ Ethernet

Type:
Wendor:
Parent:
Name:

€ > ‘ Favorites £ Add-On £ Safety A Alarms A Bit A Timer/Counter A Input’Output A Compare A Compute/Math

General” Cnrnedim:mi’fn

ETHERNET-MODLILE Generic Ethemet Module
Allen-Bradley
Local

IM18_CCM45

Description:

v

Comm Fomat: Bt INT o

Address / Host Name
@|IP Address: | 192 . 168 . 1 . 25 Status Input: | |

) Host Name: |a10|]—| Statuz Output: |_ |

Ti= Controller Olganizel_!'EL Logical Organizer

Errors @ Search Rsuf_ﬁ@ Watch

Ready

RSLinx Edition: Clas: |

Abb. 39: Parameter anpassen
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In Betrieb nehmen
Gerdte an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden in CODESYS

Your Global Automation Partner

7.7 Gerate an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden in CODESYS

Voraussetzu ngen

Die EDS-Datei des IM18-CCM45 ist installiert.
Die Steuerung ist angeschlossen.
Das IM18-CCM45 ist angeschlossen.

Ethernet (Ethernet) und EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scanner) sind im Projekt hinzuge-
fugt.

»  IM18-CCM45 an EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scanner) anhdngen.

File Edit View Project Build Online Debug Tools Window Help

=l =E & * B x| dh ':'\.: ﬂ A_; _‘T Application [Device: PLC Logic] - Cﬁ o
Devices - 0 X [ Device (7§ EtherNet_IP_Scanner (7] Ethernet x
=3 Mi8-comes -
= [ Device (CODESYS Control Win V3 x64) General
Network interfface  Ethernet Browse
= 2 PLC Logic RV ——
. ernet Device appin
= ) Application pping IP address 192 .168 . 1 . 34
L\brar\f Maniager e R A Subnet mask 255 . 255 . 255 . O
PLC_PRG (RG] Default gateway o .0 .0 .0
= @ Task Configuration Log
=% ENIPScannerlOTask (IEC Tasks) [ Adjust operating system settings
{8 EtherNet_IP_Scanner I0Cyde Status
= @ ENIPScannerServiceTask (IEC-Tasks)
8] EtherNet_IP_Scanner.ServiceCydle Information
= @ MainTask (IEC-Tasks)
] PLC_PRG
= m Ethernet (Ethernet) 1
m EtherMet_IP_Scanner (EtherMet/IP Scanner) m Add Device %
WETU BTN 15 _CCM45
Action
© Append device () Insert device (7) Update device
String for a full text search Vendor <Al vendors> ~
Mame Vendor Version
= m Fieldbuses
= == Etherhet/IP
=+ == EtherMet/IP Remote Adapter
m 1% CDS3 EthernetIP Slave Turck Major Revision=16#2, Minor Revision
i 4.6.0.0
m IM18-CCM45 Turck Major Revision=16#2, Minor Revision
TECRT T A T Rl Mnir Nevsininr AE 47 Minar Do inine
Abb. 40: IM18-CCM45 anhdngen
® IM18-CCMAS project” - CODESYS
File Edit View Project Build Online Debug Tools Window Help
HEE S R O 5 | | Application [Device: PLC Logic] ~ =% &8 " > B |
Devices - X [{ ™18 ccMas [l Device [{] EtherNet IP_Scanner [ Ethernet x
=5l prIs-comas ~
- 1) Device [connected] (CODESYS Contral Win V3 xs4)| | 5% Network interface  Ethernet Browse...
=-E) PLC Logic
- € Application [run] Ethernet Device 1/0 Mapping 1P address 192 .168 . 1 . 34
il Library Manager Ethemet Device IEC Objects Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0
PLEPRG (PRE) Default gateway 0.0 .0 .0
={&4 Task Configuration 13
= ¢ ENIPScannerIOTask (IEC-Tasks) Adjust operating system settings
&) Etherlet_IP_Scanner.10Cycle Status

§8 EMIPScannerServiceTask (IEC-Tas}
&) Etherlet_IP_Scanner.ServiceCyc] Information
=43 g MainTask (IEC Tasks)
& pLc_PRG
=73 [ Ethernet Ethernet)
=3 [{J EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scannef
[ ™M15_ccm4s (M18-CoMas)

Abb. 41:IM18-CCM45 EtherNet/IP
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Betreiben T"URNRC K

LED-Anzeigen Your Global Automation Partner

8 Betreiben

8.1 LED-Anzeigen

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:

LED Farbe Bedeutung

Pwr blinkt griin (Heartbeat) Gerat ist betriebsbereit
blinkt weil3 (4 Hz) Normaler Wink aktiv

Com grin Feldbus-Kommunikation aktiv
blinkt griin und rot Keine IP-Adresse eingestellt
abwechselnd (1 Hz)
blinkt griin (1 Hz) Feldbus-Kommunikation nicht aktiv
rot Time-out Feldbus-Kommunikation
blinkt rot (4 Hz) Normaler Wink aktiv
blinkt rot (2 Hz) PROFINET-Wink aktiv

Err grun keine aktive Diagnose
rot Fehleranzeige
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Einstellen "TWUIRC KK

Parameter-Mapping einsehen Your Global Automation Partner

9 Einstellen und Parametrieren

Die Geréte lassen sich iber TAS und den Webserver parametrieren.

9.1 Parameter-Mapping einsehen
Uber TAS und den Webserver kénnen die EtherNet/IP Memory Map und die Modbus TCP Me-
mory Map eingesehen werden.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
» DOCUMENTATION klicken.

START DOCUMENTATION TWUNRCK

Your Global Automation Partner

IM18-CCM45 START - DEVICE = INFO Login @

DEVICE

@ Info

{‘é} Parameter
(E}f, Diagnostics
E’{} Event log

(i) Exportimport

é) Change password Device
Ei = Station information
{:E Type IM18-CCM45-MT1/24VDC
LOCAL I/0S Ident. no 100051370
{@} Parameter IP address 192.168.1.25
3, Input Addressing mode PGM-DHCP 7
MAC address b8:94:d9:4e:th:9b

., Output

Abb. 42: DOCUMENTATION im Webserver

» Mapping auswahlen.
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Einstellen "TUIRCK

Parameter-Mapping einsehen Your Global Automation Partner

Uber Print kann das Mapping als PDF exportiert werden.

START DOCUMENTATION TWUNRC K

Your Global Automation Partner

IM18-CCM45 DOCUMENTATION -» CONTENTS = ETHERNET/IP MEMORY MAP - IM18-CCM45 Login e
CONTENTS

Licenses

Online Documentation Connection Assembly Instance Size (in words)

EtherNet/IP Memory Map lpol 103 il
Output 104 4

Modbus TCP Memory Map Input

Diagnostic Report Climate data
Description Word Offset Bit Offset Bit Length
Climate data: Temperature 1 0 2
Climate data: Humidity 3 0 32
Distance data
Description Word Offset Bit Offset Bit Length
Distance data: Distance & 0 32
Diagnostic channel
Description Word Offset Bit Offset Bit Length
Status: VL53L1 range status 7 0 4
Status: User calibration active 7 8 1
Status: User calibration process completed 7 9 1
Status: Calibration busy 7 10 1
Status: High ambient light level T 13 1
Status: Mo target detected T 14 1
Status: Low signal quality 7 15 1
Distance deviation: Distance variance 8 0 32
Device status
Description Word Offset Bit Offset Bit Length
Device status: VO-ASSISTANT Force Mode active 10 14 1
Device status: Undervoltage V1 10 9 1
Device status: Module diagnostics available 10 0 1
Output
Distance data
Description Word Offset Bit Offset Bit Length
Distance data: Calibration distance 1 0 32
Distance data: Start user calibration process 3 0 1
Distance data: Enable crosstalk filter 3 1 1

Abb. 43: EtherNet/IP Memory Map im Webserver
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9.2 Prozessdaten

9.2.1 Parameter

Klimadaten
Parameter Format Beschreibung
Temperatur in Grad Fahrenheit Bool (ja/nein) Temperatureinheit auswahlen:

1 (ja) = Fahrenheit
0 (nein) = Grad Celsius

Distanzdaten

Parameter Format Beschreibung
Konfiguration imperiale Bool (ja/nein) 1 (ja) = Entfernungswert in Zoll
Einheiten 0 (nein) = Entfernungswert in
Millimetern
Messbereich Enum (kurz, mittel, lang) Messreichweite dem Anwen-
Abstandsmessung 0:kurz dungsfall anpassen:
1 : mittel kurz : < 1360 mm (Beste Leis-
2:lang tung bei starkem Umgebungs-
licht)

mittel : < 2900 mm
lang : < 3600 mm

Messzykluszeit UInt16 (40...1000 ms) Legt die Aktualisierungszyklus-

Abstandsmessung zeit der Entfernungsmessung
fest. Hohere Werte fiihren zu
stabileren Messergebnissen.

9.2.2  Eingangsdaten

Klimadaten
Parameter Format Beschreibung
Temperatur [°C] oder [°F] 4 Byte (Float32) Aktuell gemessene Tempera-
tur in Grad Celsius oder Fah-
renheit.
Feuchtigkeit [% rH] 4 Byte (Float32) Die aktuelle Luftfeuchtigkeit

wird in Prozent gemessen.

HINWEIS

ﬂ Aufgrund der selbstbedingten Warmeentwicklung des Gerdts sind die Messwerte
nach dem Einschalten des Gerats ungenau. Es dauert einige Minuten, bis sich die
Werte stabilisieren und die Messung die angegebene Toleranz erfiillt.

Distanzdaten

Parameter Format Beschreibung

Distanz [mm] or [inch] 4 Byte (Float32) Gibt die gemessene Distanz in
mm oder Inch an.
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Diagnosekanal

Parameter
VL53L1 Abstandsstatus

Beschreibung

Zeigt den Entfernungsmessstatus an.
Bedeutung der Werte:

0 = Entfernungsmessung ist glltig

1 = Wird ausgeldst, wenn der sigma estimator
check (schatzt die Messunsicherheit (o) der
Entfernungsmessung ein) Gber dem intern de-
finierten Schwellenwert liegt.

2 = Wird ausgel6st, wenn der Signalwert unter
dem intern definierten Schwellenwert liegt.

4 = Wird ausgeldst, wenn die Phase auflerhalb
des zuldssigen Bereichs liegt.

5 = Wird bei Ausfall von HW oder VCSEL
ausgelost.

7 = Die gemessene Entfernung ist groBRer als
der maximal eindeutig messbare Bereich des
Sensors (nicht Ubereinstimmende Phasen).

8 = Interner Algorithmus-Unterlauf oder
interner Algorithmus-Uberlauf

14 = Der gemeldete Bereich ist ungiiltig.

Benutzerdefinierte Kalibrierung aktiv

Kalibrierungswert des Nutzers wird verwendet.

Benutzerkalibrierung abgeschlossen

Durch den Nutzer gestartete Kalibrierung ab-
geschlossen.

Kalibrierung lauft

Zeigt einen laufenden Kalibrierungsprozess an.

Starker Umgebungslicheinfluss

Zeigt eine Ungenauigkeit des Messwerts
aufgrund von starkem Umgebungslicht an.

Kein Objekt erkannt

Bereichsstatus = 0 (giltig)
Messwert =0

Niedrige Signalqualitat

Zeigt eine zu hohe Varianz des Abstandswerts
an (> 8 mm).

Abstandsvarianz

Zeigt die aktuelle Ungenauigkeit des
Abstandsmesswerts an. Die Einheit andert sich
je nach verwendetem Abstandsmodul

(mm oder Zoll).

Ausgangsdaten

Distanzdaten

Parameter

Kalibrierungsdistanz (mm) oder (Inch)

Beschreibung

Teilt dem System den Zielwert fiir den Benut-
zerkalibrierungsprozess mit.

Starte Benutzerkalibrierung

Wird verwendet, um den Kalibrierungsprozess
zu starten. Der Kalibrierungsprozess wird bei
einer steigenden Flanke ausgeldst.

Ubersprechfilter aktivieren

Aktiviert oder deaktiviert den Ubersprechfilter.
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9.24  Distanzmessung kalibrieren

Die Benutzerkalibrierung kann verwendet werden, um den Entfernungsmesswert auf einen
benutzerdefinierten Offset anzupassen.

» Target an der gewlinschten Kalibrierungsposition platzieren.
» Target-Distanz liber den Prozessausgangswert Calibration distance angeben.
»  Prozesswert Start user calibration process auf 1 setzen, um die Kalibrierung zu starten.

Wahrend des laufenden Prozesses ist User calibration active wahr.

Wenn der Prozess abgeschlossen ist, wird User calibration active falsch und
User calibration process completed wird wahr.

Die Benutzerkalibrierung wird direkt nach dem Kalibrierungsprozess aktiv. Dies wird durch
User calibration Active signalisiert.
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10 Instand halten

10.1  Firmware-Update Uber TAS ausfuhren

ACHTUNG
Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wéahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update
» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.
» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung ge-
sperrt. Das Gerat muss vor der Durchfiihrung des Updates zuerst von der Steuerung
getrennt werden.

Firmware-Update fir ein Gerat starten
»  TAS offnen.

»  Netzwerk-Ansicht 6ffnen und Netzwerk scannen.
»  Gerat auswahlen.
» Firmware-Update anklicken.

TAS DESKTOP DOWNLOAD DOKUMENTATION TURCK

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -» ANSICHT/FUNKTION - NETWORK

ANSICHT/FUNKTION =
Q & 4 S oY [ L & ?
P v N Y File
Netzwerk Gerat Gerat assword FW-Update Globales PW csv [ Hilfe
scannen hinzufigen bearbeiten dndern exportieren importieren
B Axtionen < Geriitetyp IP-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Gerétename PN Tag Location

. 0o vezZz92 #80-=- 17228755 00:07:46:FF:A4F6  172.28.7.5 17.7.0
&
@ v® 2 OB O TeENs240L 192.168.1.31 00:07:46:AC:3B:80  192.168.1.76 3510
&) 10T DP-Templates 0 v®Z9® (0 TBEN-S240L 192.168.1.88 00:07:46:0C:5F:4D  192.168.1.76 35100
P
&, 10T Edge Demo [m] v O 2O @ ) TBEN-S24I0L 192.168.1.119 00:07:46:94:6C:86  192.168.1.76 35.100
©@) 10-Link
©) 10T1 1/0 Module
@, Bluetooth v 4

=
&

Abb. 44: Firmware-Update Netzwerkansicht
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» Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-
Datei 6ffnen.

Neue Firmware-Datei auswihlen und tiber Offnen laden.

»  Start klicken, um das Firmware-Update zu starten.
»  Geratepasswort eingeben und Anmelden anklicken.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword flr (IP:
MAC: ) ein
Geratepasswort sesssees ®

|:| Als globales Password festlegen

Anmelden Abbrechen

Abb. 45: Geratepasswort eingeben

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

HINWEIS

ﬂ TAS ermoglicht, das Setzen eines globalen Passworts, mit dem alle Gerate entsperrt
werden kénnen. Voraussetzung hierfiir ist, dass alle ausgewahlten Geréte dasselbe
Gerdtepasswort besitzen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

Alternativ zur Auswahl eines einzelnen Gerats kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerdte ge-
troffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate missen hierfir dem gleichen Geratetyp ent-
sprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update fiir mehrere Gerédte auf einmal durchgefiihrt werden.
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» Alle gewlinschten Gerate in der Netzwerk-Ansicht tiber die Check-Box auswahlen.

» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.
TAS DESKTOP DOWNLOAD DOKUMENTATION w “neK
Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -> ANSICHT/FUNKTION - NETWORK
ArN“SICHTIFUNK'ﬂON Q E / o ® - 2 & ”
& Network Netzwerk Gerat Gerat Password csv csv : Y File
o hinzufigen bearbeiten sindern w Urstellen - Globeles PW exportieren importieren Hilfe
®) ARGEE scannen g o P
& BEEP
=2 B Aktionen o) Geratetyp IP-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Geratename PN Tag Location
[OS Profinet

5 L 172.28.7.56 00:07:46:FF:A4F6 1722875 1.7.7.0
) Diagnose (m} veOZO B0 172.28.7.55
] O o
o e veOZO® L 192.168.1.31 00:07:46:AC:3B:B0  192.168.1.76 35.10.0
&, 10T DP-Templates v 208 0 192.168.1.88 00:07:46:0C:5F:4D  192.168.1.76 35.10.0
P
&, 10T Edge Demo v VoK o 192.168.1.119 00:07:46:94:6C:86 192.168.1.76 3.5.10.0
@) 10-Link
@) 1071 /0 Module
[03 Bluetooth v 4

Version v2.0.2.0 | Auf Updates prifen | Settings

Abb. 46: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswahl

>

Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-
Datei 6ffnen.

Neue Firmware-Datei auswihlen und tiber Offnen laden.

Start klicken um das Firmware-Update zu starten.

Falls noch kein globales Passwort definiert wurde: Passwort eingeben und die Option Als
globales Passwort festlegen aktivieren.

Hinweis: Wenn noch kein globales Passwort definiert wurde und die Option Als globales
Passwort festlegen nicht aktiviert ist, wird das Passwort fiir jedes Gerat individuell abge-
fragt.

Anmelden anklicken.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword fir (IP:
MAC: ) ein
Geratepasswort sessssas ®
Als globales Password festlegen
Anmelden Abbrechen

Abb. 47: Gerdtepasswort eingeben und als globales Passwort setzen
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=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

Firmware Update
- A -
192.168.1.31 [00:07:46:AC:3B:B0]  Erledigt
192.168.1.88 [00:07:46:0C:5F:4D] _
192.168.1.119 [00:07:46:94:6C:86)
Firmware-Datei: ~ ~ = — o dat
ool auswatlon  Start sehiioten

Abb. 48: Firmware-Update, Fortschritt
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10.2  Firmware-Update Uber den Webserver durchfihren

il

ACHTUNG

Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates

Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-

brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.
» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-

brechen.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist

Jpassword”.
»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.

» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGber Offnen laden.

DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT
TBEN-... TBEN.-... - Gateway - Info
(i) info
= SELECT FIRMWARE FILE
S0 Parameler
& Datei zum Hochladen auswahlen X
« v A » Dieser PC » Desktop » FW_Update v | D "FW_Update” durchsuchen -l
Organisieren * Meuer Ordner = - | 0
~
E Dieser PC

L B D-Chjekte
LOCAL /10 (8 Bilder
o [ Desktop
(;_'u" Info Dokumente TBEN_... V..._
{"9} Parameter 4 Downloads e ot
Diagnosis b Musik

Videos

' E
1% Input
] P s Windows (C:)
+
ae Output o Daten (Dv) v
Dateiname: | TBEN_... V... b....dat v| | Alle Dateien ¢+ v
Abbrechen

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 49: Webserver - Firmware-Datei auswahlen
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» Update Firmware anklicken und Firmware-Update starten.

MAIN DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT

File TBEN_.._V__b_ dat selected

Diagnosis

Event log

Ex- f Import

Change Password

LOCAL li0

Diagnosis

nput

an Qutput

Abb. 50: Webserver - Firmware-Update starten

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

TWURCK

TBEN-...
SELECT FIRMWARE FILE

Write block 568 of 1793

UPDATE FIRMWARE

Flashing

Abb. 51: Webserver - Firmware-Update-Vorgang

Das Gerdt startet nach Beenden des Update-Vorgangs neu.
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11 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerdt defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an TURCK beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

11.1  Gerate zurlcksenden

Rucksendungen an TURCK kénnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerat eine
Dekontaminationserkldarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der AuB3enseite
der Verpackung angebracht sein.

12 Auller Betrieb nehmen

» Verbindungen und Versorgungsspannung trennen.
» Klemmenverbindungen am Gerat |6sen.
»  Gerat gemal Abbildung aus der Hutschienenbefestigung 16sen.

% %

-

il . W

0 9

| -
|

%

Abb. 52: Gerdt mit dem Schraubenzieher |I6sen Abb. 53: Gerat von Hutschiene ziehen

13 Entsorgen

K Die Gerate miissen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmiill.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2026/01 | 52


http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

Technische Daten

Your Global Automation Partner

14 Technische Daten

Technische Daten

IM18-CCM45-MTI1/24VDC

ID 100051370
Nennspannung 24 VDC
Betriebsspannungsbereich 20...30VDC

Versorgungsstrom

max. 2 A mit allen Peripherieoptionen

Elektrischer Anschluss

abziehbare Federzugklemmen, 2-polig

Anschlussquerschnitt <2.5mm?
Betriebstemperatur -25...470°C
Lagertemperatur -25...+80 °C

Relative Luftfeuchte

10...90 % (innen),
keine Kondensation (bei 45 °C Lagerung)

Aufstellhohe

<2000 m 4. NN

Schutzart IP20
Gehdusewerkstoff Polycarbonat/ABS
Abmessungen 125 mm x 110 mm x 18 mm

Schnittstellen

1x 1GbE (ETHO)

1x CAN/RS485

Anzeigen (LEDs)

1x RGB-LED

2% Rot/Grun-LED

Sensoren

1x Abstandssensor

1x Temperatur- und Luftfeuchtesensor

Mikroprozessor

AM3352BZCZA60
(Tl Sitara, 32-Bit ARM Cortex-A8)

RAM 256 MB DDR3L
Flash 4 GB eMMC
Normen/Richtlinien

Brennbarkeitsklasse nach UL 94 V-0
Tests/Zulassungen

Zulassungen IECEx, ATEX

Ex-Zulassung gem.
Konformitats-Bescheinigung

IECEx TUR 25.0056X, TUV 25 ATEX 9316X

Kennzeichnung des Gerats

I13GExecllCT4 Gc

Enthalt Open-Source-Software: siehe /licenses
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15 TURCK-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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TURCK GmbH
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

Turck Multiprox N. V.
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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